


SPIS TREÂCI

Samosmarujàce, spiekane tuleje ∏o˝yskowe z bràzu 1.1
Zastosowanie tulei ∏o˝yskowych SELFOIL® 1.1
Typ A Cylindryczne 1.2 - 1.3
Typ B Tuleje ∏o˝yskowe z ko∏nierzem 1.4
Typ C Kuliste 1.5
Typ D Kuliste z szyjkà 1.6
Typ A Wa∏ki (tuleje) do obróbki w∏asnej 1.7
Typ A Cylindryczne w wymiarach calowych 1.8

Samosmarujàce, spiekane tuleje ∏o˝yskowe z ˝elaza2.1
Typ AF Cylindryczne 2.2
Typ BF Tuleje ∏o˝yskowe z ko∏nierzem 2.3
Typ TF Wa∏ki (tuleje) do obróbki w∏asnej 2.4

W∏asnoÊci elementów filtrujàcych BRONFIL ® 3.1
T∏umiki BRONFIL® z gwintem 3.2
T∏umiki BRONFIL® “RL”z gwintem mosi´˝nym litym3.3
Filtry okràg∏e BRONFIL® 3.4

Filtry i t∏umiki
ze spieków

Samosmarujàce,
spiekane tuleje

∏o˝yskowe
z ˝elaza

Samosmarujàce,
spiekane tuleje

∏o˝yskowe
z bràzu



1.1

Samosmarujàce tuleje ∏o˝yskowe
z bràzu SELFOIL® wykonane
w procesie spiekania proszków
zapewniajà:

Bezpieczeƒstwo
� Eliminujà ryzyko zakleszczenia

∏o˝yska
� Zapewniajà sta∏e smarowanie

filmem olejowym
� 20-30% obj´toÊci wype∏niona jest

olejem
� Cicha praca
� Niski wspó∏czynnik tarcia

Oszcz´dnoÊç
� Eliminujà koniecznoÊç smarowania
� Bezobs∏ugowe
� Dost´pne z magazynu AMES
� Natychmiastowe wysy∏ki
� Ponad 200 dystrybutorów

w Europie

Technologia
� Bardzo wysoka dok∏adnoÊç

wykonania
� Obcià˝enie do 10MPa (100 kg/cm2)
� Pr´dkoÊç do 30.000 obr./min

Nasycenie olejem
� Mineralny olej parafinowy

o lepkoÊci ISO-VG-68
� Zakres temperatur pracy od

-20°C do +120°C

Dopuszczalne
obcià˝enie
� PV=2,5MPa*m/s

Opakowanie
� Zapakowane w plastikowe torebki
� IloÊç sztuk w torebce jest minimalnà

iloÊcià zamówienia

Jest tak˝e mo˝liwa produkcja
∏o˝ysk o innych wymiarach,
materiale i smarowaniu ni˝ te,
przedstawione w niniejszej
broszurze.

Samosmarujàce, spiekane
tuleje ∏o˝yskowe z BRÑZU

Zastosowanie
Ciàg∏e udoskonalenia produkcji tulei
∏o˝yskowych pozwoli∏y na stosowanie
ich w pe∏nym zakresie w takich
urzàdzeniach i maszynach jak:
� Maszyny krawieckie
� Ma∏e urzàdzenia i przyrzàdy
� Âluzy
� Wentylatory i poch∏aniacze

powietrza
� Ro˝na
� Zegary elektryczne
� Tradycyjne zmywarki (mieszalniki

zmywarek)
� Pompy wodne zmywarek
� Drzwi gara˝owe
� Aluminiowe okna przesuwne
� Klimatyzatory
� R´czne elektronarz´dzia
� Maszyny do obróbki drewna
� Urzàdzenia do rozlewania napojów
� Urzàdzenia ogrodowe
� Urzàdzenia do dorabiania kluczy
� Automatyczne szafy na akta
� Krzes∏a w autobusach i wagonach
� Biurowe krzes∏a obrotowe
� Maszynki do golenia
� Zabawki (mikrosilniki, kolejki

elektryczne)
� Projektory kinowe i rzutniki do

slajdów
� Talerze obrotowe w gramofonie

i odtwarzacze kaset
� Silniki elektryczne o niskiej

i wysokiej mocy
� Urzàdzenia stosowane w pojazdach

takie jak: alternatory, peda∏
hamulca, peda∏ sprz´g∏a, zawiasy
drzwiowe, liczniki pr´dkoÊci, silniki
wycieraczek samochodowych,
silniki ogrzewania, drà˝ek zmiany
biegów, zraszacze itp.



1.2

2 +12
+2 5 +31

+19 2 - 3 25
3 +12

+2 6 +31
+19 4 - 5 - 6 - 10 25

4 +16
+4 6 +31

+19 5 - 8 - 10 25
4 +16

+4 7 +38
+23 4 - 8 - 12 25

4 +16
+4 8 +38

+23 4 - 5 - 6 - 8 -10 - 12 25
5 +16

+4 8 +38
+23 5 - 8 - 10 -12 - 15 - 16 25

5 +16
+4 9 +38

+23 4 - 5 - 8 25
5 +16

+4 10 +38
+23 5 - 6 - 8 - 10 - 12 - 15 25

6 +16
+4 9 +38

+23 4 - 6 - 10 - 12 - 16 25
6 +16

+4 10 +38
+23 4 - 5 - 6 - 10 - 12 - 15 - 16 25

6 +16
+4 12 +46

+28 5 - 6 - 8 - 10 - 12 - 15 - 16 25
7 +20

+5 10 +38
+23 5 - 8 - 10 25

8 +20
+5 10 +38

+23 6 - 10 - 15 25
8 +20

+5 11 +46
+28 6 - 8 - 12 - 16 - 20 25

8 +20
+5 12 +46

+28 6 - 8 - 10 - 12 - 15 - 16 - 20 25
8 +20

+5 14 +46
+28 8 - 10 - 12 - 15 - 16 - 20 25

9 +20
+5 12 +46

+28 6 - 10 - 14 25
9 +20

+5 14 +46
+28 10 - 12 - 15 - 20 25

10 +20
+5 13 +46

+28 10 - 12 - 15 - 16 - 20 - 25 25
10 +20

+5 14 +46
+28 8 - 10 - 16 - 20 - 25 25

10 +20
+5 15 +46

+28 10 - 12 - 15 - 16 - 20 - 25 10
10 +20

+5 16 +46
+28 8 - 10 - 12 - 15 - 16 - 20 - 25 10

10 +20
+5 18 +46

+28 10 - 12 - 15 - 20 - 25 10
12 +24

+6 14 +46
+28 10 - 12 - 15 - 20 10

12 +24
+6 15 +46

+28 10 - 12 - 15 - 16 - 20 - 25 10
12 +24

+6 16 +46
+28 8 - 10 - 12 - 15 - 16 - 20 - 25 10

12 +24
+6 17 +46

+28 12 - 15 - 16 - 20 - 25 10
12 +24

+6 18 +46
+28 8 - 10 - 12 - 15 - 16 - 20 - 25 - 30 10

12 +24
+6 20 +56

+35 12 - 15 - 20 - 25 - 30 10
14 +24

+6 18 +46
+28 10 - 14 - 15 - 18 - 20 - 22 - 25 - 28 10

 14 +24
+6 20 +56

+35 10  - 12 - 14 - 15 - 18 - 20 - 22 - 25 - 28 - 30 10
14 +24

+6 22 +56
+35 15 - 20 - 25 - 30 10

15 +24
+6 18 +46

+28 15 - 20 - 25 - 30 10
15 +24

+6 19 +56
+35 10 - 15 - 16 - 20 - 25 - 32 10

15 +24
+6 20 +56

+35 10 - 12 - 15 - 20 - 25 - 30 10
15 +24

+6 21 +56
+35 10 - 15 - 16 - 20 - 25 - 32 10

15 +24
+6 22 +56

+35 15 - 16 - 20 - 25 - 30 10
16 +24

+6 20 +56
+35 12 - 15 - 16 - 20 - 25 - 30 - 32 10

16 +24
+6 22 +56

+35 12 - 15 - 16 - 20 - 25 - 30 - 32 - 35  10
17 +24

+6 22 +56
+35 15 - 20 - 25 - 30 - 35 10

18 +24
+6 22 +56

+35 12 - 15 - 18 - 20 - 22 - 25 - 28 - 30 - 36 10
 18 +24

+6 24 +56
+35 12 - 18 - 22 - 28 - 30 - 36 10

 18 +24
+6 25 +56

+35 16 - 18 - 20 - 22 - 25 - 28 - 30 - 35 - 36 10
20 +28

+7 24 +56
+35 16 - 20 - 25 - 32 10

20 +28
+7 25 +56

+35 15 - 16 - 20 - 25 - 30 - 32 - 35 10
20 +28

+7 26 +56
+35 15 - 16 - 20 - 25 - 30 - 32 - 35 - 40 10

20 +28
+7 27 +56

+35 16 - 20 - 25 - 32 10

Wst´pna Êrednica monta˝owa D∏ugoÊç IloÊç
    Ø d wewn.   Ø D zewn. L (Tolerancja js13) w opakowniu
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20 +28
+7 28 +56

+35 16 - 20 - 25 - 30 - 32 - 35 - 40 10
20 +28

+7 30 +56
+35 20 - 25 - 30 - 35 - 40 10

 22 +28
+7 27 +56

+35 15 - 18 - 20 - 22 - 25 - 28 - 30 - 35 - 36 - 40 10
22 +28

+7 28 +56
+35 18 - 20 - 22 - 25 - 28 - 30 - 35 - 36 - 40 10

22 +28
+7 29 +56

+35 18 - 22 - 28 - 36 10
25 +28

+7 30 +56
+35 20 - 25 - 30 - 32 - 35 - 40 10

25 +28
+7 32 +68

+43 20 - 25 - 30 - 32 - 35 - 40 - 45 10
25 +28

+7 35 +68
+43 25 - 30 - 35 - 40 - 45 - 50 5

28 +28
+7 32 +68

+43 20 - 22 - 25 - 28 - 32 - 36 - 40 5
28 +28

+7 33 +68
+43 20 - 22 - 25 - 28 - 32 - 36 - 40 - 45 5

28 +28
+7 35 +68

+43 25 - 30 - 35 - 40 - 45 - 50 5
28 +28

+7 36 +68
+43 22 - 28 - 36 - 45 5

30 +28
+7 35 +68

+43 20 - 25 - 30 - 35 - 40 - 45 - 50 5
30 +28

+7 38 +68
+43 20 - 24 - 25 - 30 - 35 - 38 - 40 - 45 - 50 5

 30 +28
+7 40 +68

+43 20 - 25 - 30 - 35 - 40 - 45 - 50 5
32 +34

+9 38 +68
+43 20 - 25 - 32 - 40 - 50 5

32 +34
+9 40 +68

+43 20 - 25 - 30 - 32 - 35 - 40 - 45 - 50 5
35 +34

+9 40 +68
+43 20 - 25 - 30 - 35 - 40 - 45 - 50 5

 35 +34
+9 41 +68

+43 25 - 35 - 40 5
35 +34

+9 44 +68
+43 22 - 28 - 35 5

35 +34
+9 45 +68

+43 25 - 30 - 35 - 40 - 45 - 50 - 60 5
36 +34

+9 42 +68
+43 22 - 28 - 36 - 45 5

 36 +34
+9 45 +68

+43 22 - 28 - 36 - 45 5
 38 +34

+9 44 +68
+43 25 - 35 - 45 5

 40 +34
+9 45 +68

+43 35 - 40 - 45 - 50 5
 40 +34

+9 46 +68
+43 25 - 30 - 32 - 40 - 50 5

40 +34
+9 50 +68

+43 25 - 32 - 40 - 45 - 50 - 60 5
45 +34

+9 51 +83
+53 28 - 36 - 45 - 56 5

 45 +34
+9 55 +83

+53 30 - 35 - 40 - 45 - 50 - 55 - 60 5
45 +34

+9 56 +83
+53 28 - 36 - 45 - 56 5

45 +34
+9 60 +83

+53 40 - 45 - 50 - 60 2
 50 +34

+9 56 +83
+53 32 - 40 - 50 - 63 2

50 +34
+9 60 +83

+53 32 - 40 - 45 - 50 - 60 2
55 +40

+10 65 +83
+53 40 - 55 - 70 2

60 +40
+10 70 +89

+59 50 - 60 - 90 - 120 2
60 +40

+10 72 +89
+59 50 - 60 - 70 1

60 +40
+10 80 +89

+59 90 - 120 1
63 +40

+10 70 +89
+59 40 - 50 1

70 +40
+10 80 +89

+59 90 -120 1
80 +66

+12 100 +125
+71 80 - 120 1

100 +66
+12 120 +163

+79 80 - 120 1
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3 +17
+3 6 +37

+19 9 1,5 4 - 5 - 6 - 10 25
4 +22

+4 8 +45
+23 12 2 4 - 5 - 8 - 10 - 12 25

6 +22
+4 10 +45

+23 14 2 6 - 10 - 15 - 16 25
8 +27

+5 12 +55
+28 16 2 8 - 10 - 12 - 15 - 16 25

9 +27
+5 14 +55

+28 19 2,5 6 - 10 - 14 10
10 +27

+5 13 +55
+28 16 1,5 10 - 16 - 20 10

10 +27
+5 14 +55

+28 18 2 10 - 15 - 20 10
10 +27

+5 15 +55
+28 20 3 10 - 15 - 16 - 20 10

10 +27
+5 16 +55

+28 22 3 8 - 10 - 16 10
12 +33

+6 15 +55
+28 18 1,5 12 - 16 - 20 10

12 +33
+6 17 +55

+28 22 3 10 - 12 - 15 - 16 - 20 - 25 10
12 +33

+6 18 +55
+28 24 3 8 - 12 - 20 10

14 +33
+6 18 +55

+28 22 2 14 - 18 - 22 10
14 +33

+6 20 +68
+35 25 3 14 - 15 - 18 - 20 - 22 - 25 - 28 - 30 10

15 +33
+6 19 +68

+35 23 2 16 - 20 - 25 10
15 +33

+6 20 +68
+35 25 3 15 - 20 - 25 - 30 10

15 +33
+6 21 +68

+35 27 3 16 - 20 - 25 - 32 10
16 +33

+6 20 +68
+35 24 2 16 - 20 - 25 10

16 +33
+6 22 +68

+35 28 3 15 - 16 - 20 - 25 - 30 - 32 10
18 +33

+6 22 +68
+35 26 2 18 - 22 - 28 10

18 +33
+6 24 +68

+35 30 3 18 - 22 - 28 10
18 +33

+6 25 +68
+35 32 4 20 - 25 - 30 - 35 10

20 +40
+7 24 +68

+35 28 2 10 - 16 - 20 - 25 10
20 +40

+7 26 +68
+35 32 3 15 - 16 - 20 - 25 - 30 - 32 10

20 +40
+7 28 +68

+35 35 4 20 - 25 - 30 - 35 10
22 +40

+7 27 +68
+35 32 2,5 18 - 22 - 28 10

22 +40
+7 28 +68

+35 33 4 15 - 20 - 25 - 30 - 35 - 40 10
22 +40

+7 29 +68
+35 36 3,5 18 - 22 - 28 - 36 10

25 +40
+7 30 +68

+35 35 2,5 20 - 25 - 32 10
25 +40

+7 32 +82
+43 40 4 20 - 25 - 30 - 32 - 35 - 40 10

25 +40
+7 35 +82

+43 45 5 16 - 25 - 30 10
28 +40

+7 33 +82
+43 38 2,5 22 - 28 - 36 10

28 +40
+7 36 +82

+43 44 4 22 - 25 - 28 - 30 - 35 - 36 - 40 10
30 +40

+7 38 +82
+43 46 4 20 - 25 - 30 10

30 +40
+7 40 +82

+43 48 4 25 - 30 - 35 - 40 10
32 +48

+9 38 +82
+43 44 3 20 - 25 - 32 10

32 +48
+9 40 +82

+43 48 4 20 - 25 - 30 - 32 - 35 - 40 10
35 +48

+9 45 +82
+43 55 5 20 - 25 - 30 - 35 - 40 10

36 +48
+9 42 +82

+43 48 3 22 - 28 - 36 10
36 +48

+9 45 +82
+43 54 4,5 22 - 28 - 36 10

40 +48
+9 46 +82

+43 52 3 25 - 32 - 40 5
40 +48

+9 50 +82
+43 60 5 25 - 30 - 32 - 35 - 40 5

45 +48
+9 51 +99

+53 57 3 28 - 36 - 45 5
45 +48

+9 56 +99
+53 67 5,5 28 - 36 - 45 5

50 +48
+9 56 +99

+53 62 3 32 - 40 - 50 5
50 +48

+9 60 +99
+53 70 5 32 - 40 - 50 5

60 +56
+10 70 +105

+59 80 5 50 - 60 5

1.4
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BTyp

Z ko∏nierzem

Wst´pna Êrednica monta˝owa       Dı=            e=    D∏ugoÊç IloÊç
       Ø d wewn.       Ø D zewn.   Ko∏nierz   GruboÊç     L (Tolerancja js13) w opakowaniu

Tolerancja w m



4 10 8 25
5 12 9 25
6 14 11 25
7 16 12 25
8 18 13 25
9 20 14,5 25

10 22 16 25
12 23 16 25

1.5

CTyp

Kuliste

Ø E kula

L

Ø d

Ø d wewn. Ø E kula D∏ugoÊç -L IloÊç
Tolerancja H7 Tolerancja ± 0,05 Tolerancja ± 0,15 w opakowaniu

1.6

DTyp

Kuliste
z szyjkà

4 10 6 10 25
5 12 8 11 25
6 14 9 13 25
7 16 10,5 14 25
8 18 12,5 16 25
9 20 14 17 25

10 22 15 18 25
12 23 17,5 18 25

Ø E
Kula

Ø C
Ø d

L

Ø d wewn. Ø E kula  Ø C szyjka D∏ugoÊç - L IloÊç
Tolerancja H7 Tolerancja ± 0,05Tolerancja ± 0,05 Tolerancja ± 0,15 w opakowaniu



— 114 165 1
— 127 165 1
— 152 165 1
— 177 165 1
— 203 165 1

32 102 165 1
50 140 165 1
58 114 165 1
75 152 165 1

101 178 165 1
114 152 165 1
127 178 165 1
152 203 165 1

d wewn. Ø D zewn. Ø D∏ugoÊç  IloÊç w opakowaniu

Wa∏ki

Tuleje

W A ¸ K I  I  T U L E J E  O  D U ˚ Y C H  W Y M I A R A C H  ( n a  z a p y t a n i e )

— 15 ±0,8 30 ±1,5 5
— 20 ±0,8 25 ±1,5 5
— 20 ±0,8 50 ±1,5 2
— 25 ±0,8 25 ±1,5 2
— 25 ±0,8 50 ±1,5 2
— 32 ±0,8 40 ±1,5 2
— 32 ±0,8 80 ±1,5 1
— 42 ±0,8 50 ±1,5 1
— 42 ±0,8 100 ±2 1
— 45 ±1 90 ±2 1
— 52 ±1 60 ±2 1
— 52 ±1 120 ±2 1
— 62 ±1,5 120 ±2 1
— 70 ±1,5 120 ±2 1
— 80 ±1,5 120 ±2 1
— 105 ±2 120 ±2 1

38 ±1 66 ±1,5 65 ±2 1
38 ±1 66 ±1,5 120 ±2 1
45 ±1 105 ±1,5 120 ±2 1
53 ±1 85 ±1,5 65 ±2 1
53 ±1 85 ±1,5 120 ±2 1
68 ±1 104 ±1,5 65 ±2 1
68 ±1 104 ±1,5 120 ±2 1
83 ±1 123 ±1,5 65 ±2 1
83 ±1 123 ±1,5 120 ±2 1
98 ±1 142 ±1,5 65 ±2 1
98 ±1 142 ±1,5 120 ±2 1

1.7

Wa∏ki (tuleje) do
obróbki w∏asnej

IloÊç
Ø d wewn. Ø D zewn. D∏ugoÊç  w opakowaniu

Tuleje

Wa∏ki

Tolerancja w m
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Cylindryczne
ATyp

Ø d
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W WYMIARACH CALOWYCH

Wst´pna Êrednica monta˝owa
d wewn. Ø D zewn. Ø D∏ugoÊç IloÊç

(Tolerancja G7) (Tolerancja s7) L (Tolerancja js13) w opakowaniu

1/4” 1/2” 1/4” - 3/8” - 1/2” - 5/8” - 3/4” 25
3/8” 5/8” 3/8” - 1/2” - 5/8” - 3/4”  - 1” 25
1/2” 11/16” 1/2” - 5/8” - 3/4” - 1” - 1 1/4” 10
1/2” 3/4” 1/2” - 5/8” - 3/4” - 1” - 1 1/4” 10
5/8” 3/4” 1/2” - 5/8” - 3/4” - 1” - 1 1/4” 10
5/8”  7/8” 1/2” - 5/8” - 3/4” - 1” - 1 1/4” 10
3/4”  7/8” 5/8” - 3/4” - 7/8” - 1” - 1 1/4” 10
3/4”  1” 5/8” - 3/4” - 7/8” - 1” - 1 1/4” 10
3/4”  1 1/4” 5/8” - 3/4” - 7/8” - 1” - 1 1/4” 10

1”  1 1/8” 3/4” - 1” - 1 1/4” - 1 1/2” 10
1”  1 1/2” 3/4” - 1” - 1 1/4” - 1 1/2” - 2” 5

1 1/2”  2” 1 1/2” - 2” - 2 1/4” - 2 1/2” 5
2”  2 1/2” 1 1/2” - 2” - 2 1/4” - 2 1/2” 2

2 1/2”  3” 1 1/2” - 2” - 2 1/4” - 2 1/2” 1



Informacje Techniczne
Materia∏ AFNOR FC10-U3-56

SINT A10

Minimalna g´stoÊç  (g/cm3) 5,6
Pr´dkoÊç liniowa (m/s) 0,1 to 4
Nacisk statyczny  (daN/cm2) 450
Nacisk dynamiczny  (daN/cm2) 80
Maksymalne PV (Nacisk x pr´dkoÊç obwodowa) 18
Zakres temperatur: -20°C to +120°C
Olej mineralny ISO VG 68
Minimalna porowatoÊç otwarta  % 20
Tolerancja wewn´trzna na d G7/G8
Tolerancja zewn´trzna na D s7/s8
MimoÊrodowoÊç IT 9 (minimum 0,05mm)

Samosmarujàce, spiekane
tuleje ∏o˝yskowe z ˚ELAZA

2.1

Zalecenia dotyczàce monta˝u
Sposoby monta˝u sà przedstawione w broszurze AMES
“Samosmarujàce, spiekane tuleje ∏o˝yskowe SELFOIL®” w rozdziale:
“Monta˝ walcowych tulei ∏o˝yskowych”
Aby uzyskaç optymalne warunki pracy w tulejach ze spieków ˝elaza,
zalecane jest stosowanie wa∏ów i obudów o nast´pujàcych w∏asnoÊciach:

TwardoÊç wa∏u: > 50 HRC
ChropowatoÊç powierzchni: < 0,3
Tolerancja obudowy: H7
Tolerancja wa∏u f7/g6
Tolerancje po monta˝u tulei ∏o˝yskowych

Cylindrycznych H7
Z ko∏nierzem H8

Specjalne wymagania: na zapytanie
Firma AMES mo˝e zapewniç dostaw´ tulei ∏o˝yskowych
umo˝liwiajàcych prac´ w specjalnych warunkach takich jak: wysoka
lub niska temperatura oraz kontakt z ˝ywnoÊcià.

Obróbka mechaniczna
Wytyczne dotyczàce obróbki dost´pne sà w broszurze: “How to
machine sintered bronze and iron bearings” - “Jak obrabiaç spiekane
tuleje ∏o˝yskowe z bràzu i ˝elaza”. Obróbka powinna odbywaç si´
wy∏àcznie na sucho bez stosowania oleju do ch∏odzenia. Czynnikiem
ch∏odzàcym mo˝e byç powietrze. Nast´pnie nale˝y usunàç kurz
i opi∏ki lotnym rozpuszczalnikiem oraz ponownie zaimpregnowaç
olejem zgodnie z zaleceniami firmy AMES.

Zalecenia co do stosowania
Tuleje ∏o˝yskowe AMES nale˝y przechowywaç w oryginalnych
opakowaniach a˝ do chwili monta˝u. Nie powinno si´ trzymaç tulei
w kontakcie z ch∏onnymi materia∏ami (karton, papier, materia∏...)
Nale˝y unikaç uderzeƒ podczas sk∏adowania i transportu oraz unikaç
kontaktu z wodà. Ponowne stosowanie tulei ∏o˝yskowych wczeÊniej
montowanych jest zdecydowanie odradzane.
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Cylindryczny
AFTyp

3 +12
+2 6  +31

+19 4 - 10 25
4  +16

+4 8  +38
+23 8 25

6  +16
+4 9  +38

+23 6 - 10 - 12 -16 25
6  +16

+4 10  +38
+23 6 - 10 -16 25

6  +16
+4 12  +46

+28 6 25
8  +20

+5 11  +46
+28 8 - 12 - 16 25

8  +20
+5 12  +46

+28 8 - 12 - 16 - 20 25
10  +20

+5 13  +46
+28 10 - 20 - 25 25

10  +20
+5 14  +46

+28 10 - 16 - 20 25
10  +20

+5 15  +46
+28 10 10

12  +24
+6 15  +46

+28 12 - 16 - 20 10
12  +24

+6 16  +46
+28 12 - 16 - 20 - 25 10

12  +24
+6 17  +46

+28 12 10
14  +24

+6 18  +46
+28 14 - 22 10

14  +24
+6 20  +56

+35 14 - 28 10
15  +24

+6 19  +56
+35 16 - 20 10

16  +24
+6 20  +56

+35 16 - 20 - 25 - 32 10
16  +24

+6 22  +56
+35 16 - 20 - 25 10

18  +24
+6 22  +56

+35 18 - 22 10
18  +24

+6 24  +56
+35 22 10

20  +28
+7 24  +56

+35 16 - 20 - 25 - 32 10
20  +28

+7 26  +56
+35 16 - 20 - 25 - 32 10

22  +28
+7 27  +56

+35 18 - 22 10
25  +28

+7 30  +56
+35 20 - 25 - 32 10

25  +28
+7 32  +68

+43 20 - 25 - 32 10
30  +28

+7 38  +68
+43 24 - 30 - 38 5

32  +34
+9 38  +68

+43 32 5
35  +34

+9 44  +68
+43 22 -28 -35 5

36  +34
+9 42  +68

+43 22 5
40  +34

+9 46  +68
+43 25 - 32 - 40 5

40  +34
+9 50  +68

+43 25 -32 - 40 - 50 5
45  +34

+9 51  +83
+53 28 - 45 5

45  +34
+9 55  +83

+53 35 5
45  +34

+9 56  +83
+53 36 5

50  +34
+9 56  +83

+53 32 2
50  +34

+9 60  +83
+53 32 -50 2

60  +40
+10 70  +89

+59 60 - 90 2
70  +40

+10 80  +89
+59 120 1

80  +66
+12 100  +125

+71 120 1
100  +66

+12 120  +163
+79 120 1

Wst´pna Êrednica monta˝owa D∏ugoÊç
Ø d wewn. Ø D zewn. L IloÊç

G7 s7 js13 w opakowaniuTolerancja

Tolerancja w m



Wst´pna Êrednica monta˝owa        Dı= e=     D∏ugoÊç IloÊç
      Ø d wewn.    Ø D zewn.        Ko∏nierz        GruboÊç      L (Tolerancja js13)   w opakowaniu

3 +17
+3 6 +37

+19 9 1,5 4 25
6 +22

+4 10 +45
+23 14 2 6 -10 - 16 25

8 +27
+5 12 +55

+28 16 2 8 - 12 -16 25
10 +27

+5 13 +55
+28 16 1,5 10 - 16 10

10 +27
+5 15 +55

+28 20 2,5 10 - 16 - 20 10
12 +33

+6 15 +55
+28 18 1,5 12 - 16 - 20 10

12 +33
+6 17 +55

+28 22 2,5 12 - 16 10
14 +33

+6 18 +55
+28 22 2 14 - 18 - 22 10

16 +33
+6 20 +68

+35 24 2 16 - 20 10
16 +33

+6 22 +68
+35 28 3 16 - 20 - 25 10

18 +33
+6 24 +68

+35 30 3 18 - 22 10
20 +40

+7 24 +68
+35 28 2 16 - 20 - 25 10

20 +40
+7 26 +68

+35 32 3 16 - 20 - 25 10
22 +40

+7 29 +68
+35 36 3,5 18 - 22 - 28 - 36 10

25 +40
+7 30 +68

+35 35 2,5 20 - 32 10
25 +40

+7 32 +82
+43 39 3,5 25 - 32 10

30 +40
+7 38 +82

+43 46 4 30 10
32 +48

+9 40 +82
+43 48 4 20 - 32 10

36 +48
+9 45 +82

+43 54 4,5 22 - 36 10
40 +48

+9 50 +82
+43 60 5 25 - 32 - 40 5

50 +48
+9 60 +99

+53 70 5 50 5
60 +56

+10 70 +105
+59 80 5 60 5

2.3

Ø d wewn. Ø D zewn. D∏ugoÊç IloÊç w opakowaniu

r=
0,

5 
ok

o∏
o

Ø D’
Ø d

L

Ø D

e

Sf
az

ow
an

ie
 0

,5
 a

t 4
5°

— 15 ±1 30 ±2 5
— 20 ±1 25 ±2 5
— 20 ±1 50 ±2 2
— 25 ±1 25 ±2 2
— 25 ±1 50 ±2 2
— 32 ±1 40 ±2 2
— 32 ±1 80 ±2 1
— 42 ±1 50 ±2 1
— 42 ±1 100 ±2 1
— 45 ±1 90 ±2 1
— 52 ±1 60 ±2 1
— 52 ±1 120 ±2 1
— 62 ±1 120 ±2 1
— 70 ±1 120 ±2 1
— 80 ±1 120 ±2 1

38 ±1 66 ±1,5 65 ±2 1
38 ±1 66 ±1,5 120 ±2 1
53 ±1 85 ±1,5 65 ±2 1
53 ±1 85 ±1,5 120 ±2 1

Wa∏ki

Tuleje

2.4

Z Ko∏nierzem
BF

Wa∏ki (tuleje)
do obróbki w∏asnej

TFTyp

Typ

Tolerancja w m

Tolerancja w m



3.1

Elementy filtrujàce BRONFIL®

firmy AMES to innowacyjne
produkty o szerokim zastoso-
waniu. Produkty BRONFIL®

charakteryzujà si´ budowà
u∏atwiajàcà czyszczenie, du˝à
wytrzyma∏oÊcià mechanicznà oraz
odpornoÊcià na wysokie
temperatury.

W∏aÊciwoÊci ele-
mentów filtrujà-
cych BRONFIL®
PowtarzalnoÊç
Precyzyjny dobór surowca oraz
równomierny i niezmienny proces
produkcyjny pozwalajà uzyskaç
d∏ugie serie produkcyjne filtrów
o równomiernej przepuszczal-
noÊci na ca∏ej powierzchni.

WydajnoÊç filtrów
Elementy filtrujàce BRONFIL®

z uwagi na unikalnà struktur´ sà
nazywane filtrami g∏´bokimi.
Przep∏yw cieczy po krzywej
pozwala zatrzymaç czàsteczki
o igie∏kowym kszta∏cie, które
w innej sytuacji nie zosta∏yby
odfiltrowane z uwagi na ma∏à
Êrednic´.

¸atwoÊç czyszczenia
Elementy filtrujàce mogà byç czysz-
czone za pomocà rozpuszczalników
lub poprzez cyrkulacj´ w odwrot-
nym kierunku (przy u˝yciu tej samej
lub podobnej cieczy) bez potrzeby
wyjmowania elementu filtrujàcego.
Filtr zachowuje oryginalne
w∏aÊciwoÊci nawet po wielokrotnym
czyszczeniu.

Obróbka
Filtry BRONFIL® mogà byç pod-
dawane wszelkiego rodzaju
procesom obróbki mechanicznej,
takim jak: toczenie, frezowanie,
wiercenie, itp. Nie jest zalecana
obróbka powierzchni nap∏ywowej
poniewa˝ mo˝e powodowaç
blokowanie porów.

Spawanie
Warunki spawania spieków sà
zbli˝one do spawania materia∏ów
litych, za wyjàtkiem trudnoÊci
spowodowanych du˝à iloÊcià
porów. Bràz mo˝e byç zgrzewany
rezystancyjnie, lutowany lub
spawany ∏ukiem elektrycznym
zale˝nie od wymogów. ¸atwa
obróbka i spawanie oraz
samonoÊna konstrukcja pozwalajà
na produkcj´ filtrów z kilku
materia∏ów lub filtrów
o du˝ych wymiarach.

OdpornoÊç na korozj´
Elementy BRONFIL® sà odporne
na wi´kszoÊç niesprzyjajàcych
warunków zgodnie z
w∏aÊciwoÊciami materia∏u
bazowego.

OdpornoÊç na temperatury
Spiekane filtry firmy AMES majà
wysokie w∏aÊciwoÊci ognio-
odporne, temperatury pracy
wahajà si´ od -250OC do +200OC
(a˝ do+450OC w atmosferze
redukujàcej) w przypadku filtrów
z bràzu. Zakres wzrasta do
+450OC (+850OC w atmosferze
redukujàcej) w przypadku
elementów ze stali nierdzewnej.

Filtry i T∏umiki
Bronfil®



3.3

M5 8 M5 19 5.4 4 3 3 17.3 1.50 630
1/8” 12 1/8” 23.5 7.8 5 3.5 5.1 21.5 3.10 1,100
1/8” BPC 12 1/8” 28.9 7.8 5 3.5 5.1 26.9 4.20 2,210
1/4” 15 1/4” 29.6 9.5 6 4,6 7.1 27.3 5.10 2,225
1/4” BPC 15 1/4” 36.4 9.5 6 4.6 7,.1 34.1 6.90 3,040
3/8” 19 3/8” 36.8 12.6 7 5.5 9 34.2 8.60 2,905
3/8” BPC 19 3/8” 45.7 12.6 7 5.5 9 43.1 11.70 4,205
1/2” 23 1/2” 45.6 16 8.5 6.2 13,2 42.6 15.85 4,620
1/2” BPC 23 1/2” 57.1 16 8.5 6.2 13.2 54.1 21.40 7,225
3/4” 29 3/4” 56.3 20.4 10 7 17.6 52.8 26.10 7,075
3/4” BPC 29 3/4” 71.5 20.4 10 7 17.6 68.0 35.20 11,535
1” 36 1” 70 26 12 8 24 66 41.80 16,935

        Powierzchnia  Przep∏yw

Typ A B C D E F G H   pracy w cm2   L/min*

T∏umiki “RL”
BRONFIL®

z gwintem
z mosiàdzu

3.2

1/8” 11 1/8” 24 17.5 3.50 875
1/8” BPC 11 1/8” 30 23.5 4.40 1,835
1/4” 14 1/4” 27 18.5 6.00 1,500
1/4” BPC 14 1/4” 38 29.5 9.10 3,410
3/8” 17.5 3/8” 35 25 10.00 2,500
3/8” BPC 17.5 3/8” 46 36 14.80 5,550
1/2” 21 1/2” 44 33 18.00 4,500
1/2” BPC 21 1/2” 58 47 23.66 8,875
3/4” 26.8 3/4” 60 46.6 32.00 8,000
3/4” BPC 26.8 3/4” 69 55.5 37.00 13,875
1” 38 1” 71 56 45.00 15,500

Typ A B C D Powierzchnia Przep∏yw

pracy w cm2 L/min*

T∏umiki
BRONFIL®

z gwintem

*Przy wskazanych wielkoÊciach przep∏ywu spadek ciÊnienia w t∏umikach wynosi 0.5 bar.
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3.4

4 4
6 3
6 6
8 10
10 4
10 10
12 10
12 12
12 15
14 10
16 10
28 3

D L

Filtry okràg∏e
BRONFIL®

L

Ø D


