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Wst p

G ówki ci gie  i o yska przegubowe to gotowe do monta u elementy maszyn obj te norm  DIN ISO 12240 (wcze niej
DIN 648). Stosowane s  do o yskowania tam, gdzie potrzebne s  przemieszczenia mi dzy wa em i opraw , a ruchy
nie przebiegaj  prostoliniowo.

Oferta handlowa FLURO obejmuje o yska przegubowe wszystkich serii wymiarowych (DIN ISO 12240-1) i g ówki
ci gie o ysk przegubowych serii wymiarowych E i K (DIN ISO 12240-4), jak równie  g ówki ci gie  z ko cówk
spawan  i zaciskowym gwintem wewn trznym dla si owników hydraulicznych. Jako nowe produkty oferujemy w
tym katalogu o yska przegubowe sko ne i o yska przegubowe wzd u ne. Jako uzupe nienie oferujemy g ówki
wide kowe, przeguby k towe, nakr tki i uszczelki.

Tam, gdzie nie mo na zastosowa  g ówek ci gie  i o ysk przegubowych w wymiarach znormalizowanych,
produkujemy wykonania specjalne wed ug rysunków klienta lub wed ug konstrukcji opracowanych przez nas dla
specjalnych przypadków zastosowania. Niewielki wybór takich cz ci przedstawia fotogra  a na wewn trznej stronie
tylnej ok adki tego katalogu. W razie problemów ch tnie s u ymy pomoc .

Oferujemy równie  produkcj  cz ci toczonych i frezowanych o wysokiej precyzji za pomoc  naszego nowoczesnego
parku maszynowego. Na yczenie ch tnie wy lemy list  naszych maszyn.

Od czerwca 1997 roku posiadamy w naszym przedsi biorstwie wdro ony system zarz dzania jako ci  wg DIN EN
ISO 9001.

Nasi pracownicy dzia u sprzeda y w  rmie i w terenie ch tnie s u  rad  i pomoc .

W tych nowoczesnych budynkach  rmy pracuje sprawdzony zespó  pracowników oraz produkowane s  g ówki
ci gie  i o yska przegubowe zgodnie z DIN ISO 12240, jak równie  wysokiej jako ci cz ci precyzyjne wed ug
rysunku klienta.
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Firma nie ponosi odpowiedzialno ci za ewentualne
b dne lub niepe ne informacje. Odno nie dostaw i innych
wiadcze  w kupieckim obrocie handlowym obowi zuj

wy cznie nasze warunki sprzeda y i dostaw. Stale
pracujemy nad naszymi wyrobami, w zwi zku z czym
zastrzegamy sobie wprowadzanie zmian.

Katalog Wydanie 2010
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Przegl d asortymentu, seria wymiarowa K

G ówki ci gie  DIN ISO 12240-4
Seria wymiarowa K z gwintem wewn trznym
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GIS..
GIXS..
GIRS..

GISW..
GIXSW..
GIRSW..

GIO..

GIOW..

GA..

GAS..
GAXS..
GARS..

GASW..
GAXSW..
GARSW..

GAO..

GAOW..

GL..

GLXS..
GLRS..

GLXSW..
GLRSW..

GXS..

GXSW..

G ówki ci gie  DIN ISO 12240-4
Seria wymiarowa K z gwintem zewn trznym

o yska przegubowe DIN ISO 12240-1
Seria wymiarowa K z pier cieniem
zewn trznym i bez pier cienia zewn trznego
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Przegl d asortymentu, seria wymiarowa E

G ówki ci gie  DIN ISO 12240-4
Seria wymiarowa E z gwintem wewn trznym
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EI..

EI..D

EI..D-
NIRO

EA..

EA..D

EA..D-
NIRO

GE..E

GE..EC

GE..EC-
NIRO

G ówki ci gie  DIN ISO 12240-4
Seria wymiarowa E z gwintem zewn trznym

o yska przegubowe DIN ISO 12240-1
Seria wymiarowa E

Mimo rodowa g ówka ci g a z o yskiem bary kowym
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G ówki ci gie  do si owników hydraulicznych
Wykonanie stal/stal
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FPR..U

FPR..S

FPR..CE

FMA..D

FPR..N

FS..N

FS..C

GE..HO
-2RS

GE..LO

GE..FO
(-2RS)

GE..FW
(-2RS)

GE...SX

GE..SW

GE..AX

GX..AW

G ówki ci gie  i o yska do si owników
hydraulicznych Wykonanie stal/stal

o yska przegubowe

Przegl d asortymentu
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Produkcja specjalna

G ówka ci g a do instalacji
hydraulicznych, rednica otworu
120 mm, stosowana mi dzy innymi
w budowie statków, konstrukcjach
stalowych w budownictwie wodnym
lub luzach. Wykonana w ca o ci z
nierdzewnych materia ów wed ug
wymaga  klienta, z o yskiem
przegubowym bezobs ugowym lub
dosmarowywanym. Opracowanie
i projekt zgodnie z wymaganiami
klienta.

Dr ek cz cy dla najwi kszych obci e  rozci gaj co- ciskaj cych,
stosowany w technice motoryzacyjnej.
Cz ci te mog  by  dostarczone jako kompletnie zmontowane z dok adn
odleg o ci  osi i wymaganym momentem obrotowym dokr caj cym.
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Firma FLURO opracowa a w asn  seri  produktów
dla sportów motorowych:

Motorsport – MS seria GAXSW..MS / GIXSW..MS
G ówki ci gie  o wymiarach od 6 mm do 25 mm,
dost pne z gwintem zewn trznym lub wewn trznym
i gwintem drobnozwojnym. Bezobs ugowe, z
zaw onym luzem o yskowym.

Wykonanie:
- oprawa o yska ze stali 42CrMo4, niklowana i
 polerowana
- panewka o yska ze stali nierdzewnej 1.4571 z
 wklejon  warstw   PTFE, bezobs ugowa
- pier cie  wewn trzny z 100Cr6, hartowany i
 pokryty warstw  twardego chromu
- zmniejszony luz o yska

Cz ci w wymiarach calowych

Oferujemy g ówki ci gie  i
o yska przegubowe tak e w
wymiarach calowych.
- bezobs ugowe
- dosmarowywane
- cz ci specjalne na zapytanie
- import z USA

Seria FLURO Motorsport

Motorsport – MS seria GXSW..MS / GLRSW..MS
o yska przegubowe o wymiarach od 6 mm do 25 mm.

Bezobs ugowe, ze zmniejszonym luzem o yskowym.

Wykonanie:
- pier cie  zewn trzny (seria GLRSW..MS) ze stali
 nierdzewnej 1.4305
- panewka o yska ze stali nierdzewnej 1.4571 z
 wklejon  warstw  PTFE, bezobs ugowa
- pier cie  wewn trzny z 100Cr6, hartowany i pokryty
 warstw  twardego chromu
- ze zmniejszonym luzem o yskowym
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Obja nienia oznacze

Na stronach 4 i 6 przedstawili my obszernie nasz standardowy asortyment produktów.
Poni ej przestawiono obja nienia oznacze  standardowych oraz wykona  specjalnych:

 Gwint wewn trzny: Litera I na drugim miejscu oznaczenia produktu
Np. GI lub EI

 Gwint zewn trzny: Litera A na drugim miejscu oznaczenia produktu
Np. GA lub EA

 Gwint lewy: Litera L na trzecim miejscu oznaczenia produktu
Np. GAL lub EAL

 Inny gwint: Oznaczenie typu z dodatkowym oznaczeniem gwintu
Np. GISW 30, M 27x2

 Pier cie  wewn trzny Litera R po oznaczeniu wymiaru
nierdzewny: np. GIRSW 10 R, GXSW10 R, wykonanie nierdzewne

(patrz strony 26, 27, 32, 33, 43, 45)

W ca o ci nierdzewne Litery RR po oznaczeniu wymiaru
(seria wymiarowa K): np. GARSW 16 RR, GXSW16 RR,

(wszystkie elementy konstrukcji s  ze stali nierdzewnej)

W ca o ci nierdzewne Dodatkowe oznaczenie -NIRO po oznaczeniu typu
(seria wymiarowa E): np. GE 10 EC-NIRO lub EI 10 D-NIRO

 Chromowany pier cie Litery ICR po oznaczeniu wymiaru
wewn trzny: np. GASW 10 ICR

 Uszczelnienie: Oznaczenie -2RS po oznaczeniu wymiaru
np. GISW 10-2RS (patrz strona 38)

 Trzpie  z gwintem: Oznaczenie BO po oznaczeniu wymiaru
np. GISW 10 BO (dla przegubów k towych patrz str. 39)

 Oprawa Dodatkowy symbol NI po oznaczeniu wymiaru
nikiel chemiczny: np. GISW 14 NI (lepsza odporno  oprawy na korozj

dla typów str. 22 do 25, 28 do 31)

 Specjalne wkl s e Dodatkowy symbol SN po oznaczeniu wymiaru
kulkowe gniazdo np. GAS 16 SN DIN 71412 H1/A M6x1
smarowe: (nale y poda  dok adne oznaczenie gniazda smarowego)

Gwint lewy przy g ówkach Litera L na trzecim miejscu oznaczenia zamówienia zamiast litery R
ci gie  w instalacjach np. FPL..N, oprócz typów FMA..D = FMAL..D
hydraulicznych:

W przypadku odchyle  od norm lub wymiarów standardowych prosimy o przes anie rysunków lub szkiców
- wzór zapytania na stronie 78.

W dalszej technicznej cz ci przedstawione s  opisy dotycz ce konserwacji, tolerancje i obliczenia maj ce
znaczenie dla doboru prezentowanych wyrobów do konkretnej aplikacji oraz zabudowania naszych g ówek
ci gie  i o ysk przegubowych.
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Gwint / k t wychylenia

Gwint

Gwint przy czeniowy odpowiada metrycznemu gwintowi ISO wg DIN 13. Wszystkie standardowe g ówki ci gie  z
gwintem zewn trznym maj  gwint walcowany w celu podniesienia wytrzyma o ci.

K t wychylenia

Dopuszczalny k t wychylenia  (patrz rys. 3, str. 15) wynosi – w zale no ci od serii wymiarowej i wymiarów
nominalnych – od 6º do 35º, zale nie od konstrukcji.

Warto ci podane w tabeli odnosz  si  do przyk adu 2. Przyk ady 1 i 3 przedstawiaj  inne rozwi zania konstrukcyjne
z wzorami na obliczenie k ta wychylenia .

Wymiar K t wychylenia

 2 16°

 3-4 14°

 5-6 13°

 8 14°

 10-12 13°

 14 16°

 16 15°

Przyk ad 3

= cos-1 D  -sin-1 M
dK          dK

Przyk ad 2

= sin-1 B  - sin-1 M
dK           dK

Przyk ad 1

= sin-1 B  -sin-1 M
A           A

A  = rednica zewn trzna g ówki ci g a / o yska przegubowego
B = szeroko  pier cienia wewn trznego
dK  = rednica kulki
M = szeroko  g ówki ci g a / o yska przegubowego
D  = rednica otworu pier cienia wewn trznego

G ówki ci gie  i o yska przegubowe, seria wymiarowa K

Wymiar K t wychylenia

 18 15°

 20 14°

 22-25 15°

 30 17°

 35 19°

 40 16°

 50 14°
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Pasowanie, instrukcje monta u

Instrukcje dotycz ce zabudowy:

Uwaga: przy du ych obci eniach wa  nie mo e przemieszcza  si  w otworze pier cienia wewn trznego a
pier cieniem zewn trznym w oprawie. Dzi ki temu ruch lizgowy ma miejsce mi dzy powierzchniami kulistymi.

Podczas monta u nale y pami ta  o tym, e niefachowe wciskanie mo e uszkodzi o ysko. Si a monta owa nie
mo e by  przy o ona na o ysko. Podgrzewaj c o ysko przed monta em mo na zredukowa  t  si .

Zabezpieczenie o ysk przegubowych przed przemieszczeniami osiowymi:
o yska przegubowe, które podlegaj  du ym osiowym obci eniom statycznym lub dynamicznym lub s

nara one na drgania, zmienne obci enia udarowe lub du e k ty wychylenia, musz  by  zabezpieczone przed
przemieszczeniami osiowymi. Mo liwe warianty zabezpieczenia:

- zabezpieczenie przez zapunktowanie
- ustalenie w otworze stopniowanym
- ustalenie przy pomocy pier cieni osadczych
- za pomoc  tulejek dystansowych

              Wykonanie Oprawa stalowa, Oprawa z metalu lekkiego, Oprawa stalowa, Oprawa z metalu lekkiego,
seria wymiarowa K  seria wymiarowa K seria wymiarowa E seria wymiarowa E

Bezobs ugowe K7 M7 K7 M7

Dosmarowywane J7/H7 K7 K7 M7

Bezobs ugowe M7 N7 M7 N7

Dosmarowywane K7 M7 M7 N7

Zalecane pasowania otworów do zabudowy o ysk przegubowych

rednica zewn trzna o ysk przegubowych w serii wymiarowej K, jest wykonana w tolerancji h6.
Seria wymiarowa E - patrz strony po wi cone w a ciwym wyrobom.

rednica otworu pier cienia wewn trznego o ysk przegubowych w serii wymiarowej K jest wykonana w tolerancji
H7. Seria wymiarowa E, G i W - patrz strony po wi cone w a ciwym wyrobom.

Zalecane pasowania dla wa ów
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   GE..E (-2RS) GE::FO (-2RS) GE..LO
   GE..EC (-2RS) GE..FW (-2RS)
   GE..EC-Niro
   GE..HO-2RS

  h6 g6 g6 h6
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Luz o yskowy

Dla specjalnych warunków eksploatacji na zapytanie mo liwa jest dostawa o ysk przegubowych i g ówek
ci gie  ze zmniejszonym luzem o yskowym C2 (luz o yskowy mniejszy ni  nominalny) i ze zwi kszonym luzem
o yskowym C3 (luz o yskowy wi kszy ni  nominalny).

Luzem o yskowym okre la si  promieniow  i osiow  swobod  ruchu pier cienia wewn trznego w pier cieniu
zewn trznym. Luz o yskowy ustala si , gdy o ysko nie jest nasmarowane. Luz promieniowy podany w
poni szych tabelach sprawdzany jest przy obci eniu pomiarowym 100N.

Seria E, G, W szereg  Wielko Luz promieniowy
        D [mm] (min./maks.)

 GE...E (-2RS)   04 -   12 0,032 - 0,068
GE...HO-2RS   15 -   20 0,040 - 0,082
GE...LO   25 -   35  0,050 - 0,100
   40 -   60 0,060 - 0,120

    70 -   90 0,072 - 0,142
  100 - 140 0,085 - 0,165
  160 - 240 0,100 - 0,192
  260 - 300 0,110 - 0,214
  320 - 320 0,135 - 0,261

GE...EC (-2RS)   04 -   20 0,000 - 0,040
    25 -   35 0,000 - 0,050
    40 -   60  0,000 - 0,060
    70 -   90 0,000 - 0,072
  100 - 140 0,050 - 0,130
  160 - 180 0,050 - 0,140
  200 - 300 0,080 - 0,190

GE...FO (-2RS)   04 -   10 0,032 - 0,068
    12 -   17 0,040 - 0,082
    20 -   30  0,050 - 0,100

   35 -   50 0,060 - 0,120
    60 -   80 0,072 - 0,142
    90 - 120 0,085 - 0,165
  140 - 160 0,100 - 0,192
  180 - 220 0,100 - 0,192
  240 - 280 0,110 - 0,214

GE...FW (-2RS)   04 -   30 0,000 - 0,050
    35 -   50 0,000 - 0,060
    60 -   80 0,000 - 0,072
    90 - 120 0,050 - 0,130
  140 - 160 0,050 - 0,140
  260 - 280 0,080 - 0,190

 Seria do hydrauliki  Wielko Luz promieniowy
        D [mm] (min./maks.)

 FPR...S 10 -   12 0,023 - 0,068
FPR...CE 15 -   20 0,030 - 0,082

 FPR...N 25 -   35 0,037 - 0,100
 FPR...U 40 -   60 0,043 - 0,120
 FMA...D 63 -   90 0,055 - 0,142
 FS...C 100 - 125 0,065 - 0,165
 FS...N 160 - 200 0,065 - 0,192

 Seria K szereg   Wielko Luz promieniowy
        D [mm] (min./maks.)

 GI/GA; GIS/GAS; 02 -   10 0,005 - 0,035
GIXS/GAXS;    12 -   20 0,010 - 0,040
GIRS/GARS   22 -   40 0,010 - 0,050

 GISW/GASW;    05 -   10 0,005 - 0,030
GIXSW/GAXSW;    12 -   18 0,005 - 0,035
GIRSW/GARSW   20 -   25 0,005 - 0,045

    30 -   40 0,005 - 0,055

GIOW/GAOW   04 -   10 0,005 - 0,040
    12 -   20 0,005 - 0,050

 GIO/GAO   05 -   10 0,010 - 0,050
    12 -   20 0,010 - 0,060

GL; GLXS; GLRS;    02 -   10 0,005 - 0,040
GXS   12 -   18 0,005 - 0,050

    20 -   25  0,010 - 0,060
    30 -   40 0,010 - 0,075
    40 -   50 0,015 - 0,095

 GLXSW; GXSW;    03 -   10 0,005 - 0,035
GLRSW   12 -   18 0,005 - 0,040

    20 -   25 0,005 - 0,050
    30 -   40 0,010 - 0,060
    40 -   50 0,010 - 0,075

 Seria E szereg  Wielko Luz promieniowy
        D [mm] (min./maks.)

EI/EA   06 -   12  0,015 - 0,050
    15 -   20 0,020 - 0,065
    25 -   35 0,030 - 0,085
    40 -   60 0,035 - 0,100
    70 -   80 0,045 - 0,120

EI..D/EA..D   06 -   12 0,000 - 0,030
EI..D-NIRO   15 -   20 0,000 - 0,040
EA..D-NIRO   25 -   35 0,000 - 0,050

    40 -   60 0,000 - 0,055
    70 -   80 0,000 - 0,060

GE...EC-NIRO   06 -   12 0,000 - 0,032
    15 -   20 0,000 - 0,040
    25 -   35 0,000 - 0,050
    40 -   60 0,000 - 0,060
    70 -   90 0,000 - 0,072
  100 - 120 0,000 - 0,085
  140 - 160 0,000 - 0,100
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 Materia  Niemcy Francja W ochy Szwecja  USA
 1.0402 C22 XC25 C21 1450 070M20 M1023

 1.0503 C45 1C45 C45 1650 080M46 Aisi 1045
 2.1030 CuSn8

 2.0561 CuZn40AI1
 1.3505 100Cr6 100Cr6 100Cr6 2258 2S135 Aisi 52100

 1.7225 42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4 2244 708M40 Aisi 4140
 1.0718 9SMnPb28K S250Pb CF9SMnPb28 1912 230M07 12L13

 1.4006 X10Cr13 Z10C13 X12Cn13 2302 410C21 Aisi 410
 1.4034 X46Cr13 Z44C14 X40Cr14  420S45 Aisi 420C

 1.4057 X20CrNi172 Z15CN16-02 X16CrNi16 2321 431S29 Aisi 431
 1.4112 X90CrMoV18     Aisi 440B

 1.4125 X105CrMo17 Z100CD17    Aisi 440C
 1.4301 X5CrNi1810 Z4CN19-10FF X5CrNi1810 2332 304S17 Aisi 304

 1.4305 X10CrNiS189 Z8CNF18-09 X10CrNiS1809 2346 303S22 Aisi 303
 1.4401 X5CrNiMo17122 Z7CND17-12-02 X5CrNiMo1712 2347 316S17 Aisi 316

 1.4542 X5CrNiCuNb174 Z7CNU15-05 Aisi 630 (174Ph)
 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 Z6CNDT17-12 X6CrNiMoTi1712 2350 320S18 Aisi 316Ti

Smarowanie                 Temperatura                 Materia

Smarowanie

Nie wolno smarowa  bezobs ugowych g ówek ci gie  i o ysk przegubowych. Pier cie  wewn trzny lizga si  po
umieszczonym w panewce o yska tworzywie PTFE.

G ówki ci gie  i o yska przegubowe z elementami wspó pracuj cymi stal/mosi dz specjalny, stal/br z i stal/stal
wymagaj  regularnego smarowania. Pierwsze smarowanie musi nast pi  podczas pierwszego rozruchu. Odst py
czasu mi dzy smarowaniami zale  do takich parametrów jak wp ywy rodowiska (temperatura, kurz itd.) i warunków
eksploatacji (docisk, ilo  zmian obci enia, k t wychylenia, pr dko  po lizgu, itd.).

Dla smarowania o ysk przegubowych do ok. 110ºC sprawdzi y si  specjalne pasty z dodatkiem gra  tu, jak np. pasta
Gleitmo 805k. W wy szych temperaturach rz du 100-220ºC zaleca si  stosowanie smarów wysokotemperaturowych,
np. Notropeen EHT2.

Smarowanie w przypadku dosmarowywanych o ysk przegubowych serii wymiarowej K odbywa si  poprzez lejkowe
gniazdo smarowe wg DIN 3405.

W przypadku g ówek ci gie  stal/stal serii wymiarowej E od wielko ci nominalnej 20 montowane s  hydrauliczne
gniazda smarowe DIN 71412.

Zakresy temperatury pracy g ówek ci gie  i o ysk przegubowych FLURO

Kody materia ów

 Elementy wspó pracuj ce               Temperatura ºC Temperatura                              Fahrenheit
Stal/mosi dz specjalny  –  50° do +200° –  58° bis +392°
Stal/br z  –  50° do +250° –  58° bis +480°
Stal/w ókno PTFE  –150° do +250° –238° bis +480°
Stal/w ókno szklane PTFE  –  75° do +150° –103° bis +302°
Stal/stal  –  50° do +200° –103° bis +392°

 GE...EC, FW, AW, SW  –  50° do +150° –  58° bis +302°
 GE...-2RS  –  30° do +130° –  22° bis +266°
 GE...EC-NIRO  –150° do +250° –238° bis +480°

Wielka
Brytania

Na zapytanie dostarczane s  równie o yska
specjalne w wykonaniu stal/stal ze stali nierdzewnej
o dopuszczalnej temperaturze pracy do 500ºC.

Uszczelnione g ówki ci gie  lub o yska przegubowe
w wykonaniu 2RS mog  by  stosowane w
temperaturze roboczej do 130ºC.
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No no
No no  to cecha charakteryzuj ca o ysko i okre lana
na podstawie w a ciwo ci zastosowanego materia u.
Parametr no no ci stosuje si  w celu w a ciwego
doboru o yska przegubowego do wymaganego w
danej aplikacji obci enia, musi by  on zredukowany w
przypadku szczególnych warunków pracy.

No no  statyczna Co [kN ]
Co podaje dopuszczalne obci enie promieniowe w
spoczynku, które wytrzyma o ysko przegubowe w naj-
s abszym przekroju przy obci eniu spoczynkowym bez
trwa ego odkszta cenia. Warto ci Co podane w tabelach
katalogowych zosta y ustalone obliczeniowo przy wyko-
rzystaniu aktualnych parametrów materia u i sprawdzo-
ne na reprezentatywnej liczbie o ysk przegubowych w
próbie rozci gania w temperaturze pokojowej. Za pod-
staw  przyj to za ka dym razem 80-procentowe wyko-
rzystanie granicy plastyczno ci, tak e wspó czynnik
bezpiecze stwa w wysoko ci 1,25 zosta  zachowany.
No no  statyczna Co s u y równie  do ustalenia
dopuszczalnego obci enia osiowego, które jest ograni-
czone przez napr enia zginaj ce wyst puj ce dodat-
kowo na trzpieniu, g ównie jednak przez osiowe zamo-
cowanie cz ci wewn trznej. W trakcie prób ciskania
ustalono dopuszczalne obci enie osiowe.

(1)     Fa = Fa, dopuszczalne = a . Co [kN ]

     a = <~ 0,4 dla GI/GA + GIO/GAO + GXO
     a = <~ 0,2 dla GXSW, GXS, GL w stanie
       zabudowanym
     a = <~ 0,1 dla EI/EA, EI/EA...D-NIRO

Co przy o yskach przegubowych przedstawia takie
obci enie promieniowe, przy którym nie wyst puje
adne trwa e odkszta cenie powierzchni lizgowej.

Warunkiem jest wystarczaj co stabilne wykonanie
cz ci zewn trznej.

No no  dynamiczna C [kN]
S u y do ustalenia trwa o ci o ysk przegubowych
obci onych dynamicznie, a wi c wychylaj cych lub
obracaj cych si  pod obci eniem. Warto ci podane
w tabeli otrzymuje si  mno c nacisk dopuszczalny
przy ruchu lizgowym pmax z projekcyjn  powierzchni
o yska Aproj, przy czym zale nie od rodzaju budowy
o yska przegubowego przyjmowany jest ró ny
udzia  no no ci. Warto ci sprawdzone w praktyce
dla dopuszczalnego nacisku przy ruchu wychylnym
dla ró nych par elementów wspó pracuj cych s
zestawione w tabeli 1.
Uwaga: W zale no ci od wytrzyma o ci materia u
obudowy g ówki ci g a (strony 28 i 29) obci enie
statyczne mo e by  ni sze ni  obci enie dynamiczne.
Z tego wzgl du musi zosta  zachowana procedura
przedstawiona na stronie 19.

Informacje techniczne

St/Ms    St/Bz    St/St    St/St   St/TBz St/TNy
mi kki twardy

                  50       50       50     100     150        50

Tab. 1: Dopuszczalne naciski

Skróty: St = stal, Ms = mosi dz, Bz = br z, TBz = tkanina
te  onowo-br zowa, TNy = tkanina te  onowo-nylonowa

Si y dzia aj ce na o ysko
Obci enie dzia aj ce na o ysko przegubowe mo e by :

okresowe, sta e lub zmienne, rys. 1
statyczne lub dynamiczne

Rys. 1 Wspó czynniki obci enia fB

Si y przy obci eniu statycznym
Dzia aj  tylko si y promieniowe (Fr) lub promieniowe i
osiowe (Fa), rys. 2, i nie ma ruchu mi dzy pier cieniem
wewn trznym a panewk o yska.

Rys. 2: Si y promieniowe i osiowe

Si y przy obci eniu dynamicznym
Dzia aj  si y promieniowe i osiowe, przy czym pier cie
wewn trzny wychyla si  o k t  lub obraca si  o k t
lub obraca si  wzgl dem panewki o yska. Rys. 3 i 5.

pdopuszczalne
[N/mm2 ]

zmiennesta e

czas t

cz
zewn trzna
pier cie
wewn trzny dk

panewka
o yska
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Informacje techniczne

 (C/F)min

(3)    Fm = 0,1    F1
2 . t1 + F2

2 . t2 +....) [kN ]

si a F [kN ] ; przedzia y czasowe t [%]
oprócz tego musi obowi zywa : Fi, max  Fr, dopuszczalne wg (6)

Przy dodatkowym obci eniu osiowym równowa ne
obci enie o yska oblicza si  wed ug wzoru (4).

(4)    Fä =Fm + Y . Fa [kN ]

Wspó czynnik osiowy Y wg tab. 2
      Fa  Fa, dopuszczalne wg (6a)

Wybór wielko ci o yska
Dokonuje si  go na ogó  etapami, w razie potrzeby
powtarzaj c, poprzez porównanie nast puj cych warto ci:

1. istniej cy stosunek obci enia i przyj te dla niego
 warto ci minimalne
2. si a dzia aj ca na o ysko i dopuszczalne
 obci enie
3. nacisk istniej cy i dopuszczalny
4. pr dko  po lizgu istniej ca i dopuszczalna
5. istniej ce osi gi w a ciwe o yska i osi gi o yska
 dopuszczalne w praktyce

Ad 1:
Stosunek obci enia (C/F) jest wska nikiem
wykorzystania o yska, przy czym obowi zuje wzór (5):

(5)    (C/F)rzeczywiste  (C/F)min

Za pomoc  przyj tych wg tabeli 3 u ywanych warto ci
minimalnych dla (C/F) przy ró nych parach elementów
wspó pracuj cych mo na przekszta caj c wzór
(5) wyznaczy  w  przybli eniu wymagan  no no
dynamiczn  C wg (5a), tak aby móc wybra  z tabeli
katalogowych odpowiedni  wielko o yska.

St/Ms     St/Bz      St/St    St/TBz   St/TNy

                   2            2            2         1,75       1,5

Tab. 3: Praktykowane stosunki obci enia

(5a) Cwymagana  (C/F)min
. Frzeczywiste [kN ]

Rys. 3 K t wychylenia i k t obrotu

W przypadku sta ego obci enia przez Fr, Fa ustalane
jest obci enie równowa ne dynamiczne Fä wed ug
wzoru (2).

(2)         Fä = Fr +Y . Fa [kN ]

musi obowi zywa : Fä  Fr, dopuszczalne wg wzoru (6);
Fa  Fa, dopuszczalne (6a)

Wspó czynnik osiowy Y wed ug tabeli 2 zale y od
stosunku obci enia.

Stosunek obci enia Fa : Fr 0,1    0,2    0,3    0,4    0,5

Wspó czynnik osiowy Y 0,8      1      1,5     2,5     3

Tab. 2: Wspó czynniki osiowe Y

W przypadku zmiennego obci enia rys.  4  mo na  z
poszczególnych stopni obci enia Fi i przynale nych
przedzia ów czasowych ti za pomoc  wzoru (4) obliczy
rednie dynamiczne obci enie o yska Fm.

Rys. 4: Obci enie zmienne w czasie

panewka
o yska

k t wychylenia k t obrotu
cz
zewn trzna

pier cie
wewn trzny

czas
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Informacje techniczne

[ ]

PL, dopuszczalne
[W/mm2 ]

Rys. 5: K t obrotu  w mechanizmie korbowym

dk
. ß . f

(9)   vm, rzeczywiste = 2 . b . f = [m/s ]
                        1000 . 57,3 . 60

rednica pier cienia wewn trznego dk [mm] (strona 17) i f [1/min]

Przy pe nych obrotach o yska obracaj cego si , nale y
dla  k ta  wstawi  180º. Istniej ca pr dko  po lizgu
musi by  mniejsza ni  dopuszczalna wg tabeli 5.

  Vdopuszczalne [m/s ] Ruch wahad owy Obrót

Stal/stal 0,15 0,10

Stal/Bz (MS) 0,25 1,00

Bezobs ugowe 0,25 0,35

Tab. 5: Dopuszczalna pr dko  po lizgu

Ad. 5:
Wynik mno enia p v mo na rozumie  jako  osi gi
w a ciwe o yska PL,  wzór  (10).  Tym  samym  do
dyspozycji jest warto  szacunkowa dla powstawania
ciep a na mm2 powierzchni o yska lizgowego, zale na
przede wszystkim od pary elementów wspó pracuj cych,
od stosowanego smarowania/ch odzenia jak równie
od istniej cego nacisku i pr dko ci po lizgu.
W przypadku o ysk bezobs ugowych wraz ze wzro-
stem powstawania ciep a spada dopuszczalny nacisk
(patrz tabela 1 + 4).

(10) PL, rzeczywiste = przeczywiste
. vrzeczywiste

Pr dko  po lizgu v wg (9)
Nacisk p wg (8)

Po wyborze o yska musi obowi zywa  wska nik z tabeli 6:
PL, rzeczywiste < PL, dopuszczalne

                       Stal/Bz, (Ms), (St) Bezobs ugowe

                                  0,5                            1,3

Tab. 6: Dopuszczalne osi gi w a ciwe o yska

 N . m        W
 mm2 . s    mm2=

Ad 2:
Kiedy na o ysko dzia a obci enie statyczne, warto
ta mo e zosta  u yta bezpo rednio do porównania.
Je eli dzia a obci enie dynamiczne, wielko  oblicza
si  wed ug wzoru (2), (3) lub (4).
Je li g ówka ci g a zabezpieczona jest za pomoc
dwóch nakr tek, to nale y uwzgl dni  napr enie
rozci gaj ce powstaj ce w gwincie zewn trznym g ówki
ci g a lub w dr ku cz cym.
Zawsze jednak istniej ce obci enie statyczne lub
dynamiczne musi by  mniejsze ni  dopuszczalne obci -
enie, które oblicza si  za pomoc  wzoru (6) z no no ci

statycznej Co. Warto  no no ci statycznej mo e zosta
zredukowana przez wspó czynnik obci enia fB  (rys. 1)
i wspó czynnik temperatury fT ( tabela 4).

 Temperatura ºC    80°    100°     150°     200°    250°

Smarowane 1    1          1         0,8       0,5

 Bezobs ugowe      1          1        0,8       0,5      0,3

Tab. 4: Wspó czynniki temperatury FT

(6)    Fr, dopuszczalne  = Co
. fB . fT [kN ]

(6a)  Fa, dopuszczalne  = a . Fr, dopuszczalne [kN ]

Je li konstrukcyjnie nie jest nakazana adna wielko
o yska, to przekszta caj c wzór (6) mo na wyznaczy
potrzebn  no no  statyczn  i wybra  g ówk  ci g a z
tabeli katalogowych.

(7)     Co, wym
Frzeczywiste [kN ]

         fB . fT

Ad. 3:
Istniej ce obci enie powierzchni lizgowej mo na
wyznaczy  wed ug wzoru (8). Musi by  ono mniejsze
ni  warto  orientacyjna dla nacisków, przyj ta  w
praktyce w tabeli 1 dla wybranej pary elementów
wspó pracuj cych.

(8)    przeczywiste = pdopuszczalne / (C/F)rzeczywiste [N/mm2 ]

pdopuszczalne wg tabeli 1, F wg wzoru (2), (3) lub (4)

Ad. 4:
Istniej c redni  pr dko  po lizgu vm otrzymuje
si  ze wzoru (9) na podstawie cz stotliwo ci obrotu
korby K i drogi po lizgu o yska przegubowego G.
(Odpowiada ona przy jednym obrocie K podwójnemu
ukowi b mi dzy punktami zwrotnymi 1 i 2 na rys. 5 i tym
samym podwójnemu k towi obrotu ).

Krótkotrwale
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   C/F( vm )rzeczywiste

Ocena trwa o ci
Przy statycznym obci eniu nie jest potrzebne
obliczanie trwa o ci o yska. Obci enie dopuszczalne,
ustalone przez 80-procentowe wykorzystanie granicy
plastyczno ci pozwala na  nieograniczone czasowo
dzia anie si .

Przy obci eniu dynamicznym obliczenie trwa o ci
o yska jest utrudnione ze wzgl du na wp yw wielu
czynników cz sto trudnych do okre lenia i czasem
wzajemnie od siebie zale nych. St d trwa o  mo na
okre li  tylko w przybli eniu. Okres u ytkowania
o yska jest tym wi kszy,  im  wi kszy jest istniej cy
stosunek obci enia i im mniejsza jest istniej ca rednia
pr dko  po lizgu. Dalsze wp ywy s  uwzgl dniane
przez wspó czynniki uj te we wzorze (11).

(11)    Gh  3 . fL . fT. fG . fV [h ]

fL  = wspó czynnik kierunku obci enia wg tab. 7
fT  = wspó czynnik temperatury wg tab. 4
fG  = wspó czynnik po lizgu wg tab. 8
fV  = wspó czynnik dosmarowywania wg tab. 9
C/F = istniej cy stosunek obci enia
vm  = istniej ca rednia pr dko  po lizgu [m/s]

Wspó czynnik kierunku obci enia odnosi si  do
tego, czy obci enie dzia a w jednym czy w dwóch
kierunkach.

Kierunek si y St/St St/Bz St/PTFE

Jednostronny 1  1  1

Zmienny 2,5 2 1

Tab. 7: Wspó czynniki kierunku obci enia fL

Wspó czynnik po lizgu fG  uwzgl dnia lizgaj ce si  po
sobie materia y o yska, przy czym uogólniaj c rozró -
nia si  tylko bezobs ugowe (niesmarowane) i wymaga-
j ce smarowania.

(C/F)rzeczywiste  1,5    2     3    4     6     8    10   15   20

Bezobs ugowe  1,5   2,0  2,5  3,0  3,5  4,0  4,3  4,7  5,0

    1,1  1,2  1,3  1,4  1,6  1,8  2,1  2,4  2,5

Tab. 8: Wspó czynniki po lizgu fG

W przypadku o ysk wymagaj cych smarowania,
wspó czynnik dosmarowywania fV uwzgl dnia zwi k-
szenie okresu u ytkowania Gh w przypadku regularne-
go smarowania. Musi ono by  wykonywane tym cz -
ciej, im wi kszy jest istniej cy nacisk Przeczywiste. Je li
smarowanie ma miejsce tylko przy rozpocz ciu eksplo-
atacji o yska, nale y wstawi  fV = 1.

          p rzeczywiste [N/mm2 ]                 5    10   25   40

Regularne dosmarowywanie 6     4     3    2o ysk wymagaj cych smarowania

o yska bezobs ugowe                      1     1     1     1

Tab. 9: Wspó czynnik dosmarowywania fV

Odst py czasu mi dzy smarowaniami zale  od
indywidualnego przypadku zastosowania i dlatego
powinny by  ustalone przez u ytkownika.

rednica kuli pier cienia wewn trznego dla g ówek
ci gie  / o ysk przegubowych

Seria wymiarowa K Seria wymiarowa E

Wielko  dk Wielko  dk

 2 5,20 6 10,0

 3 7,94 8 13,0

 4 9,52 10 16,0

 5 11,11 12 18,0

 6 12,70 15 22,0

 8 15,87 17 25,0

 10 19,05 20 29,0

 12 22,22 25 35,5

 14 25,40 30 40,7

 16 28,57 35 47,0

 18 31,75 40 53,0

 20 34,92 45 60,0

 22 38,10 50 66,0

 25 42,86 60 80,0

 30 50,80 70 92,0

 35 57,15 80 105,0

 40 65,96 90 115,0

 50 82,00 100 130,0

Wymagaj ce
smarowania
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Przyk ad 1:

W maszynie papierniczej do produkcji notatników przewidziano dla realizacji ruchów posuwowych g ówk  ci g a z
gwintem wewn trznym. Ze wzgl du na wymiary elementów konstrukcyjnych konieczna jest wielko  16; oprócz tego
podane s  nast puj ce warto ci:
zmienne obci enie promieniowe przez Fr = + 2 kN; brak obci enia osiowego
k t obrotu  = 20º; cz stotliwo  obrotu f = 150/min.; temperatura robocza T = 50ºC
Mo liwo  regularnego smarowania

1. Wst pny wybór g ówki ci g a
 a) Typ o yska W przypadku dosmarowywania mo na zastosowa  g ówki ci gie  GI, GIS, GIXS, GIRS, GIO.
  Z tego nale y wy czy  nast puj ce serie:
  - GIO, brak mo liwo ci dosmarowywania (brak gniazda smarowego) stosowane tylko przy
   nieznacznych ruchach.
  - GIRS, warunki pracy nie s  ci kie, nie jest konieczne wykonanie ze stali nierdzewnej.
   Tym samym cis ego wyboru dokonuje si  spo ród wykona  z gwintem wewn trznym
   GI, GIS, GIXS.

 b) Wielko Dla wymaganej rednicy 16 mm pier cienia wewn trznego, warto ci dla GIS mo na pobra  z
  katalogu str. 17 i 22:

  dk = 28,6 mm;   Co = 32,0 kN;   C = 21,5 kN

  b1) potrzebna no no  statyczna Co [wzór 7 + rys. 1 + tabela 4]

        Co, wymagana
F rzeczywiste  = 2     = 4 kN

fB . fT        0,5 .·1

  b2) potrzebna no no  statyczna C [wzór 5a + tabela 3]

        Cwymagana  (C/F) min
. F rzeczywiste = 2 . 2 = 4 kN

Kontrola       Co, rzeczywiste = 32,0 kN > Co, wymagana = 4 kN
        C rzeczywiste = 21,5 kN > C wymagana = 4 kN
        Fr = 2 kN  Fr, dopuszczalne = Co

. fB . fT = 32,0 . 0,5 . 1 = 16,0 kN

2. Sprawdzenie nacisków [wzór 8 + tabela 1]

        przeczywiste  =
pdopuszczalne     = 50 =     50 = 4,65 N/mm2 < pdopuszczalne = 50 N/mm2

(C/F)rzeczywiste 21,5/2 10,75

3. Sprawdzenie pr dko ci po lizgu [wzór 9 + tabela 5]

        vm, rzeczywiste  =
dk . ß . f         = 28,6 . 20 . 150 = 0,025 m/s < vdopuszczalne = 0,25 m/s

1000 . 57,3 . 60      1000 . 57,3 . 60

4. Sprawdzenie osi gów w a ciwych o yska [wzór 10 + tabela 6]

PL, rzeczywiste = przeczywiste
. vm, rzeczywiste = 4,65 . 0,025 = 0,12 W/mm2 < PL, dopuszczalne = 0,5 W/mm2

5. Oszacowanie trwa o ci o yska [wzór 11 + tabela 7 + 4 + 8 + 9]

        Gh  3 . f L
. f T

. f G
. f V

.   C/F    =  3 . 2 . 1 . 2,1 . 6 . 10,75   = 32.500 Std.
                                                    v m rzeczywiste

0,025

6. Ostateczny wybór
Zgodnie z krokami 1b do 5 mo na wykona  obliczenia dla g ówek ci gie  GI 16 i GIXS 16.

  Decyzj  nale y podj  uwzgl dniaj c rodzaj konstrukcji, wykorzystanie g ówki ci g a i cen .

Przyk ady oblicze

( )
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Przyk ady oblicze

Przyk ad 2:

Na g ówk  ci g a w urz dzeniu podaj cym dzia aj  w kierunku promieniowym zmienne si y, maj ce przebieg
pokazany na rys. 4 na str. 15, za te si y przyjmuje si  4 pojedyncze si y Fr,i z czterema przynale nymi
przedzia ami czasu.
Fr1 = 2 kN, t1 = 50%; Fr2 = 4 kN, t2 = 16%; Fr3 = 2,4 kN, t3 = 24%; Fr4 = 1 kN, t4 = 10%; dodatkowo g ówka ci g a jest
obci ona przez sta  si  Fa = 0,65 kN w kierunku osiowym.
Dalsze warunki: k t obrotu  = 30º; cz stotliwo  obrotu f = 60/min.; temperatura maksymalna 70ºC

1. Wst pny wybór g ówki ci g a
 a) Typ o yska Z powodu trudnego dost pu nie mo na wykonywa  regularnego dosmarowywania, dlatego
  nale y zastosowa  wykonanie bezobs ugowe (z gwintem zewn trznym). W gr  wchodz
  g ówki ci gie  GASW, GAXSW, GARSW, GAOW, z których od razu nale y wy czy  serie

- GAOW - g ówki te z powodu swojej konstrukcji przeznaczone s  tylko dla nieznacznych ruchów.
  - GARSW, poniewa  praca nie przebiega w rodowisku korozyjnym.
   Poni ej ustalono wielko  wytwarzan  dla wykonania GASW z gwintem zewn trznym.

 b) Wielko  b0) rednie i równowa ne obci enie o yska [wzór 3 + 4 + tabela 2]
wytwarzana

  Fm = 0,1  Fi
2 . ti   =   0,1    22 . 50 + 42 . 16 + 2,42 . 24 + 12 . 10 = 2,46 kN

  Fä = Fm + Y . Fa = 2,46 + 1,26 . 0,65 = 3,28 kN        Y = 1,26 dla Fa/Fm = 0,65/2,46 = 0,26

  b1) wymagana no no  statyczna Co [wzór 7 + rys. 1 + tabela 4]

        Co, wymagana
F rzeczywiste, ä  = 3,28   = 6,56 kN

fB . fT 0,5 . 1

  b2) wymagana no no  dynamiczna C [wzór 5a + + tabela 3]

        Cwymagana  (C/F) min
. F rzeczywiste = 1,75 . 3,28 = 5,75 kN

c) Wybrano GASW 12 z dk = 22,2 mm (str. 17)    i     Co = 23, 5 kN    C = 32,0 kN (str. 29)

Kontrola [wzór 6 + 6a]
Co, rzeczywiste = 23,5 kN > Co, wymagana = 6,56 kN  Fr2 = 4,00 kN  Fr, dopuszczalne = Co

. fB . fT = 23,5 . 0,5 . 1 = 11,75 kN
C rzeczywiste = 32,0 kN > C wymagana = 5,75 kN Fa = 0,65 kN  Fa, dopuszczalne = a . Fr, dopuszczalne = 0,2 . 11,75 = 2,35 kN

[a = 0,2 patrz wzór 1]

Uwaga: Przy wyborze wielko ci o yska wymagane obci enie dynamiczne Cwym nie powinno
   przekracza  obci enia statycznego Co rzeczywiste.
2. Sprawdzenie nacisków [wzór 8 + tabela 1]

przeczywiste  =
pdopuszczalne     = 150 =     150 = 15,38 N/mm2 < pdopuszczalne = 150 N/mm2

(C/F)
rzeczywiste

       32,0/3,28        9,75

3. Sprawdzenie pr dko ci po lizgu [wzór 9 + tabela 5]

        vm, rzeczywiste  = dk . ß . f         = 22,2 . 30 . 60 = 0,011 m/s < vdopuszczalne = 0,25 m/s
1000 . 57,3 . 60 1000 . 57,3 . 60

4. Sprawdzenie osi gów w a ciwych o yska [wzór 10 + tabela 6]

PL, rzeczywiste = przeczywiste
. vm, rzeczywiste = 15,38 . 0,011 = 0,17 W/mm2 < PL, dopuszczalne = 1,3 W/mm2

5. Obliczanie trwa o ci o yska [wzór 11 + tabela 7 + 4 + 8 + 9]

        Gh  3 . f L
. f T

. f G
. f V .   C/F   =  3 . 1 . 1 . 4,2 . 1 9,75    = 11.100 Std.

v m rzeczywiste
0,011

6. Ostateczny wybór
Kroki 1c do 5 mo na powtórzy  dla serii GAXSW, decyzj  podj  nale y po porównaniu

  wszystkich parametrów: wytrzyma o ci materia u, wielko ci, ceny itd.

( )
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 5 8 6,00 18 27 36 11 9,0 7,7 9 M 5 10 9,9 2,5 900 18
6 9 6,75 20 30 40 13 10,0 8,9 11 M 6 12 11,9 3,2 760 27

   8 12 9,00 24 36 48 16 12,5 10,4 13 M 8 16 17,1 5,4 620 46
 10 14 10,50 28 43 57 19 15,0 12,9 17 M 10 20 21,4 7,5 500 76
 12 16 12,00 32 50 66 22 17,5 15,4 19 M 12 22 27,0 10,0 450 115
14 19 13,50 36 57 75 25 20,0 16,8 22 M 14 25 24,5 13,0 360 170
16 21 15,00 42 64 85 27 22,0 19,3 22 M 16 28 37,0 16,0 350 230
18 23 16,50 46 71 94 31 25,0 21,8 27 M 18x1,5 32 43,0 19,5 320 320
20 25 18,00 50 77 102 34 27,5 24,3 32 M 20x1,5 33 49,5 23,5 280 415
22 28 20,00 54 84 111 37 30,0 25,8 32 M 22x1,5 37 57,0 29,0 250 540
25 31 22,00 60 94 124 42 33,5 29,6 36 M 24x2 42 68,0 35,0 230 750

B M A F L K J GLSWO G
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G ówki ci gie , seria wymiarowa K – standard

Seria GI
G ówka ci g a z
gwintem wewn trznym
ze stali automatowej
lub stali do ulepszania
cieplnego, ocynkowana,
dosmarowywana przez
wkl s e kulkowe gniazdo
smarowe.

Nadaje si  szczególnie
do obci e  osiowych.

Materia y:

Oprawa: do wielko ci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona
 od wielko ci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023, kuta

Panewka o yska:  mosi dz specjalny CuZn40Al1

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wymiary Cetop patrz str. 40

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g
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51) 8 6,00 18 33 42 7,7 M 5 20 4,3 2,5 900 13
6 9 6,75 20 36 46 8,9 M 6 22 6,0 3,2 760 20
8 12 9,00 24 42 54 10,4 M 8 25 11,0 5,4 620 33

 10 14 10,50 28 48 62 12,9 M 10 29 17,4 7,5 500 56
12 16 12,00 32 54 70 15,4 M 12 33 25,5 10,0 450 87
14 19 13,50 36 60 78 16,8 M 14 36 24,5 13,0 360 129
16 21 15,00 42 66 87 19,3 M 16 40 36,5 16,0 350 189
18 23 16,50 46 72 95 21,8 M 18x1,5 44 43,0 19,5 320 267
20 25 18,00 50 78 103 24,3 M 20x1,5 47 49,5 23,5 280 348
22 28 20,00 54 84 111 25,8 M 22x1,5 51 57,0 29,0 250 443
25 31 22,00 60 94 124 29,6 M 24x2 57 68,0 35,0 230 600

B M A F L O G GL
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Materia y:

Oprawa: do wielko ci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona
 od wielko ci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023, kuta

Panewka o yska:  mosi dz specjalny CuZn40Al1

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

1) bez dosmarowywania

Wielko
(D)

G ówki ci gie , seria wymiarowa K – standard

Seria GA
G ówka ci g a z
gwintem zewn trznym
ze stali automatowej
lub stali do ulepszania
cieplnego, ocynkowana,
dosmarowywana przez
wkl s e kulkowe gniazdo
smarowe.

Nadaje si  szczególnie
do obci e  osiowych.

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g
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   21) 4,5 3,60 9 16 20,5 4,5 3,8 2,6 4,0 M 2 7 3,0 1,1  3
31) 6,0 4,50 14 21 27,0 6,5 5,0 5,1 5,5 M 3 10 4,1 1,8  6

   5 8,0 6,00 18 27 36,0 11,0 9,0 7,7 9,0 M 5 10 8,0 3,3 1200 18
 6 9,0 6,75 20 30 40,0 13,0 10,0 8,9 11,0 M 6 12 8,9 4,3 1500   27
 8 12,0 9,00 24 36 48,0 16,0 12,5 10,4 13,0 M 8 16 14,1 7,1 1200 46
10 14,0 10,50 28 43 57,0 19,0 15,0 12,9 17,0 M 10 20 19,3 10,0 1000 76
12 16,0 12,00 32 50 66,0 22,0 17,5 15,4 19,0 M 12 22 23,5 13,5 860 115
14 19,0 13,50 36 57 75,0 25,0 20,0 16,8 22,0 M 14 25 21,0 17,0 750 170
16 21,0 15,00 42 64 85,0 27,0 22,0 19,3 22,0 M 16 28 32,0 21,5 660 230
18 23,0 16,50 46 71 94,0 31,0 25,0 21,8 27,0 M 18x1,5 32 38,5 26,0 600 320
20 25,0 18,00 50 77 102,0 34,0 27,5 24,3 32,0 M 20x1,5 33 44,0 31,5 540 415
22 28,0 20,00 54 84 111,0 37,0 30,0 25,8 32,0 M 22x1,5 37 53,0 38,0 500 540
25 31,0 22,00 60 94 124,0 42,0 33,5 29,6 36,0 M 24x2 42 62,0 47,0 440 750
30 37,0 25,00 70 110 145,0 51,0 40,0 34,8 41,0 M 30x2 51 82,0 64,0 370 1130
35 43,0 28,00 80 125 165,0 58,0 46,0 37,7 50,0 M 36x2 56 101,0 80,0 330 1600
40 49,0 35,00 90 142 187,0 69,0 57,0 44,2 60,0 M 42x2 60 124,0 116,0 290 2770
50 60,0 45,00 116 160 218,0 78,0 65,0 55,9 65,0 M 48x2 65 308,0 185,0 230 5000

B M A F L K J GLSWO G

22

G ówki ci gie , seria wymiarowa K – do wymagaj cych zastosowa

Seria GIS
G ówka ci g a z
gwintem wewn trznym
ze stali automatowej
lub stali do ulepszania
cieplnego, ocynkowana,
dosmarowywana przez
wkl s e kulkowe gniazdo
smarowe.

Do stosowania przy
wy szych pr dko ciach
obrotowych.

Materia y:

Oprawa: do wielko ci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona
 od wielko ci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023, kuta
 wielko  50 stal do ulepszania cieplnego C45, toczona

Panewka o yska:  br z specjalny CuSn8

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dost pne równie  z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

Wymiary Cetop patrz str. 40

1) bez dosmarowywania

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g
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21) 4,5 3,60 9 20 24,5 2,6 M 2 12 0,6 1,1  3
31) 6,0 4,50 14 26 33,0 5,1 M 3 15 1,5 1,8  6
51) 8,0 6,00 18 33 42,0 7,7 M 5 20 4,3 3,3  13
 6 9,0 6,75 20 36 46,0 8,9 M 6 22 6,0 4,3 1500 20
8 12,0 9,00 24 42 54,0 10,4 M 8 25 11,0 7,1 1200 33

10 14,0 10,50 28 48 62,0 12,9 M 10 29 17,4 10,0 1000 56
12 16,0 12,00 32 54 70,0 15,4 M 12 33 23,5 13,5 860 87
14 19,0 13,50 36 60 78,0 16,8 M 14 38 21,0 17,0 750 129
16 21,0 15,00 42 66 87,0 19,3 M 16 40 32,0 21,5 660 189
18 23,0 16,50 46 72 95,0 21,8 M 18x1,5 44 38,5 26,0 600 267
20 25,0 18,00 50 78 103,0 24,3 M 20x1,5 47 44,0 31,5 540 348
22 28,0 20,00 54 84 111,0 25,8 M 22x1,5 51 53,0 38,0 500 443
25 31,0 22,00 60 94 124,0 29,6 M 24x2 58 62,0 47,0 440 600
30 37,0 25,00 70 110 145,0 34,8 M 30x2 71 82,0 64,0 370 1030
35 43,0 28,00 80 125 165,0 37,7 M 36x2 73 101,0 80,0 330 1600
40 49,0 35,00 90 142 187,0 44,2 M 42x2 78 124,0 116,0 290 2550
50 60,0 45,00 116 185 243,0 55,9 M 48x2 105 308,0 185,0 230 4800

B M A F L O G GL
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Wielko
(D)

G ówki ci gie , seria wymiarowa K – do wymagaj cych zastosowa

Seria GAS
G ówka ci g a z
gwintem zewn trznym
ze stali automatowej
lub stali do ulepszania
cieplnego, ocynkowana,
dosmarowywana przez
wkl s e kulkowe gniazdo
smarowe.

Do stosowania przy
wy szych pr dko ciach
obrotowych.

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

Materia y:

Oprawa: do wielko ci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona
 od wielko ci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023 kuta
 wielko  50 stal do ulepszania cieplnego C45, toczona

Panewka o yska:  br z specjalny CuSn8

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dost pne równie  z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).
1) bez dosmarowywania
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   6 9 6,75 20 30 40 13 10,0 8,9 11 M 6 12 16,7 4,3 1500 27
   8 12 9,00 24 36 48 16 12,5 10,4 13 M 8 16 25,5 7,1 1200 46

 10 14 10,50 28 43 57 19 15,0 12,9 17 M 10 20 34,8 10,0 1000 76
 12 16 12,00 32 50 66 22 17,5 15,4 19 M 12 22 42,0 13,3 860 115
14 19 13,50 36 57 75 25 20,0 16,8 22 M 14 25 57,0 17,0 750 170
16 21 15,00 42 64 85 27 22,0 19,3 22 M 16 28 67,5 21,5 660 230
18 23 16,50 46 71 94 31 25,0 21,8 27 M 18x1,5 32 81,5 26,0 600 320
20 25 18,00 50 77 102 34 27,5 24,3 32 M 20x1,5 33 93,5 31,5 540 415
22 28 20,00 54 84 111 37 30,0 25,8 32 M 22x1,5 37 114,0 38,0 500 540
25 31 22,00 60 94 124 42 33,5 29,6 36 M 24x2 42 135,0 47,0 440 750
30 37 25,00 70 110 145 51 40,0 34,8 41 M 30x2 51 184,0 64,0 370 1130

B M A F L K J GLSWO G
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G ówki ci gie , seria wymiarowa K – do wymagaj cych zastosowa

Seria GIXS
G ówka ci g a z
gwintem wewn trznym
ze stali do ulepszania
cieplnego, ocynkowana,
dosmarowywana przez
wkl s e kulkowe gniazdo
smarowe.

Do stosowania przy
du ych obci eniach
rozci gaj cych /
ciskaj cych.

Materia y:

Oprawa: stal do ulepszania cieplnego 42CrMo4, kuta

Panewka o yska:  br z specjalny CuSn8

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dost pne równie  z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

Wymiary Cetop patrz str. 40

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g
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6 9 6,75 20 36 46 8,9 M 6 22 9,8 4,3 1500 20
8 12 9,00 24 42 54 10,4 M 8 25 19,5 7,1 1200 33

 10 14 10,50 28 48 62 12,9 M 10 29 31,4 10,0 1000 56
12 16 12,00 32 54 70 15,4 M 12 33 42,0 13,5 860 87
14 19 13,50 36 60 78 16,8 M 14 38 57,0 17,0 750 129
16 21 15,00 42 66 87 19,3 M 16 40 67,5 21,5 660 189
18 23 16,50 46 72 95 21,8 M 18x1,5 44 81,5 26,0 600 267
20 25 18,00 50 78 103 24,3 M 20x1,5 47 93,5 31,5 540 348
22 28 20,00 54 84 111 25,8 M 22x1,5 51 114,0 38,0 500 443
25 31 22,00 60 94 124 29,6 M 24x2 58 135,0 47,0 440 600
30 37 25,00 70 110 145 34,8 M 30x2 71 184,0 64,0 370 1030

B M A F L O G GL
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Materia y:

Oprawa: stal do ulepszania cieplnego 42CrMo4, Aisi 4140, kuta

Panewka o yska:  br z specjalny CuSn8

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, Aisi 52100, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dost pne równie  z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

Wielko
(D)

G ówki ci gie , seria wymiarowa K – do wymagaj cych zastosowa

Seria GAXS
G ówka ci g a z
gwintem zewn trznym
ze stali do ulepszania
cieplnego, ocynkowana,
dosmarowywana przez
wkl s e kulkowe gniazdo
smarowe.

Do stosowania przy
du ych obci eniach
rozci gaj cych /
ciskaj cych.

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g
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   31) 6 4,50 14 21 27 6,5 5,0 5,1 5,5 M 3 10 8,0 1,8  6
   5 8 6,00 18 27 36 11,0 9,0 7,7 9,0 M 5 10 11,8 3,3 1200 18

 6 9 6,75 20 30 40 13,0 10,0 8,9 11,0 M 6 12 13,1 4,3 1500 27
 8 12 9,00 24 36 48 16,0 12,5 10,4 13,0 M 8 16 20,7 7,1 1200 46
10 14 10,50 28 43 57 19,0 15,0 12,9 17,0 M 10 20 28,3 10,0 1000 76
12 16 12,00 32 50 66 22,0 17,5 15,4 19,0 M 12 22 34,5 13,5 860 115
14 19 13,50 36 57 75 25,0 20,0 16,8 22,0 M 14 25 39,5 17,0 750 170
16 21 15,00 42 64 85 27,0 22,0 19,3 22,0 M 16 28 60,5 21,5 660 230
18 23 16,50 46 71 94 31,0 25,0 21,8 27,0 M 18x1,5 32 73,0 26,0 600 320
20 25 18,00 50 77 102 34,0 27,5 24,3 32,0 M 20x1,5 33 83,0 31,5 540 415
22 28 20,00 54 84 111 37,0 30,0 25,8 32,0 M 22x1,5 37 100,0 38,0 500 540
25 31 22,00 60 94 124 42,0 33,5 29,6 36,0 M 24x2 42 118,0 47,1 440 750
30 37 25,00 70 110 145 51,0 40,0 34,8 41,0 M 30x2 51 155,0 64,0 370 1130
35 43 28,00 80 125 165 58,0 46,0 37,7 50,0 M 36x2 56 191,0 80,0 330 1600
40 49 35,00 90 142 187 69,0 57,0 44,2 60,0 M 42x2 60 235,0 116,0 290 2770

B M A F L K J GLSWO G
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G ówki ci gie , seria wymiarowa K – nierdzewne

Seria GIRS
G ówka ci g a z
gwintem wewn trznym
ze stali nierdzewnej,
dosmarowywana przez
wkl s e kulkowe gniazdo
smarowe.

Do stosowania w
obszarze zagro onym
korozj .

Materia y:

Oprawa: stal nierdzewna 1.4057, kuta, polerowana
 wielko  40 ze stali nierdzewnej 1.4057, toczona

Panewka o yska:  br z specjalny CuSn8

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, z warstw  twardego chromu

Na zapytanie: pier cie  wewn trzny ze stali nierdzewnej 1.4034, hartowany, szlifowany, polerowany

Na zapytanie: panewka o yska ze stali nierdzewnej 1.4301, 17-4Ph (1.4542) itd.

Wykonanie to jest dost pne równie  z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

Wymiary Cetop patrz str. 40

1) bez dosmarowywania

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g
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31) 6 4,50 14 26 33 5,1 M 3 15 7,0 1,8  6
51) 8 6,00 18 33 42 7,7 M 5 20 6,2 3,3  13

 6 9 6,75 20 36 46 8,9 M 6 22 8,8 4,3 1500 20
8 12 9,00 24 42 54 10,4 M 8 25 16,1 7,1 1200 33

10 14 10,50 28 48 62 12,9 M 10 29 25,5 10,0 1000 56
12 16 12,00 32 54 70 15,4 M 12 33 34,5 13,5 860 87
14 19 13,50 36 60 78 16,8 M 14 38 39,5 17,0 750 129
16 21 15,00 42 66 87 19,3 M 16 40 60,5 21,5 660 189
18 23 16,50 46 72 95 21,8 M 18x1,5 44 73,0 26,0 600 267
20 25 18,00 50 78 103 24,3 M 20x1,5 47 83,0 31,5 540 348
22 28 20,00 54 84 111 25,8 M 22x1,5 51 100,0 38,0 500 443
25 31 22,00 60 94 124 29,6 M 24x2 58 118,0 47,0 440 600
30 37 25,00 70 110 145 34,8 M 30x2 71 155,0 64,0 370 1030
35 43 28,00 80 125 165 37,7 M 36x2 73 191,0 80,0 330 1600
40 49 35,00 90 142 187 44,2 M 42x2 78 235,0 116,0 290 2570

B M A F L O G GL
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Wielko
(D)

G ówki ci gie , seria wymiarowa K – nierdzewne

Seria GARS
G ówka ci g a z
gwintem zewn trznym
ze stali nierdzewnej,
dosmarowywana przez
wkl s e kulkowe gniazdo
smarowe.

Do stosowania w
obszarze zagro onym
korozj .

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

Materia y:

Oprawa: stal nierdzewna 1.4057, kuta, polerowana
 wielko  40 ze stali nierdzewnej 1.4057, toczona

Panewka o yska:  br z specjalny CuSn8

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, kryty warstw  twardego
 chromu

Na zapytanie: pier cie  wewn trzny ze stali nierdzewnej 1.4034, hartowany, szlifowany, polerowany

Na zapytanie: panewka o yska ze stali nierdzewnej 1.4301, 17-4Ph(1.4542) itd.

Wykonanie to jest dost pne równie  z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).
1) bez dosmarowywania
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   5 8 6,00 18 27 36 11 9,0 7,7 9 M 5 10 8,0 7,5 600 18
 6 9 6,75 20 30 40 13 10,0 8,9 11 M 6 12 8,9 9,3 530 27
 8 12 9,00 24 36 48 16 12,5 10,4 13 M 8 16 14,1 16,7 420 46
10 14 10,50 28 43 57 19 15,0 12,9 17 M 10 20 19,3 23,4 350 76
12 16 12,00 32 50 66 22 17,5 15,4 19 M 12 22 23,5 32,0 300 115
14 19 13,50 36 57 75 25 20,0 16,8 22 M 14 25 21,0 42,0 260 170
16 21 15,00 42 64 85 27 22,0 19,3 22 M 16 28 32,0 52,5 230 230
18 23 16,50 46 71 94 31 25,0 21,8 27 M 18x1,5 32 38,5 64,0 210 320
20 25 18,00 50 77 102 34 27,5 24,3 32 M 20x1,5 33 44,0 78,0 190 415
22 28 20,00 54 84 111 37 30,0 25,8 32 M 22x1,5 37 53,0 97,0 170 540
25 31 22,00 60 94 124 42 33,5 29,6 36 M 24x2 42 62,0 122,0 150 750
30 37 25,00 70 110 145 51 40,0 34,8 41 M 30x2 51 82,0 168,0 130 1130
35 43 28,00 80 125 165 58 46,0 37,7 50 M 36x2 56 101,0 206,0 110 1600
40 49 35,00 90 142 187 69 57,0 44,2 60 M 42x2 60 124,0 286,0 100 2770
50 60 45,00 116 160 218 78 65,0 55,9 65 M 48x2 65 308,0 485,0 80 5000

B M A F L K J GLSWO G
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G ówki ci gie , seria wymiarowa K – bezobs ugowe

Seria GISW
G ówka ci g a z gwintem
wewn trznym ze stali
automatowej lub stali do
ulepszania cieplnego,
ocynkowana, z wk adk
PTFE (bezobs ugowa).

Do stosowania
przy obci eniu
dynamicznym.

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

Materia y:

Oprawa: do wielko ci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona
 od wielko ci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023, kuta
 wielko  50 stal do ulepszania cieplnego C45, toczona

Panewka o yska:  stal automatowa 9SMnPb28K z wklejon  warstw  PTFE

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dost pne równie  z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

Wymiary Cetop patrz str. 40
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5 8 6,00 18 33 42 7,7 M 5 20 4,3 7,5 600 13
 6 9 6,75 20 36 46 8,9 M 6 22 6,0 9,3 530 20
8 12 9,00 24 42 54 10,4 M 8 25 11,0 16,7 420 33

10 14 10,50 28 48 62 12,9 M 10 29 17,4 23,4 350 56
12 16 12,00 32 54 70 15,4 M 12 33 23,5 32,0 300 87
14 19 13,50 36 60 78 16,8 M 14 38 21,0 42,0 260 129
16 21 15,00 42 66 87 19,3 M 16 40 32,0 52,5 230 189
18 23 16,50 46 72 95 21,8 M 18x1,5 44 38,5 64,0 210 267
20 25 18,00 50 78 103 24,3 M 20x1,5 47 44,0 78,0 190 348
22 28 20,00 54 84 111 25,8 M 22x1,5 51 53,0 97,0 170 443
25 31 22,00 60 94 124 29,6 M 24x2 58 61,0 122,0 150 600
30 37 25,00 70 110 145 34,8 M 30x2 71 82,0 168,0 130 1030
35 43 28,00 80 125 165 37,7 M 36x2 73 101,0 206,0 110 1600
40 49 35,00 90 142 187 44,2 M 42x2 78 124,0 286,0 100 2570
50 60 45,00 116 185 243 55,9 M 48x2 105 308,0 485,0 80 4800

B M A F L O G GL
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Wielko
(D)

G ówki ci gie , seria wymiarowa K – bezobs ugowe

Seria GASW
G ówka ci g a z gwintem
zewn trznym ze stali
automatowej lub stali do
ulepszania cieplnego,
ocynkowana, z wk adk
PTFE (bezobs ugowa).

Do stosowania
przy obci eniu
dynamicznym.

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

Materia y:

Oprawa: do wielko ci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona
 od wielko ci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023, kuta
 wielko  50 stal do ulepszania cieplnego C45, toczona

Panewka o yska:  stal automatowa 9SMnPb28K z wklejon  warstw  PTFE

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dost pne równie  z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).
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   6 9 6,75 20 30 40 13 10,0 8,9 11 M 6 12 16,7 9,3 530 27
   8 12 9,00 24 36 48 16 12,5 10,4 13 M 8 16 25,5 16,7 420 46

 10 14 10,50 28 43 57 19 15,0 12,9 17 M 10 20 34,8 23,4 350 76
 12 16 12,00 32 50 66 22 17,5 15,4 19 M 12 22 42,0 32,0 300 115
14 19 13,50 36 57 75 25 20,0 16,8 22 M 14 25 57,0 42,0 260 170
16 21 15,00 42 64 85 27 22,0 19,3 22 M 16 28 67,5 52,5 230 230
18 23 16,50 46 71 94 31 25,0 21,8 27 M 18x1,5 32 81,5 64,0 210 320
20 25 18,00 50 77 102 34 27,5 24,3 32 M 20x1,5 33 93,5 78,0 190 415
22 28 20,00 54 84 111 37 30,0 25,8 32 M 22x1,5 37 114,0 97,0 170 540
25 31 22,00 60 94 124 42 33,5 29,6 36 M 24x2 42 135,0 122,0 150 750
30 37 25,00 70 110 145 51 40,0 34,8 41 M 30x2 51 184,0 168,0 130 1130
35 43 28,00 80 125 165 58 46,0 37,7 50 M 36x2 56 230,0 205,0 110 1600

B M A F L K J GLSWO G
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G ówki ci gie , seria wymiarowa K – bezobs ugowe

Seria GIXSW
G ówka ci g a z gwintem
wewn trznym ze stali do
ulepszania cieplnego,
ocynkowana, z wk adk
PTFE (bezobs ugowa).

Do stosowania przy
du ym dynamicznym
obci eniu
rozci gaj cym /
ciskaj cym.

Materia y:

Oprawa: stal do ulepszania cieplnego 42CrMo4, kuta

Panewka o yska:  stal automatowa 9SMnPb28K z wklejon  warstw  PTFE

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dost pne równie  z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

Wymiary Cetop patrz str. 40

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g
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6 9 6,75 20 36 46 8,9 M 6 22 9,8 9,3 530 20
8 12 9,00 24 42 54 10,4 M 8 25 19,5 16,7 420 33

 10 14 10,50 28 48 62 12,9 M 10 29 31,4 23,4 350 56
12 16 12,00 32 54 70 15,4 M 12 33 42,0 32,0 300 87
14 19 13,50 36 60 78 16,8 M 14 38 57,0 42,0 260 129
16 21 15,00 42 66 87 19,3 M 16 40 67,0 52,5 230 189
18 23 16,50 46 72 95 21,8 M 18x1,5 44 81,5 64,0 210 267
20 25 18,00 50 78 103 24,3 M 20x1,5 47 93,5 78,0 190 348
22 28 20,00 54 84 111 25,8 M 22x1,5 51 114,0 97,0 170 443
25 31 22,00 60 94 124 29,6 M 24x2 58 135,0 122,0 150 600
30 37 25,00 70 110 145 34,8 M 30x2 71 184,0 168,0 130 1030
35 43 28,00 80 125 165 37,7 M 36x2 73 230,0 205,0 110 1600

B M A F L O G GL
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Wielko
(D)

G ówki ci gie , seria wymiarowa K – bezobs ugowe

Seria GAXSW
G ówka ci g a z gwintem
zewn trznym ze stali do
ulepszania cieplnego,
ocynkowana, z wk adk
PTFE (bezobs ugowa).

Do stosowania przy
du ym dynamicznym
obci eniu
rozci gaj cym /
ciskaj cym.

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

Materia y:

Oprawa: stal do ulepszania cieplnego 42CrMo4, kuta

Panewka o yska:  stal automatowa 9SMnPb28K z wklejon  warstw  PTFE

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowana, szlifowana, polerowana

Wykonanie to jest dost pne równie  z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).
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   41) 7 5,25 14 24 31 9,5 7,8 6,5 8 M 4 12 2,7 0,8  11
   5 8 6,00 18 27 36 11,0 9,0 7,7 9 M 5 10 11,8 7,5 600 18

 6 9 6,75 20 30 40 13,0 10,0 8,9 11 M 6 12 13,1 9,3 530 27
 8 12 9,00 24 36 48 16,0 12,5 10,4 13 M 8 16 20,7 16,7 420 46
10 14 10,50 28 43 57 19,0 15,0 12,9 17 M 10 20 28,3 23,4 350 76
12 16 12,00 32 50 66 22,0 17,5 15,4 19 M 12 22 34,5 32,0 300 115
14 19 13,50 36 57 75 25,0 20,0 16,8 22 M 14 25 39,5 42,0 260 170
16 21 15,00 42 64 85 27,0 22,0 19,3 22 M 16 28 60,5 52,5 230 230
18 23 16,50 46 71 94 31,0 25,0 21,8 27 M 18x1,5 32 73,0 64,0 210 320
20 25 18,00 50 77 102 34,0 27,5 24,3 32 M 20x1,5 33 83,0 78,0 190 415
22 28 20,00 54 84 111 37,0 30,0 25,8 32 M 22x1,5 37 100,0 97,0 170 540
25 31 22,00 60 94 124 42,0 33,5 29,6 36 M 24x2 42 118,0 122,0 150 750
30 37 25,00 70 110 145 50,0 40,0 34,8 41 M 30x2 51 155,0 168,0 130 1130
35 43 28,00 80 125 165 58,0 46,0 37,7 50 M 36x2 56 191,0 206,0 110 1600
40 49 35,00 90 142 187 69,0 57,0 44,2 60 M 42x2 60 235,0 286,0 100 2770

B M A F L K J GLSWO G
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G ówki ci gie , seria wymiarowa K – nierdzewne, bezobs ugowe

Seria GIRSW
G ówka ci g a z gwintem
wewn trznym ze stali
nierdzewnej, z wk adk
PTFE (bezobs ugowa).

Do stosowania przy
du ym dynamicznym
obci eniu
rozci gaj cym /
ciskaj cym w obszarze

zagro onym korozj .

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

Materia y:

Oprawa: stal nierdzewna 1.4057, kuta, polerowana
 od wielko ci 40 stal nierdzewna 1.4057, toczona

Panewka o yska:  br z specjalny CuSn8 z wklejon  wk adk  PTFE

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, z warstw  twardego chromu

Na yczenie: panewka o yska ze stali nierdzewnej 1.4571
 pier cie  wewn trzny ze stali nierdzewnej 1.4034, hartowany, szlifowany, polerowany
 lub stali nierdzewnej 1.4401, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dost pne równie  z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

Wymiary Cetop patrz str. 40

1) Wielko  4 stal nierdzewna 1.4305, toczona, dost pna na zapytanie

do
pu

sz
cz

al
ne

 ty
lk

o 
dl

a 
kr

ót
ko

trw
a

ej
 p

ra
cy



33

41) 7 5,25 14 30 37 6,5 M 4 19 1,3 0,8 –––– 9
5 8 6,00 18 33 42 7,7 M 5 20 6,2 7,5 600 13

 6 9 6,75 20 36 46 8,9 M 6 22 8,8 9,3 530 20
8 12 9,00 24 42 54 10,4 M 8 25 16,1 16,7 420 33

10 14 10,50 28 48 62 12,9 M 10 29 25,5 23,4 350 56
12 16 12,00 32 54 70 15,4 M 12 33 34,5 32,0 300 87
14 19 13,50 36 60 78 16,8 M 14 38 39,5 42,0 260 129
16 21 15,00 42 66 87 19,3 M 16 40 60,5 52,5 230 189
18 23 16,50 46 72 95 21,8 M 18x1,5 44 73,0 64,0 210 267
20 25 18,00 50 78 103 24,3 M 20x1,5 47 83,0 78,0 190 348
22 28 20,00 54 84 111 25,8 M 22x1,5 51 100,0 97,0 170 443
25 31 22,00 60 94 124 29,6 M 24x2 58 118,0 122,0 150 600
30 37 25,00 70 110 145 34,8 M 30x2 71 155,0 168,0 130 1030
35 43 28,00 80 125 165 37,7 M 36x2 73 191,0 206,0 110 1600
40 49 35,00 90 142 187 44,2 M 42x2 78 235,0 286,0 100 2570

B M A F L O G GL
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Wielko
(D)

G ówki ci gie , seria wymiarowa K – nierdzewne, bezobs ugowe

Seria GARSW
G ówka ci g a z gwintem
zewn trznym ze stali
nierdzewnej, z wk adk
PTFE (bezobs ugowa).

Do stosowania przy
du ym dynamicznym
obci eniu
rozci gaj cym /
ciskaj cym w obszarze

zagro onym korozj .

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

Materia y:

Oprawa: stal nierdzewna 1.4057, kuta, polerowana
 od wielko ci 40 stal nierdzewna 1.4057, toczona

Panewka o yska:  br z specjalny CuSn8 z wklejon  wk adka PTFE

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, z warstw  twardego chromu

Na yczenie: panewka o yska ze stali nierdzewnej 1.4571
 pier cie  wewn trzny ze stali nierdzewnej 1.4034, hartowany, szlifowany, polerowany
 lub stali nierdzewnej 1.4401, szlifowany, polerowany

Wykonanie to jest dost pne równie  z uszczelnieniem (patrz str. 38) i trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

1) Wielko  4 stal nierdzewna 1.4305, toczona, dost pna na zapytanie

do
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   5 8 6,00 18 27 36 11 9,0 7,7 9 M 5 10 12,0 2,2  18
 6 9 6,75 20 30 40 13 10,0 8,9 11 M 6 12 14,3 2,8  27
 8 12 9,00 24 36 48 16 12,5 10,4 13 M 8 16 21,7 4,6  46
10 14 10,50 28 43 57 19 15,0 12,9 17 M 10 20 27,8 6,5  76
12 16 12,00 32 50 66 22 17,5 15,4 19 M 12 22 35,0 8,5  115
14 19 13,50 36 57 75 25 20,0 16,8 22 M 14 25 32,5 11,0  170
16 21 15,00 42 64 85 27 22,0 19,3 22 M 16 28 46,0 14,0  230
20 25 18,00 50 77 102 34 27,5 24,3 32 M 20x1,5 33 63,0 20,0  415

B M A F L K J GLSWO G
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G ówki ci gie , seria wymiarowa K – stal/stal

Seria GIO
G ówka ci g a z gwintem
wewn trznym ze stali
automatowej lub stali do
ulepszania cieplnego,
ocynkowana, bez panewki
o yska, elementy
wspó pracuj ce stal/stal.

Du e obci enie osiowe
w jednym kierunku.
Zastosowanie tylko przy
niepe nym obrocie.

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

Materia y:

Oprawa: do wielko ci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona
 od wielko ci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, kuta

Pier cie  wewn trzny: stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wymiary Cetop patrz str. 40

Otwór w oprawie stalowej jest z jednej strony wytoczony cylindrycznie i przebiega poczynaj c od rodka odpowiednio
do kszta tu pier cienia wewn trznego (patrz rysunek przekroju).
Dzi ki temu mo liwa jest wysoka obci alno  osiowa w kierunku panewki kulistej.

nie
nadaje
si  dla

pe nego
obrotu
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5 8 6,00 18 33 42 7,7 M 5 20 4,3 2,2  13
 6 9 6,75 20 36 46 8,9 M 6 22 6,0 2,8  20
8 12 9,00 24 42 54 10,4 M 8 25 11,0 4,6  33

10 14 10,50 28 48 62 12,9 M 10 29 17,4 6,5  56
12 16 12,00 32 54 70 15,4 M 12 33 25,5 8,5  87
14 19 13,50 36 60 78 16,8 M 14 38 26,5 11,0  129
16 21 15,00 42 66 87 19,3 M 16 40 36,5 14,0  189
20 25 18,00 50 78 103 24,3 M 20x1,5 47 63,0 20,5  348

B M A F L O G GL
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Wielko
(D)

G ówki ci gie , seria wymiarowa K – stal/stal

Seria GAO
G ówka ci g a z gwintem
zewn trznym ze stali
automatowej lub stali do
ulepszania cieplnego,
ocynkowana, bez panewki
o yska, elementy
wspó pracuj ce stal/stal.

Du e obci enie osiowe
w jednym kierunku.
Zastosowanie tylko przy
niepe nym obrocie.

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

nie
nadaje
si  dla

pe nego
obrotu

Materia y:

Oprawa: do wielko ci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona
 od wielko ci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, kuta

Pier cie  wewn trzny: stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Otwór w oprawie stalowej jest z jednej strony wytoczony cylindrycznie i przebiega poczynaj c od rodka odpowiednio
do kszta tu pier cienia wewn trznego (patrz rysunek przekroju).
Dzi ki temu mo liwa jest wysoka obci alno  osiowa w kierunku panewki kulistej.
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   4 7 5,25 14 24 31 9,5 7,8 6,5 8 M 4 12 5,2 0,8  11
5 8 6,00 18 27 36 11,0 9,0 7,7 9 M 5 10 9,8 1,1  18

 6 9 6,75 20 30 40 13,0 10,0 8,9 11 M 6 12 11,8 1,4  27
 8 12 9,00 24 36 48 16,0 12,5 10,4 13 M 8 16 17,3 2,2  46
10 14 10,50 28 43 57 19,0 15,0 12,9 17 M 10 20 22,3 3,1  76
12 16 12,00 32 50 66 22,0 17,5 15,4 19 M 12 22 28,5 4,0  115
14 19 13,50 36 57 75 25,0 20,0 16,8 22 M 14 25 26,0 5,0  170
16 21 15,00 42 64 85 27,0 22,0 19,3 22 M 16 28 39,0 7,0  230
20 25 18,00 50 77 102 34,0 27,5 24,3 32 M 20x1,5 33 53,0 9,5  415

B M A F L K J GLSWO G
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G ówki ci gie , seria wymiarowa K – bezobs ugowe

Seria GIOW
G ówka ci g a z
gwintem wewn trznym
ze stali automatowej
lub stali do ulepszania
cieplnego, ocynkowana,
bezobs ugowa.

Zastosowanie przy
niewielkich si ach
osiowych i niepe nym
obrocie.

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

nie
nadaje
si  dla

pe nego
obrotu

Materia y:

Oprawa: do wielko ci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona
 od wielko ci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023, kuta
 warstwa tworzywa PTFE na powierzchni kulistej

Pier cie  wewn trzny: stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wymiary Cetop patrz str. 40
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4 7 5,25 14 30 37 6,5 M 4 19 2,6 0,8  9
5 8 6,00 18 33 42 7,7 M 5 20 4,3 1,1  13

 6 9 6,75 20 36 46 8,9 M 6 22 6,0 1,4  20
8 12 9,00 24 42 54 10,4 M 8 25 11,0 2,2  33

10 14 10,50 28 48 62 12,9 M 10 29 17,4 3,1  56
12 16 12,00 32 54 70 15,4 M 12 33 25,5 4,0  87
14 19 13,50 36 60 78 16,8 M 14 38 26,0 5,0  129
16 21 15,00 42 66 87 19,3 M 16 40 36,5 7,0  189
20 25 18,00 50 78 103 24,3 M 20x1,5 47 53,0 9,5  348

B M A F L O G GL
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Wielko
(D)

G ówki ci gie , seria wymiarowa K – bezobs ugowe

Seria GAOW
G ówka ci g a z
gwintem zewn trznym
ze stali automatowej
lub stali do ulepszania
cieplnego, ocynkowana,
bezobs ugowa.

Zastosowanie przy
niewielkich si ach
osiowych i niepe nym
obrocie.

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

nie
nadaje
si  dla

pe nego
obrotu

Materia y:

Oprawa: do wielko ci 12 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona
 od wielko ci 14 stal do ulepszania cieplnego C22, M1023, kuta
 warstwa tworzywa PTFE na powierzchni kulistej

Pier cie  wewn trzny: stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany
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  8 6 19 9,0 18,0 10,5 M 8 10°
10 8 21 10,5 21,0 12,5 M 10 10°

   12 10 23 12,0 25,5 15,5 M 12 10°
14 12 26 13,5 29,0 17,0 M 14 12°
16 14 28 15,0 32,0 18,5 M 16 12°
20 18 32 18,0 38,0 22,0 M 20x1,5 12°

CBD O GM
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Wielko

G ówki ci gie , seria wymiarowa K – z uszczelnieniem

Seria G...-2RS
G ówki ci gie ,
seria wymiarowa K
z uszczelnieniem
w nast puj cych
wykonaniach:

- G.S
- G.XS
- G.RS
- G.SW
- G.XSW
- G.RSW

K t wychylenia

Materia y:

G ówka ci g a / o ysko przegubowe: patrz poszczególne wykonania

Uszczelnienie 2RS:  elastomer NBR, odporno  termiczna -30° do +120ºC,
 odporne na oleje mineralne, smary, benzyn

Pier cienie mocuj ce: mosi dz

Tuleje dystansowe: stal nierdzewna 1.4305
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  5 16,0 5,0 9 M 5 7,8 7 5
  6 18,5 5,5 10 M 6 9,0 8 10

8 23,5 6,5 13 M 8 10,5 8 12
   10 28,0 7,0 17 M 10 13,0 12 25

12 32,5 7,5 20 M 12 15,0 14 40
14 37,5 8,5 22 M 14 17,0 14 65
16 42,5 9,5 24 M 16 19,0 17 90
20 57,0 12,0 35 M 20 24,0 22 200

GL1L D SWGL
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Wielko

G ówki ci gie , seria wymiarowa K – z trzpieniem gwintowanym

Seria G.....-BO
G ówki ci gie  i o yska
przegubowe, seria
wymiarowa K z trzpieniem
gwintowanym, do
zastosowania jako przegub
k towy, w nast puj cych
wykonaniach:
- G.S
- G.XS
- G.RS
- G.SW
- G.XSW
- G.RSW

Masa g na trzpie

Materia y:

G ówka ci g a / o ysko przegubowe: patrz poszczególne wykonania

Trzpie  gwintowany: stal automatowa 9SMnPb28K, ocynkowany lub stal nierdzewna 1.4305
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   5 8 6,00 18 27 36 11 9,0 7,7 9 M 4 10    8 + 10
 6 9 6,75 20 30 40 13 10,0 8,9 11 M 6 12    12 +16
 8 12 9,00 24 36 48 16 12,5 10,4 13 M 8 16    20
10 14 10,50 28 43 57 19 15,0 12,9 17 M 10x1,25 20    25 + 32
12 16 12,00 32 50 66 22 17,5 15,4 19 M 12x1,25 22    40 + 50
16 21 15,00 42 64 85 27 22,0 19,3 22 M 16x1,5 28    50 + 63
20 25 18,00 50 77 102 34 27,5 24,3 32 M 20x1,5 33     80 +100
25 31 22,00 60 94 124 42 33,5 29,6 36 M 24x2 42    125
30 37 25,00 70 110 145 51 40,0 34,8 41 M 27x2 51    125
35 43 28,00 80 125 165 56 46,0 37,7 50 M 36x2 56    160 + 200
40 49 35,00 90 142 187 69 57,0 44,2 60 M 42x2 60    250
50 60 45,00 116 160 218 78 65,0 55,9 65 M 48x2 65    320

B M A F L K J GLSWO G

40

G ówki ci gie , seria wymiarowa K – CETOP

G ówki ci gie
do cylindrów
pneumatycznych
wg CETOP RP 103 P

Wszystkie serie g ówek
ci gie  z gwintem
wewn trznym s
dost pne z wymiarami
CETOP dla cylindrów
pneumatycznych.

Wymiary wg ISO 8139.

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Dla rednicy

cylindra

Materia y:

patrz poprzednie strony

Oznaczenie zamówienia: Dane o wykonaniu g ówki ci g a i gwintu, np.:
 GI 10x1,25
 GISW 16x1,5
 GIRSW 30 M27x2

Parametry jak dla wykonania

standardowego
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5 8 6,00 16 7,7 10,0 2,5 900 8
   6 9 6,75 18 8,9 12,8 3,2 760 12

 8 12 9,00 22 10,4 21,6 5,4 620 23
 10 14 10,50 26 12,9 30,0 7,5 500 38
12 16 12,00 30 15,4 40,0 10,0 450 58
14 19 13,50 34 16,8 51,5 13,0 360 83
16 21 15,00 38 19,3 64,5 16,0 350 115
18 23 16,50 42 21,8 78,5 19,5 320 150
20 25 18,00 46 24,3 94,5 23,5 280 200
22 28 20,00 50 25,8 114,0 29,0 250 270
25 31 22,00 56 29,6 142,0 35,0 230 375

AB OM
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o yska przegubowe, seria wymiarowa K – standard

Seria GL
o ysko przegubowe

z pier cieniem
zewn trznym ze
stali automatowej,
ocynkowane,
dosmarowywane.

Nadaje si  szczególnie
dla obci e  osiowych.

Materia y:

Pier cie  zewn trzny: stal automatowa 9SMnPb28K, toczony

Panewka o yska:  mosi dz specjalny CuZn40Al1

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g
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  31) 2) 6 4,50 12 5,1 10,8 1,8   4
  41) 2) 7 5,25 14 6,5 14,5 2,5   6

5 8 6,00 16 7,7 19,8 3,3 1200 8
   6 9 6,75 18 8,9 25,8 4,3 1500 12

 8 12 9,00 22 10,4 42,6 7,1 1200 23
 10 14 10,50 26 12,9 60,0 10,0 1000 38
12 16 12,00 30 15,4 80,0 13,5 860 58
14 19 13,50 34 16,8 102,5 17,0 750 83
16 21 15,00 38 19,3 128,5 21,5 660 115
18 23 16,50 42 21,8 157,0 26,0 600 150
20 25 18,00 46 24,3 188,5 31,5 540 200
22 28 20,00 50 25,8 229,0 38,0 500 270
25 31 22,00 56 29,6 293,0 47,0 440 375
30 37 25,00 66 34,8 381,0 64,0 370 540
35 43 28,00 78 37,7 480,0 80,0 330 850
40 49 35,00 87 44,2 693,0 116,0 290 1400

AB OM

42

o yska przegubowe, seria wymiarowa K – do wymagaj cych zastosowa

Seria GLXS
o ysko przegubowe

z pier cieniem
zewn trznym ze
stali automatowej,
ocynkowane,
dosmarowywane.

Do zastosowania przy
wy szych pr dko ciach
obrotowych.

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

Materia y:

Pier cie  zewn trzny: stal automatowa 9SMnPb28K, toczona

Panewka o yska:  br z specjalny CuSn8

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to dost pne jest z trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

1) bez dosmarowywania
2) jednocz ciowy pier cie  zewn trzny z CuSn8
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  31) 2) 6 4,50 12 5,1 10,8 1,8   5
5 8 6,00 16 7,7 19,8 3,3 1200 8

   6 9 6,75 18 8,9 25,8 4,3 1500 12
 8 12 9,00 22 10,4 42,6 7,1 1200 23

 10 14 10,50 26 12,9 60,0 10,0 1000 38
12 16 12,00 30 15,4 80,0 13,5 860 58
14 19 13,50 34 16,8 102,5 17,0 750 83
16 21 15,00 38 19,3 128,5 21,5 660 115
18 23 16,50 42 21,8 157,0 26,0 600 150
20 25 18,00 46 24,3 188,5 31,5 540 200
22 28 20,00 50 25,8 229,0 38,0 500 270
25 31 22,00 56 29,6 293,0 47,0 440 375
30 37 25,00 66 34,8 381,0 64,0 370 540
35 43 28,00 78 37,7 480,0 80,0 330 850
40 49 35,00 87 44,2 693,0 116,0 290 1400

AB OM
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o yska przegubowe, seria wymiarowa K – nierdzewne

Seria GLRS
o ysko przegubowe

z pier cieniem
zewn trznym ze
stali nierdzewnej,
dosmarowywane.

Do zastosowania przy
wy szych pr dko ciach
obrotowych w obszarach
zagro onych korozj .

Materia y:

Pier cie  zewn trzny: stal nierdzewna1.4305, toczona

Panewka o yska:  br z specjalny CuSn8

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, kryte warstw  twardego
 chromu

Na zapytanie: pier cie  wewn trzny ze stali nierdzewnej 1.4034, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to dost pne jest z trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

1) bez otworu smarowniczego
2) jednocz ciowy pier cie  zewn trzny z CuSn8

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g



44

41) 7 5,25 14 6,5 9,5 5,7 700 5
5 8 6,00 16 7,7 12,5 7,5 600 8

   6 9 6,75 18 8,9 15,5 9,3 530 12
 8 12 9,00 22 10,4 27,8 16,7 420 23

 10 14 10,50 26 12,9 39,0 23,4 350 38
12 16 12,00 30 15,4 53,5 32,0 300 58
14 19 13,50 34 16,8 70,0 42,0 260 83
16 21 15,00 38 19,3 88,0 52,5 230 115
18 23 16,50 42 21,8 106,5 64,0 210 150
20 25 18,00 46 24,3 130,0 78,0 190 200
22 28 20,00 50 25,8 162,0 97,0 170 270
25 31 22,00 56 29,6 204,0 122,0 150 375
30 37 25,00 66 34,8 281,0 168,0 130 540
35 43 28,00 78 37,7 343,0 206,0 110 850
40 49 35,00 87 44,2 495,0 286,0 100 1400

AB OM
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o yska przegubowe, seria wymiarowa K – bezobs ugowe

Seria GLXSW
o ysko przegubowe

z pier cieniem
zewn trznym ze
stali automatowej,
ocynkowane,
bezobs ugowe.

Do zastosowania przy
du ych dynamicznych
obci eniach
rozci gaj cych /
ciskaj cych.

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

Materia y:

Pier cie  zewn trzny: stal automatowa 9SMnPb28K, toczony

Panewka o yska:  stal automatowa 9SMnPb28K, z wklejon  warstw  PTFE

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to dost pne jest z trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).
1) jednocz ciowy pier cie  zewn trzny z 45S20

do
pu

sz
cz

al
ne

 ty
lk

o 
dl

a 
kr

ót
ko

trw
a

ej
 p

ra
cy
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41) 7 5,25 14 6,5 9,5 5,7 700 5
5 8 6,00 16 7,7 12,5 7,5 600 8

   6 9 6,75 18 8,9 15,5 9,3 530 12
 8 12 9,00 22 10,4 27,8 16,7 420 23

 10 14 10,50 26 12,9 39.0 23,4 350 38
12 16 12,00 30 15,4 53,5 32,0 300 58
14 19 13,50 34 16,8 70,0 42,0 260 83
16 21 15,00 38 19,3 88,0 52,5 230 115
18 23 16,50 42 21,8 106,5 64,0 210 150
20 25 18,00 46 24,3 130,0 78,0 190 200
22 28 20,00 50 25,8 162,0 97,0 170 270
25 31 22,00 56 29,6 204,0 122,0 150 375
30 37 25,00 66 34,8 281,0 168,0 130 540
35 43 28,00 78 37,7 343,0 206,0 110 850
40 49 35,00 87 44,2 495,0 286,0 100 1400

AB OM
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o yska przegubowe, seria wymiarowa K – nierdzewne, bezobs ugowe

Seria GLRSW
o ysko przegubowe

z pier cieniem
zewn trznym ze
stali nierdzewnej,
bezobs ugowe.

Do zastosowania przy
wy szych dynamicznych
obci eniach
rozci gaj cych /
ciskaj cych w obszarach

zagro onych korozj .

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

Materia y:

Pier cie  zewn trzny: stal nierdzewna 1.4305, toczona

Panewka o yska:  br z specjalny CuSn8, z wklejon  warstw  PTFE

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, kryte warstw  twardego
chromu

Na zapytanie: panewka o yska ze stali nierdzewnej 1.4571
 pier cie  wewn trzny ze stali nierdzewnej 1.4034, hartowany, szlifowany, polerowany lub
 stali nierdzewnej 1.4401, szlifowany, polerowany

Wykonanie to dost pne jest z trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39).

1) jednocz ciowy pier cie  zewn trzny ze stali nierdzewnej 1.4305

do
pu

sz
cz

al
ne

 ty
lk

o 
dl

a 
kr

ót
ko

trw
a

ej
 p

ra
cy
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D B M A O

   21) 2 4,5 3,60 6,5 2,6 6,6 1,1  3
31) 3 6,0 4,50 9,0 5,1 10,8 1,8  4
41) 4 7,0 5,25 12,0 6,5 14,5 2,5  4

   51) 5 8,0 6,00 13,0 7,7 19,8 3,3  5
6 6 9,0 6,75 15,0 8,9 25,8 4,3 1500 8

 6.16 6 9,0 6,75 16,0 8,9 25,8 4,3 1500 9
8 8 12,0 9,00 18,0 10,4 42,6 7,1 1200 14
8.19 8 12,0 9,00 19,0 10,4 42,6 7,1 1200 16

10 10 14,0 10,50 21,0 12,9 60,0 10,0 1000 22
10.22 10 14,0 10,50 22,0 12,9 60,0 10,0 1000 25
12 12 16,0 12,00 24,5 15,4 80,0 13,5 860 35
12.26 12 16,0 12,00 26,0 15,4 80,0 13,5 860 40
14 14 19,0 13,50 28,0 16,8 102,5 17,0 750 51
14.29 14 19,0 13,50 29,0 16,8 102,5 17,0 750 56
16 16 21,0 15,00 31,5 19,3 128,5 21,5 660 72
16.32 16 21,0 15,00 32,0 19,3 128,5 21,5 660 76
18 18 23,0 16,50 34,5 21,8 157,0 26,0 600 94
18.35 18 23,0 16,50 35,0 21,8 157,0 26,0 600 97
20 20 25,0 18,00 38,0 24,3 188,5 31,5 540 124
20.40 20 25,0 18,00 40,0 24,3 188,5 31,5 540 141
22 22 28,0 20,00 41,0 25,8 229,0 38,0 500 158
22.42 22 28,0 20,00 42,0 25,8 229,0 38,0 500 168

 25 25 31,0 22,00 46,0 29,6 293,0 47,0 440 218
25.47 25 31,0 22,00 47,0 29,6 293,0 47,0 440 231

 30 30 37,0 25,00 54,0 34,8 381,0 64,0 370 349
30.55 30 37,0 25,00 55,0 34,8 381,0 64,0 370 362

 35 35 43,0 28,00 62,0 37,7 480,0 80,0 330 502
 35.65 35 43,0 28,00 65,0 37,7 480,0 80,0 330 518
 40 40 49,0 35,00 72,0 44,2 693,0 116,0 290 832

40.75 40 49,0 35,00 75,0 44,2 693,0 116,0 290 850
50 50 60,0 45,00 90,0 55,9 1100,0 185,0 230 1600

46

Wielko

o yska przegubowe, seria wymiarowa K – do wymagaj cych zastosowa

Seria GXS
o ysko przegubowe

bez pier cienia
zewn trznego,
dosmarowywane.

Do zastosowania przy
wy szych pr dko ciach
obrotowych.

Materia y:
Panewka o yska:  br z specjalny CuSn8
Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany
Wykonanie to dost pne jest tak e z trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39) i w wykonaniu nierdzewnym.
1) bez dosmarowywania

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g
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 4 4 7 5,25 12,0 6,5 9,5 5,7 700 4
 5 5 8 6,00 13,0 7,7 12,5 7,5 600 6
6 6 9 6,75 15,0 8,9 15,5 9,3 530 8
6.16 6 9 6,75 16,0 8,9 15,5 9,3 530 9

 8 8 12 9,00 18,0 10,4 27,8 16,7 420 15
8.19 8 12 9,00 19,0 10,4 27,8 16,7 420 17

10 10 14 10,50 21,0 12,9 39,0 23,4 350 23
10.22 10 14 10,50 22,0 12,9 39,0 23,4 350 26
12 12 16 12,00 24,5 15,4 53,5 32,0 300 35
12.26 12 16 12,00 26,0 15,4 53,5 32,0 300 41
14 14 19 13,50 28,0 16,8 70,0 42,0 260 52
14.29 14 19 13,50 29,0 16,8 70,0 42,0 260 56
16 16 21 15,00 31,5 19,3 88,0 52,5 230 72
16.32 16 21 15,00 32,0 19,3 88,0 52,5 230 75
18 18 23 16,50 34,5 21,8 106,5 64,0 210 95
18.35 18 23 16,50 35,0 21,8 106,5 64,0 210 97
20 20 25 18,00 38,0 24,3 130,0 78,0 190 127
20.40 20 25 18,00 40,0 24,3 130,0 78,0 190 142

 22 22 28 20,00 41,0 25,8 162,0 97,0 170 159
22.42 22 28 20,00 42,0 25,8 162,0 97,0 170 169

 25 25 31 22,00 46,0 29,6 204,0 122,0 150 222
25.47 25 31 22,00 47,0 29,6 204,0 122,0 150 230

 30 30 37 25,00 54,0 34,8 281,0 168,0 130 350
 30.55 30 37 25,00 55,0 34,8 281,0 168,0 130 369
 35 35 43 28,00 62,0 37,7 343,0 206,0 110 505

35.65 35 43 28,00 65,0 37,7 343,0 206,0 110 545
 40 40 49 35,00 72,0 44,2 495,0 286,0 100 832

40.75 40 49 35,00 75,0 44,2 495,0 286,0 100 894
50 50 60 45,00 90,0 55,9 800,0 485,0 80 1640

D B M A O

47

o yska przegubowe, seria wymiarowa K – bezobs ugowe

Seria GXSW
o ysko przegubowe

bez pier cienia
zewn trznego,
ocynkowane,
bezobs ugowe.

Do zastosowania
przy du ym ci nieniu,
przy obci eniu
dynamicznym.

Materia y:
Panewka o yska:  stal automatowa 9SMnPb28K, z wklejon  warstw  PTFE

Pier cie  wewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany

Wykonanie to dost pne jest tak e z trzpieniem gwintowanym (patrz str. 39) i w wykonaniu nierdzewnym.

Wielko
No no

statyczna Co
kN

No no
dynamiczna

C kN

Dopuszczalna
pr dko

obrotowa U/min
Masa g

do
pu

sz
cz

al
ne
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a
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   4 5 3 12 6,0 8,0 5,4 - 2,1 - 16 3
   5 6 4 14 8,0 10,0 9,1 - 3,6 - 13 4
   6 6 4 14 8,0 10,0 9,1 - 3,6 - 13 4

8 8 5 16 10,2 13,0 14,0 - 5,8 - 15 7
   10 9 6 19 13,2 16,0 21,0 - 8,6 - 12 11

 12 10 7 22 14,9 18,0 28,0 - 11,0 - 11 17
 15 12 9 26 18,4 22,0 45,0 59,0 18,0 17,5 8 26
 16 14 10 30 20,7 25,0 56,0 56,0 22,0 22,5 10 40

17 14 10 30 20,7 25,0 56,0 75,0 22,0 22,5 10 40
20 16 12 35 24,1 29,0 78,0 104,0 31,0 31,5 9 64
25 20 16 42 29,3 35,5 127,0 204,0 51,0 51,0 7 115
30 22 18 47 34,2 40,7 166,0 263,0 65,0 66,0 6 149
35 25 20 55 39,7 47,0 211,0 338,0 84,0 140,0 6 228
40 28 22 62 45,0 53,0 262,0 419,0 104,0 185,0 7 318
45 32 25 68 50,7 60,0 337,0 540,0 135,0 240,0 7 421
50 35 28 75 55,9 66,0 415,0 665,0 166,0 295,0 6 562
55 40 32 85 62,3 74,0 - 852,0 - 355,0 7 864
60 44 36 90 66,8 80,0 - 1030,0 - 460,0 6 1030
70 49 40 105 77,8 92,0 - 1320,0 - 590,0 6 1570
80 55 45 120 89,4 105,0 - 1700,0 - 750,0 6 2320
90 60 50 130 98,1 115,0 - 2070,0 - 920,0 5 2790

100 70 55 150 109,5 130,0 - 2570,0 - 1145,0 7 4440
110 70 55 160 121,2 140,0 - 2770,0 - 1230,0 6 4830
120 85 70 180 135,5 160,0 - 4030,0 - 1790,0 6 8110
1401) 90 70 210 155,8 180,0 - 4530,0 - 2010,0 7 11200
1601) 105 80 230 170,2 200,0 - 5760,0 - 2560,0 8 14100
1801) 105 80 260 198,9 225,0 - 6480,0 - 2880,0 6 18500
2001) 130 100 290 213,5 250,0 - 9000,0 - 4000,0 7 28400
2201) 135 100 320 239,5 275,0 - 9900,0      - 4400,0 8 35700
2401) 140 100 340 265,3 300,0 - 10800,0 - 4800,0 8 39700
2601) 150 110 370 288,3 325,0 - 12870,0 - 5700,0 7 51500
2801) 155 120 400 313,8 350,0 - 15120,0 - 6700,0 6 64900
3001) 165 120 430 336,7 375,0 - 16200,0 - 7200,0 7 77600

B M A O dK

 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,035
 0
-0,035
 0
-0,035

 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,035
 0
-0,035
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,045
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1) od wielko ci 140 panewki
hartowane s  dwucz -
ciowe i zabezpieczone
spr yn  naci gow

o yska przegubowe, seria wymiarowa E – bezobs ugowe

SeriaGE...EC (-2RS)
o ysko przegubowe,

seria wymiarowa E,
elementy wspó pracuj ce
chrom twardy/PTFE,
bezobs ugowe.

Do zastosowania przy
du ych, jednostronnie
dzia aj cych
obci eniach.

Wielko
(D)

No no
dynamiczna

C kN

No no
statyczna Co

kN -2RS

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna
C kN -2RS

K t
wychy-
lenia

Masa g

Materia y:
Panewka o yska: stal o yskowa 100Cr6 z wyk adzin  PTFE na wewn trznych ciankach panewki
 od wielko ci 15 dost pna z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)
 od wielko ci 55 dost pna tylko z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)
Pier cie  wewn trzny: stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, kryte warstw  twardego chromu
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   6 6 4 14 8,0 10,0 9,0 4 13 4
8 8 5 16 10,2 13,0 15,6 7 15 7

   10 9 6 19 13,2 16,0 23,4 10 12 11
 12 10 7 22 14,9 18,0 32,0 14 11 16
 15 12 9 26 18,4 22,0 50,0 30 8 26
16 14 10 30 20,7 25,0 65,0 39 10 49
17 14 10 30 20,7 25,0 65,0 39 10 38
20 16 12 35 24,2 29,0 90,5 54 9 61
25 20 16 42 29,3 35,5 159,0 96 7 110
30 22 18 47 34,2 40,7 197,0 118 6 140
35 25 20 55 39,8 47,0 298,0 153 6 220
40 28 22 62 45,0 53,0 370,6 190 7 300
45 32 25 68 50,8 60,0 481,0 247 7 400
50 35 28 75 56,0 66,0 598,0 308 6 540
60 44 36 90 66,8 80,0 935,0 481 6 1000
70 49 40 105 77,9 92,0 1204,0 619 6 1500
80 55 45 120 89,4 105,0 1540,0 792 6 2200
90 60 50 130 98,1 115,0 1892,0 1080 5 2700

100 70 55 150 109,5 130,0 2366,0 1350 7 4400
110 70 55 160 121,2 140,0 2548,0 1460 6 4700
120 85 70 180 135,5 160,0 3752,0 2140 6 8000

AB O dKM

 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020

 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,025
 0
-0,025
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o yska przegubowe, seria wymiarowa E – nierdzewne, bezobs ugowe

Materia y:

Panewka o yska:  stal nierdzewna 1.4571 z wklejon  warstw  PTFE,
 od wielko ci 90 z wklejonym wysokowydajnym kompozytem PTFE

Pier cie  wewn trzny:  do wielko ci 40 stal nierdzewna 1.4125, hartowany, szlifowany, polerowany,
 od wielko ci 45 stal nierdzewna 1.4112, hartowany, szlifowany, polerowany

Na zapytanie: wymiary 140 i 160
 od wymiaru 40 z uszczelnieniem 2RS

Seria GE...EC-NIRO
o ysko przegubowe,

seria wymiarowa E,
elementy wspó pracuj ce
NIRO/PTFE,
bezobs ugowe,
nierdzewne.

Do zastosowania przy
du ych, jednostronnie
dzia aj cych obci eniach
w obszarach zagro onych
korozj .

Wielko
(D)

statische
Tragzahl Co

kN

No no
dynamiczna

C kN
Masa g

K t
wychylenia
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   6 6 4,4 20 30 40,0 13 10,0 8,0 11 M 6 12 10,3 3,4 13 21
8 8 6,0 24 36 48,0 16 12,5 10,2 14 M 8 16 15,8 5,5 15 38

   10 9 7,0 28 43 57,0 19 15,0 13,2 17 M 10 20 23,4 8,1 12 60
 12 10 8,0 34 50 67,0 22 17,5 14,9 19 M 12 23 31,0 10,8 11 96
 15 12 10,0 40 61 81,0 26 21,0 18,4 22 M 14 29 42,5 17,0 8 180
16 14 11,0 46 67 90,0 30 24,0 20,7 27 M 16 33 54,5 21,2 10 220
17 14 11,0 46 67 90,0 30 24,0 20,7 27 M 16 33 54,5 21,2 10 220
20 16 13,0 53 77 103,5 35 27,5 24,2 32 M 20x1,5 40 62,5 30,0 9 350
25 20 17,0 64 94 126,0 42 33,5 29,3 36 M 24x2 48 92,0 48,0 7 640
30 22 19,0 73 110 146,5 50 40,0 34,2 41 M 30x2 56 124,0 62,0 6 930
35 25 21,0 82 125 166,0 58 47,0 39,8 50 M 36x3 60 144,0 80,0 6 1300
40 28 23,0 92 142 188,0 65 52,0 45,0 55 M 39x3 65 178,0 100,0 7 2000
45 32 27,0 102 145 196,0 70 58,0 50,8 60 M 42x3 65 263,0 127,0 7 2500
50 35 30,0 112 160 216,0 75 62,0 56,0 65 M 45x3 68 320,0 156,0 6 3500
60 44 38,0 135 175 242,5 88 70,0 66,8 75 M 52x3 70 497,0 245,0 6 5550
70 49 42,0 160 200 280,0 98 80,0 77,9 85 M 56x4 80 606,0 315,0 6 8600
80 55 47,0 180 230 320,0 110 95,0 89,4 100 M 64x4 85 752,0 400,0 6 12000

B M A F L K J GLSWO G
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G ówki ci gie , seria wymiarowa E – stal/stal

Seria EI (-2RS)
G ówka ci g a, seria
wymiarowa E z gwintem
wewn trznym ze stali
automatowej lub stali do
ulepszania cieplnego,
ocynkowana, z o yskiem
przegubowym stal/stal
(wymaga smarowania).

Do zastosowania przy
du ych, zmiennych
obci eniach i niewielkiej
szeroko ci zabudowania.

Materia y:

Oprawa:  do wielko ci 10 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona,
 od wielko ci 12 stal do ulepszania cieplnego C45, kuta

o ysko:  wymagaj ce smarowania o ysko stal/stal GE...E (patrz strona 56),
 od wielko ci 20 dost pne z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)

Smarowanie:  do wielko ci 17 brak mo liwo ci smarowania
 od wielko ci 20 z hydraulicznym gniazdem smarowym DIN 71412

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN
Masa g

K t
wychylenia
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6 6 4,4 20 36 46,0 8,0 M 6 18 6,9 3,4 13 16
8 8 6,0 24 42 54,0 10,2 M 8 22 12,7 5,5 15 28

10 9 7,0 28 48 62,0 13,2 M 10 26 19,9 8,1 12 50
 12 10 8,0 34 54 71,0 14,9 M 12 28 29,0 10,8 11 86
15 12 10,0 40 63 83,0 18,4 M 14 34 39,5 17,0 8 140
16 14 11,0 46 69 92,0 20,7 M 16 36 54,0 21,2 10 190
17 14 11,0 46 69 92,0 20,7 M 16 36 54,0 21,2 10 190
20 16 13,0 53 78 104,5 24,2 M 20x1,5 43 62,5 30,0 9 320
25 20 17,0 64 94 126,0 29,3 M 24x2 53 92,0 48,0 7 560
30 22 19,0 73 110 146,5 34,2 M 30x2 65 124,0 62,0 6 890
35 25 21,0 82 140 181,0 39,8 M 36x3 82 144,0 80,0 6 1400
40 28 23,0 92 150 196,0 45,0 M 39x3 86 178,0 100,0 7 1800
45 32 27,0 102 163 214,0 50,8 M 42x3 94 263,0 127,0 7 2610
50 35 30,0 112 185 241,0 56,0 M 45x3 107 320,0 156,0 6 3450
60 44 38,0 135 210 277,5 66,8 M 52x3 115 497,0 245,0 6 5900
70 49 42,0 160 235 315,0 77,9 M 56x4 125 566,0 315,0 6 8200
80 55 47,0 180 270 360,0 89,4 M 64x4 140 752,0 400,0 6 12000

B M A F L O G GL
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Materia y:

Oprawa:  do wielko ci 10 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona,
 od wielko ci 12 stal do ulepszania cieplnego C45, kuta

o ysko:  wymagaj ce smarowania o ysko stal/stal GE…E (patrz strona 56),
 od wielko ci 20 dost pne z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)

Smarowanie:  do wielko ci 17 brak mo liwo ci smarowania
 od wielko ci 20 z hydraulicznym gniazdem smarowym DIN 71412

Wielko
(D)

G ówki ci gie , seria wymiarowa E – stal/stal

Seria EA (-2RS)
G ówka ci g a, seria
wymiarowa E z gwintem
zewn trznym ze stali
automatowej lub stali do
ulepszania cieplnego,
ocynkowana, z o yskiem
przegubowym stal/stal
(wymaga smarowania).

Do zastosowania przy
du ych, zmiennych
obci eniach i niewielkiej
szeroko ci zabudowania.

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN
Masa g

K t
wychylenia
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   6 6 4,4 20 30 40,0 13 10,0 8,0 11 M 6 12 10,3 3,6 13 21
8 8 6,0 24 36 48,0 16 12,5 10,2 14 M 8 16 15,8 5,8 15 38

   10 9 7,0 28 43 57,0 19 15,0 13,2 17 M 10 20 23,4 8,6 12 60
 12 10 8,0 34 50 67,0 22 17,5 14,9 19 M 12 23 31,0 11,5 11 96
 15 12 10,0 40 61 81,0 26 21,0 18,4 22 M 14 29 42,5 17,5 8 180
16 14 11,0 46 67 90,0 30 24,0 20,7 27 M 16 33 54,5 22,5 10 220
17 14 11,0 46 67 90,0 30 24,0 20,7 27 M 16 33 54,5 22,5 10 220
20 16 13,0 53 77 103,5 35 27,5 24,2 32 M 20x1,5 40 62,5 31,5 9 350
25 20 17,0 64 94 126,0 42 33,5 29,3 36 M 24x2 48 92,0 51,0 7 640
30 22 19,0 73 110 146,5 50 40,0 34,2 41 M 30x2 56 124,0 66,0 6 930
35 25 21,0 82 125 166,0 58 47,0 39,8 50 M 36x3 60 144,0 140,0 6 1300
40 28 23,0 92 142 188,0 65 52,0 45,0 55 M 39x3 65 178,0 185,0 7 2000
45 32 27,0 102 145 196,0 70 58,0 50,8 60 M 42x3 65 263,0 240,0 7 2500
50 35 30,0 112 160 216,0 75 62,0 56,0 65 M 45x3 68 320,0 295,0 6 3500
60 44 38,0 135 175 242,5 88 70,0 66,8 75 M 52x3 70 497,0 460,0 6 5550
70 49 42,0 160 200 280,0 98 80,0 77,9 85 M 56x4 80 606,0 590,0 6 8600
80 55 47,0 180 230 320,0 110 95,0 89,4 100 M 64x4 85 752,0 750,0 6 12000

B M A F L K J GLSWO G
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G ówki ci gie , seria wymiarowa E – bezobs ugowe

Seria EI..D (-2RS)
G ówka ci g a, seria
wymiarowa E z gwintem
wewn trznym ze stali
automatowej lub stali do
ulepszania cieplnego,
ocynkowana, z
o yskiem przegubowym
bezobs ugowym.

Do zastosowania przy
du ych, jednostronnie
dzia aj cych
obci eniach i niewielkiej
szeroko ci zabudowania.

Materia y:

Oprawa:  do wielko ci 10 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona,
 od wielko ci 12 stal do ulepszania cieplnego C45, kuta

o ysko:  bezobs ugowe o ysko stal/PTFE GE...EC (patrz strona 48),
 od wielko ci 20 dost pne z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)
 od wielko ci 35 dost pne tylko z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN
Masa g

K t
wychylenia
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6 6 4,4 20 36 46,0 8,0 M 6 18 6,9 3,6 13 16
8 8 6,0 24 42 54,0 10,2 M 8 22 12,7 5,8 15 28

10 9 7,0 28 48 62,0 13,2 M 10 26 19,9 8,6 12 50
 12 10 8,0 34 54 71,0 14,9 M 12 28 29,0 11,5 11 86
15 12 10,0 40 63 83,0 18,4 M 14 34 39,5 17,5 8 140
16 14 11,0 46 69 92,0 20,7 M 16 36 54,0 22,5 10 190
17 14 11,0 46 69 92,0 20,7 M 16 36 54,0 22,5 10 190
20 16 13,0 53 78 104,5 24,2 M 20x1,5 43 62,5 31,5 9 320
25 20 17,0 64 94 126,0 29,3 M 24x2 53 92,0 51,0 7 560
30 22 19,0 73 110 146,5 34,2 M 30x2 65 124,0 66,0 6 890
35 25 21,0 82 140 181,0 39,8 M 36x3 82 144,0 140,0 6 1400
40 28 23,0 92 150 196,0 45,0 M 39x3 86 178,0 185,0 7 1800
45 32 27,0 102 163 214,0 50,8 M 42x3 94 263,0 240,0 7 2610
50 35 30,0 112 185 241,0 56,0 M 45x3 107 320,0 295,0 6 3450
60 44 38,0 135 210 277,5 66,8 M 52x3 115 497,0 460,0 6 5900
70 49 42,0 160 235 315,0 77,9 M 56x4 125 566,0 590,0 6 8200
80 55 47,0 180 270 360,0 89,4 M 64x4 140 752,0 750,0 6 12000

B M A F L O G GL
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Materia y:

Oprawa:  do wielko ci 10 stal automatowa 9SMnPb28K, 12L13, toczona,
 od wielko ci 12 stal do ulepszania cieplnego C45, kuta

o ysko:  bezobs ugowe o ysko stal/PTFE GE...EC (patrz strona 48),
 od wielko ci 20 dost pne z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)
 od wielko ci 35 dost pne tylko z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)

Wielko
(D)

G ówki ci gie , seria wymiarowa E – bezobs ugowe

Seria EA..D (-2RS)
G ówka ci g a, seria
wymiarowa E z gwintem
zewn trznym ze stali
automatowej lub stali do
ulepszania cieplnego,
ocynkowana, z
o yskiem przegubowym
bezobs ugowym.

Do zastosowania przy
du ych, jednostronnie
dzia aj cych
obci eniach i niewielkiej
szeroko ci zabudowania.

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN
Masa g

K t
wychylenia
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B M A F L K J GLSWO G

   6 6 4,4 20 30 40,0 13 10,0 8,0 11 M 6 12 6,0 4 13 21
8 8 6,0 24 36 48,0 16 12,5 10,2 14 M 8 16 9,2 7 15 38

   10 9 7,0 28 43 57,0 19 15,0 13,2 17 M 10 20 13,6 10 12 60
 12 10 8,0 34 50 67,0 22 17,5 14,9 19 M 12 23 18,0 14 11 96
 15 12 10,0 40 61 81,0 26 21,0 18,4 22 M 14 29 26,5 30 8 180
16 14 11,0 46 67 90,0 30 24,0 20,7 27 M 16 33 34,0 39 10 220
17 14 11,0 46 67 90,0 30 24,0 20,7 27 M 16 33 34,0 39 10 220
20 16 13,0 53 77 103,5 35 27,5 24,2 32 M 20x1,5 40 45,0 54 9 350
25 20 17,0 64 94 126,0 42 33,5 29,3 36 M 24x2 48 73,0 96 7 640
30 22 19,0 73 110 146,5 50 40,0 34,2 41 M 30x2 56 97,0 118 6 930
35 25 21,0 82 125 166,0 58 47,0 39,8 50 M 36x3 60 111,0 153 6 1300
40 28 23,0 92 142 188,0 65 52,0 45,0 55 M 39x3 65 135,0 190 7 2000
451) 32 27,0 102 145 196,0 70 58,0 50,8 60 M 42x3 65 178,0 247 7 2500
50 35 30,0 112 160 216,0 75 62,0 56,0 65 M 45x3 68 216,0 308 6 3500
601) 44 38,0 135 175 242,5 88 70,0 66,8 75 M 52x3 70 336,0 481 6 5550
701) 49 42,0 160 200 280,0 98 80,0 77,9 85 M 56x4 80 459,0 619 6 8600
801) 55 47,0 180 230 320,0 110 95,0 89,4 100 M 64x4 85 570,0 792 6 12000
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G ówki ci gie , seria wymiarowa E – nierdzewne, bezobs ugowe

Materia y:

Oprawa:  wielko ci 6-40 stal nierdzewna 1.4301, kuta, polerowana,
 od wielko ci 45 stal nierdzewna 1.4301, toczona
 od wielko ci 50 stal nierdzewna 1.4571, toczona

o ysko: o ysko przegubowe bezobs ugowe GE...EC-NIRO ze stali nierdzewnej (patrz str. 49)
1) informacja o cenie i mo liwo ci dostawy na zapytanie

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN
Masa g

Seria EI..D-NIRO
G ówka ci g a, seria
wymiarowa E z gwintem
wewn trznym ze
stali nierdzewnej, z
o yskiem przegubowym
bezobs ugowym
GE...EC-NIRO.

Do zastosowania przy
du ych, jednostronnie
dzia aj cych obci eniach
i niewielkiej szeroko ci
zabudowania w obszarach
zagro onych korozj .

K t
wychylenia
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B M A F L O G GL

6 6 4,4 20 36 46,0 8,0 M 6 18 4,0 4 13 16
8 8 6,0 24 42 54,0 10,2 M 8 22 7,4 7 15 28

10 9 7,0 28 48 62,0 13,2 M 10 26 11,6 10 12 50
 12 10 8,0 34 54 71,0 14,9 M 12 28 17,0 14 11 86
15 12 10,0 40 63 83,0 18,4 M 14 34 23,0 30 8 140
16 14 11,0 46 69 92,0 20,7 M 16 36 31,5 39 10 190
17 14 11,0 46 69 92,0 20,7 M 16 36 31,5 39 10 190
20 16 13,0 53 78 104,5 24,2 M 20x1,5 43 45,0 54 9 320
25 20 17,0 64 94 126,0 29,3 M 24x2 53 73,0 96 7 570
30 22 19,0 73 110 146,5 34,2 M 30x2 65 97,0 118 6 890
35 25 21,0 82 140 181,0 39,8 M 36x3 82 111,0 153 6 1400
40 28 23,0 92 150 196,0 45,0 M 39x3 86 135,0 190 7 1800
451) 32 27,0 102 163 214,0 50,8 M 42x3 94 178,0 247 7 2610
50 35 30,0 112 185 241,0 56,0 M 45x3 107 216,0 308 6 3450
601) 44 38,0 135 210 277,5 66,8 M 52x3 115 336,0 481 6 5900
701) 49 42,0 160 235 315,0 77,9 M 56x4 125 429,0 619 6 8200
801) 55 47,0 180 270 360,0 89,4 M 64x4  140 570,0 792 6 12000
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G ówki ci gie , seria wymiarowa E – nierdzewne, bezobs ugowe

Seria EA..D-NIRO
G ówka ci g a, seria
wymiarowa E z gwintem
zewn trznym ze
stali nierdzewnej, z
o yskiem przegubowym
bezobs ugowym
GE...EC-NIRO.

Do zastosowania przy
du ych, jednostronnie
dzia aj cych obci eniach
i niewielkiej szeroko ci
zabudowania w obszarach
zagro onych korozj .

Materia y:

Oprawa:  wielko ci 6-40 stal nierdzewna 1.4301, kuta, polerowana,
 od wielko ci 45 stal nierdzewna 1.4301, toczona
 od wielko ci 50 stal nierdzewna 1.4057, toczona

o ysko: o ysko przegubowe bezobs ugowe GE..EC-NIRO ze stali nierdzewnej (patrz str. 49)
1) informacja o cenie i mo liwo ci dostawy na zapytanie

Wielko
(D) Masa g

K t
wychylenia

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN
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   41) 5 3 12 6,0 8,0 10,0 2,0 16 3
   51) 6 4 14 8,0 10,0 17,0 3,4 13 4
   61) 6 4 14 8,0 10,0 17,0 3,4 13 4

81) 8 5 16 10,2 13,0 27,5 5,5 15 7
   101) 9 6 19 13,2 16,0 40,5 8,1 12 11

 121) 10 7 22 14,9 18,0 54,0 10,8 11 17
 15 12 9 26 18,4 22,0 85,0 17,0 8 26
 162) 14 10 30 20,7 25,0 106,0 21,2 10 40

17 14 10 30 20,7 25,0 106,0 21,2 10 40
20 16 12 35 24,1 29,0 146,0 30,0 9 64
25 20 16 42 29,3 35,5 240,0 48,0 7 115
30 22 18 47 34,2 40,7 310,0 62,0 6 149
35 25 20 55 39,7 47,0 400,0 80,0 6 228
40 28 22 62 45,0 53,0 500,0 100,0 7 318
45 32 25 68 50,7 60,0 640,0 127,0 7 421
50 35 28 75 55,9 66,0 780,0 156,0 6 562
55 40 32 85 62,3 74,0 1000,0 200,0 7 864
60 44 36 90 66,8 80,0 1220,0 245,0 6 1030
70 49 40 105 77,8 92,0 1560,0 315,0 6 1570
80 55 45 120 89,4 105,0 2000,0 400,0 6 2320
90 60 50 130 98,1 115,0 2450,0 490,0 5 2790

100 70 55 150 109,5 130,0 3050,0 610,0 7 4440
110 70 55 160 121,2 140,0 3250,0 655,0 6 4830
120 85 70 180 135,5 160,0 4750,0 950,0 6 8110
140 90 70 210 155,8 180,0 5400,0 1080,0 7 11200
160 105 80 230 170,2 200,0 6800,0 1370,0 8 14100
180 105 80 260 198,9 225,0 7650,0 1530,0 6 18500
200 130 100 290 213,5 250,0 10600,0 2120,0 7 28400
220 135 100 320 239,5 275,0 11600,0 2320,0 8 35700
240 140 100 340 265,3 300,0 12700,0 2550,0 8 39700
260 150 110 370 288,3 325,0 15300,0 3050,0 7 51500
280 155 120 400 313,8 350,0 18000,0 3550,0 6 64900
300 165 120 430 336,7 375,0 19000,0 3800,0 7 77600

B M A O dK

 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,035
 0
-0,035
 0
-0,035

 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,035
 0
-0,035
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,045
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o yska przegubowe, seria wymiarowa E – stal/stal

Seria GE...E (-2RS)
o ysko przegubowe

stal/stal, seria wymiarowa
E, DIN ISO 12240-1,
poddane dzia aniu
siarczku molibdenu,
dosmarowywane.

Do zastosowania przy
du ych, zmiennych
obci eniach.

Materia y:
Panewka o yska: stal o yskowa 100Cr6, hartowana, szlifowana, fosforanowana, poddana dzia aniu siarczku molibdenu,
 od wielko ci 15 dost pna z obustronnym uszczelnieniem (-2RS),
 od wielko ci 220 dost pna tylko z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)
Pier cie  wewn trzny: stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dzia aniu siarczku molibdenu

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

K t
wychy-
lenia

Masa g

1) bez dosmarowywania
2) dost pna równie  ze

rednic  zewn trzn
28 mm.
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B M A O dK

 162) 21 10 30 21,0 25,0 106 21,2 3 44
 17 21 10 30 21,0 25,0 106 21,2 3 44

20 24 12 35 24,0 29,0 146 30,0 6 72
25 29 16 42 29,0 35,5 240 48,0 4 130
30 30 18 47 34,2 40,7 310 62,0 4 160
35 35 20 55 40,0 47,0 400 80,0 4 250
40 38 22 62 45,0 53,0 500 100,0 4 340
45 40 25 68 51,5 60,0 640 127,0 4 450
50 43 28 75 56,5 66,0 780 156,0 4 590
60 54 36 90 67,7 80,0 1220 245,0 3 1060
70 65 40 105 78,0 92,0 1560 315,0 4 1660
80 74 45 120 90,0 105,0 2000 400,0 4 2470
901) 80 50 130 99,0 115,0 2440 488,0 4 2880

1001) 90 55 150 113,0 130,0 3030 607,0 4 4650
1201) 108 70 180 133,0 160,0 4750 950,0 4 8440

 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020

 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,025
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o yska przegubowe – stal/stal

Seria GE...HO-2RS
o ysko przegubowe

stal/stal, dosmarowywane,
z obustronnym
uszczelnieniem wargowym,
wymiary jak GE…E-2RS z
poszerzonym pier cieniem
wewn trznym.

Dzi ki poszerzonemu
pier cieniowi
wewn trznemu nie s
potrzebne pier cienie
dystansowe.

Materia y:
Panewka o yska:  stal o yskowa 100Cr6, hartowana, szlifowana, fosforanowana, poddana dzia aniu
 siarczku molibdenu,

Pier cie  wewn trzny: stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dzia aniu siarczku
 molibdenu

1) informacja o cenie i mo liwo ci dostawy na zapytanie
2) bez uszczelnienia 2RS

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

K t
wychy-
lenia

Masa g
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B M A O dK

 121) 12 7 22 15,5 18,0 54 10,8 4 17
 15 15 9 26 18,5 22,0 84 16,0 5 28

16 16 9 28 20,0 23,0 88 17,6 4 34
 17 17 10 30 21,0 25,0 106 21,0 7 43

20 20 12 35 25,0 29,0 146 30,0 4 69
25 25 16 42 30,5 35,5 240 48,0 4 124

 30 30 18 47 34,0 40,7 310 62,0 4 159
32 32 18 52 37,0 43,0 335 67,0 4 207

 35 35 20 55 40,0 47,0 399 79,0 4 248
40 40 22 62 46,0 53,0 500 100,0 4 349

 45 45 25 68 52,0 60,0 637 127,0 4 468
50 50 28 75 57,0 66,0 780 156,0 4 620

 60 60 36 90 68,0 80,0 1220 245,0 4 1110
63 63 36 95 71,5 83,0 1270 255,0 4 1270
70 70 40 105 79,0 92,0 1560 315,0 4 1690
80 80 45 120 91,0 105,0 2000 400,0 4 2550
90 90 50 130 99,0 115,0 2450 490,0 4 3040

100 100 55 150 113,0 130,0 3050 610,0 4 4870
110 110 55 160 124,0 140,0 3250 655,0 4 5530
125 125 70 180 138,0 160,0 4750 950,0 4 8190
160 160 80 230 177,0 200,0 6800 1370,0 4 15800
200 200 100 290 221,0 250,0 10600 2120,0 4 31700
250 250 120 400 317,0 350,0 18000 3550,0 4 10100
320 320 160 520 405,0 450,0 30500 6100,0 4 22500

  0
+0,018
  0
+0,018
  0
+0,018
  0
+0,018
  0
+0,021
  0
+0,021
  0
+0,021
  0
+0,025
  0
+0,025
  0
+0,025
  0
+0,025
  0
+0,025
  0
+0,030
  0
+0,030
  0
+0,030
  0
+0,030
  0
+0,035
  0
+0,035
  0
+0,035
  0
+0,040
  0
+0,040
  0
+0,046
  0
+0,046
  0
+0,057

 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,035
 0
-0,040
 0
-0,050
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o yska przegubowe, seria wymiarowa W – stal/stal

Seria GE...LO
o ysko przegubowe

stal/stal, seria wymiarowa
W, DIN ISO 12240-1,
poddane dzia aniu
siarczku molibdenu,
dosmarowywane.
Zastosowanie przy
przegubowym czeniu
ko ca t oczyska si ownika
w znormalizowanych
si ownikach
hydraulicznych wg
DIN 24333 i DIN 24336.

Materia y:
Panewka o yska:  stal o yskowa 100Cr6, hartowana, szlifowana, fosforanowana, poddana dzia aniu
 siarczku molibdenu,

Pier cie  wewn trzny: stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dzia aniu
 siarczku molibdenu
1) rowek smarowniczy tylko na panewce

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

K t
wychy-
lenia

Masa g
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B M A O dK

 41) 7 4 14 7,1 10,0 17,0 3,4 20 5
 51) 9 5 16 9,3 13,0 27,0 5,5 21 8
 61) 9 5 16 9,3 13,0 27,5 5,5 21 8

81) 11 6 19 11,6 16,0 40,5 8,1 21 14
101) 12 7 22 13,4 18,0 54,0 10,8 18 21
121) 15 9 26 16,0 22,0 85,0 17,0 18 36
15 16 10 30 19,2 25,0 106,0 21,2 16 48
17 20 12 35 21,0 29,0 146,0 30,0 19 80
20 25 16 42 25,2 35,5 240,0 48,0 17 152
25 28 18 47 29,5 40,7 310,0 62,0 17 199
30 32 20 55 34,4 47,0 400,0 80,0 17 296
35 35 22 62 39,7 53,0 500,0 100,0 16 402
40 40 25 68 44,7 60,0 640,0 127,0 17 535
45 43 28 75 50,0 66,0 780,0 156,0 15 698
50 56 36 90 57,1 80,0 1220,0 245,0 17 1420
60 63 40 105 67,0 92,0 1560,0 315,0 17 2090
70 70 45 120 78,2 105,0 2000,0 400,0 16 3010
80 75 50 130 87,1 115,0 2450,0 490,0 14 3610
90 85 55 150 98,3 130,0 3050,0 610,0 15 5500

100 85 55 160 111,2 140,0 3250,0 655,0 14 6040
110 100 70 180 124,8 160,0 4750,0 950,0 12 9740
120 115 70 210 138,4 180,0 5400,0 1080,0 16 15100
140 130 80 230 151,9 200,0 6800,0 1370,0 16 18900
160 135 80 260 180,0 225,0 7650,0 1530,0 16 24800
180 155 100 290 196,1 250,0 10600,0 2120,0 14 35900
200 165 100 320 220,0 275,0 11600,0 2320,0 15 44900
220 175 100 340 243,6 300,0 12700,0 2550,0 16 50900
240 190 110 370 263,6 325,0 15300,0 3050,0 15 65300
260 205 120 400 283,6 350,0 18000,0 3550,0 15 82000
280 210 120 430 310,6 375,0 19000,0 3800,0 15 96600

 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,035
 0
-0,035

 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,035
 0
-0,035
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,045
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o yska przegubowe, seria wymiarowa G – stal/stal

Seria GE...FO (-2RS)
o ysko przegubowe

stal/stal, seria
wymiarowa G,
DIN ISO 12240-1,
poddane dzia aniu
siarczku molibdenu,
dosmarowywane.

Zastosowanie przy
wi kszych k tach
wychylenia.

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

K t
wychy-
lenia

Masa g

Materia y:
Panewka o yska:  stal o yskowa 100Cr6, hartowana, szlifowana, fosforanowana, poddana dzia aniu

siarczku molibdenu
 od wielko ci 15 dost pna z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)
Pier cie  wewn trzny: stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dzia aniu

siarczku molibdenu
1) bez dosmarowywania
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 4 4 4 14 7,1 10,0 9,1 - 3,6 - 20 5
 5 5 5 16 9,3 13,0 14,0 - 5,8 - 21 8
 6 9 5 16 9,3 13,0 14,0 - 5,8 - 21 9

8 11 6 19 11,6 16,0 21,0 - 8,6 - 21 14
10 12 7 22 13,4 18,0 28,0 - 11,0 - 18 21
12 15 9 26 16,0 22,0 45,0 - 18,0 - 18 33
15 16 10 30 19,2 25,0 56,0 75,0 22,0 32,0 16 49
17 20 12 35 21,0 29,0 78,0 104,0 31,0 45,0 19 83
20 25 16 42 25,2 35,5 127,0 204,0 51,0 85,0 17 153
25 28 18 47 29,5 40,7 166,0 263,0 65,0 110,0 17 203
30 32 20 55 34,4 47,0 211,0 338,0 84,0 140,0 17 304
35 35 22 62 39,7 53,0 262,0 419,0 104,0 175,0 16 408
40 40 25 68 44,7 60,0 337,0 540,0 135,0 225,0 17 542
45 43 28 75 50,0 66,0 415,0 665,0 166,0 275,0 15 713
50 56 36 90 57,1 80,0 - 1030,0 - 430,0 17 1420
60 63 40 105 67,0 92,0 - 1320,0 - 550,0 17 2090
70 70 45 120 78,2 105,0 - 1700,0 - 705,0 16 3010
80 75 50 130 87,1 115,0 - 2070,0 - 860,0 14 3610
90 85 55 150 98,3 130,0 - 2570,0 - 1070,0 15 5500

100 85 55 160 111,2 140,0 - 2770,0 - 1150,0 14 6040
110 100 70 180 124,8 160,0 - 4030,0 - 1680,0 12 9740
120 115 70 210 138,4 180,0 - 4530,0 - 1890,0 16 15100
1401) 130 80 230 151,9 200,0 - 5760,0 - 2400,0 16 18900
1601) 135 80 260 180,0 225,0 - 6480,0 - 2700,0 16 24800
1801) 155 100 290 196,1 250,0 - 9000,0 - 3750,0 14 35900
2001) 165 100 320 220,0 275,0 - 9900,0 - 4120,0 15 44900
2201) 175 100 340 243,6 300,0 - 10800,0 - 4500,0 16 50900
2401) 190 110 370 263,6 325,0 - 12870,0 - 5360,0 15 65300
2601) 205 120 400 283,6 350,0 - 15120,0 - 6300,0 15 82000
2801) 210 120 430 310,6 375,0 - 16200,0 - 6750,0 15 96600

B M A O dK

 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,035
 0
-0,035

 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,009
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,035
 0
-0,035
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,045
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o yska przegubowe, seria wymiarowa G – bezobs ugowe

Seria GE...FW (-2RS)
o ysko przegubowe,

seria wymiarowa G,
DIN ISO 12240-1,
elementy wspó pracuj ce
chrom twardy/PTFE,
bezobs ugowe.

Wi kszy k t wychylenia
dzi ki zastosowaniu
szerszego pier cienia
wewn trznego.

Materia y:
Panewka o yska: stal o yskowa z wyk adzin  PTFE,
 od wielko ci 15 dost pna z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)
 od wielko ci 50 dost pna tylko z obustronnym uszczelnieniem (-2RS)
Pier cie  wewn trzny: stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, z
  warstw  twardego chromu
Na zapytanie o ysko w wykonaniu nierdzewnym

1) od wielko ci 140
panewki hartowane s
dwucz ciowe i zabez-
pieczone spr yn
naci gow .

Wielko
(D)

No no
dynamiczna

C kN

No no
statyczna Co

kN -2RS

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna
C kN -2RS

K t
wychy-
lenia

Masa g
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B M A S dkT M1

 0
-0,014
 0
-0,016
 0
-0,016
 0
-0,016
 0
-0,016
 0
-0,016
 0
-0,016
 0
-0,016
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,035
 0
-0,035
 0
-0,035
 0
-0,035

+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,50
+0,25
-0,50
+0,25
-0,50
+0,25
-0,50
+0,25
-0,50
+0,25
-0,50
+0,25
-0,60
+0,25
-0,60
+0,25
-0,60
+0,25
-0,60
+0,25
-0,60
+0,25
-0,60
+0,25
-0,60
+0,35
-0,70
+0,35
-0,70
+0,35
-0,70
+0,35
-0,70
+0,35
-0,70
+0,35
-0,70
+0,35
-0,80
+0,35
-0,80

 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030

25 15 14,0 47 15 0,6 7,5 1,0 42,0 250 50 2,5 148
28 15 15,0 52 16 1,0 8,0 1,0 47,0 300 60 2,0 186
30 17 15,0 55 17 1,3 8,5 1,0 49,5 315 63 4,5 208
32 17 16,0 58 17 2,0 8,5 1,0 52,0 354 71 2,0 241
35 18 16,0 62 18 2,1 9,0 1,0 55,5 390 78 4,0 268
40 19 17,0 68 19 2,8 9,5 1,0 62,0 463 92 3,5 327
45 20 18,0 75 20 3,5 10,0 1,0 68,5 540 108 3,0 416
50 20 19,0 80 20 4,3 10,0 1,0 74,0 618 123 1,5 455
55 23 20,0 90 23 5,0 11,5 1,1 82,0 721 144  4,0 645
60 23 21,0 95 23 5,7 11,5 1,1 88,5 817 163  2,5 714
65 23 22,0 100 23 6,5 11,5 1,1 93,5 905 180 1,0 759
70 25 23,0 110 25 7,2 12,5 1,1 102,0 1030 206 2,0 1040
75 25 24,0 115 25 7,9 12,5 1,1 107,0 1129 220 1,0 1120
80 29 25,5 125 29 8,6 14,5 1,1 115,0 1290 258 3,5 1540
85 29 26,5 130 29 9,4 14,5 1,1 122,0 1422 284 2,0 1610
90 32 28,0 140 32 10,1 16,0 1,5 128,5 1580 316 3,5 2090
95 32 29,5 145 32 10,8 16,0 1,5 135,0 1750 350 2,0 2220

100 32 31,0 150 32 11,6 16,0 1,5 141,0 1923 384 0,5 2340
105 1) 35 32,5 160 35 12,3 17,5 2,0 148,0 2116 423 2,0 2930
110 1) 38 34,0 170 38 13,0 19,0 2,0 155,0 2318 463 3,0 3680
120 1) 38 37,0 180 38 14,5 19,0 2,0 168,0 2735 547 0,5 3970
130 1) 45 43,0 200 45 18,0 19,0 2,5 188,0 3550 710 1,0 5920
140 1) 45 43,0 210 45 19,0 19,0 2,5 198,0 3740 740 1,0 6330
150 1) 48 46,0 225 48 20,0 20,5 3,0 211,0 4270 850 1,0 8010
160 1) 51 49,0 240 51 20,0 22,0 3,0 225,0 4850 970 1,0 9790
170 1) 57 55,0 260 57 21,0 27,0 3,0 246,0 5950 1190 1,0 12300
180 1) 64  61,0 280 64 21,0 28,0 3,0 260,0 6970 1395 1,0 17400
190 1) 64 62,0 290 64 26,0 30,0 3,0 275,0 7500 1500 0,5 18200
200 1) 70 66,0 310 70 26,0 30,0 3,0 290,0 8420 1680 1,5 23800
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Materia y:
Pier cie  zewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dzia aniu siarczku
  molibdenu

Pier cie  wewn trzny: stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dzia aniu siarczku
  molibdenu
1) informacja o cenie i mo liwo ci dostawy na zapytanie

o yska przegubowe sko ne – stal/stal

Seria GE...SX
o ysko przegubowe

sko ne stal/stal,
poddane dzia aniu
siarczku molibdenu,
dosmarowywane.

Do zastosowania przy
zmiennym dynamicznym
obci eniu
promieniowym
z dodatkowym
obci eniem osiowym.

Wielko
(D)

No no
statyczna

Co kN

No no
dynamiczna

C kN

K t
wychy-

lenia
Masa grs, r1s

min
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B M A S dkT

 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030

 0
-0,014
 0
-0,016
 0
-0,016
 0
-0,016
 0
-0,016
 0
-0,016
 0
-0,016
 0
-0,016
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,035
 0
-0,035
 0
-0,035
 0
-0,035

+0,25
-0,40

+0,25
-0,40

+0,25
-0,40

+0,25
-0,40

+0,25
-0,40

+0,25
-0,40

+0,25
-0,40

+0,25
-0,40

+0,25
-0,50

+0,25
-0,50

+0,25
-0,50

+0,25
-0,50

+0,25
-0,50

+0,25
-0,50

+0,25
-0,60

+0,25
-0,60

+0,25
-0,60

+0,25
-0,60

+0,25
-0,60

+0,25
-0,60

+0,25
-0,60

+0,35
-0,70

+0,35
-0,70

+0,35
-0,70

+0,35
-0,70

+0,35
-0,70

+0,35
-0,70

+0,35
-0,80

+0,35
-0,80

25 15 14,0 47 15 0,6 1,0 42,0 225 89 2,5 148
28 15 15,0 52 16 1,0 1,0 47,0 270 100 2,0 186
30 17 15,0 55 17 1,3 1,0 49,5 285 110 4,5 208
32 17 16,0 58 17 2,0 1,0 52,0 320 125 2,0 241
35 18 16,0 62 18 2,1 1,0 55,5 340 135 4,0 268
40 19 17,0 68 19 2,8 1,0 62,0 400 160 3,5 327
45 20 18,0 75 20 3,5 1,0 68,5 470 190 3,0 416
50 20 19,0 80 20 4,3 1,0 74,0 540 215 1,5 455
55 23 20,0 90 23 5,0 1,1  82,0 630 250  4,0 645
60 23 21,0 95 23 5,7 1,1 88,5 710 285  2,5 714
65 23 22,0 100 23 6,5 1,1 93,5 790 315 1,0 759
70 25 23,0 110 25 7,2 1,1 102,0 900 360 2,0 1040
75 25 24,0 115 25 7,9 1,1 107,0 980 395 1,0 1120
80 29 25,5 125 29 8,6 1,1 115,0 1120 450 3,5 1540
85 29 26,5 130 29 9,4 1,1 122,0 1240 495 2,0 1610
90 32 28,0 140 32 10,1 1,5 128,5 1380 550 3,5 2090
95 32 29,5 145 32 10,8 1,5 135,0 1530 610 2,0 2220

100 32 31,0 150 32 11,6 1,5 141,0 1680 670 0,5 2340
105 1) 35 32,5 160 35 12,3 2,0 148,0 1850 740 2,0 2930
110 1) 38 34,0 170 38 13,0 2,0 155,0 2020 810 3,0 3680
120 1) 38 37,0 180 38 14,5 2,0 168,0 2390 955 0,5 3970
130 1) 45 43,0 200 45 18,0 2,5 188,0 3110 1240 1,0 5920
140 1) 45 43,0 210 45 19,0 2,5 198,0 3270 1310 1,0 6330
150 1) 48 46,0 225 48 20,0 3,0 211,0 3730 1490 1,0 8010
160 1) 51 49,0 240 51 20,0 3,0 225,0 4240 1690 1,0 9790
170 1) 57 55,0 260 57 21,0 3,0 246,0 5200 2080 1,0 12300
180 1) 64  61,0 280 64 21,0 3,0 260,0 6100 2440 1,0 17400
190 1) 64 62,0 290 64 26,0 3,0 275,0 6560 2620 0,5 18200
200 1) 70 66,0 310 70 26,0 3,0 290,0 7360 2940 1,5 23800
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o yska przegubowe sko ne – bezobs ugowe

Seria GE...SW
o ysko przegubowe

sko ne, elementy
wspó pracuj ce
chrom twardy/PTFE,
bezobs ugowe.

Do zastosowania
przy zmiennym
dynamicznym obci eniu
promieniowym
z dodatkowym
obci eniem osiowym.

Materia y:
Pier cie  zewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, z wyk adzin  PFTE

Pier cie  wewn trzny: stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, pokryta warstw  twardego
chromu

Na zapytanie: wykonanie ze stali nierdzewnej
1) informacja o cenie i mo liwo ci dostawy na zapytanie

Wielko
(D)

No no
statyczna

Co kN

No no
dynamiczna

C kN

K t
wychy-

lenia
Masa grs, r1s

min



63

B M A S dkT M1

 0
-0,009
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,035
 0
-0,035
 0
-0,040
 0
-0,045

+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,50
+0,25
-0,50
+0,25
-0,50
+0,25
-0,60
+0,25
-0,60
+0,35
-0,70
+0,35
-0,70
+0,35
-0,70
+0,35
-0,80

 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030

10 7,5 7,0 30 9,5 7,0 3,0 0,6 27,5 15,5 32 136 27 5 36
12 9,5 9,3 35 13,0 8,0 4,0 0,6 32,0 18,0 38 188 37 5 72
15 11,0 10,8 42 15,0 10,0 5,0 0,6 39,0 22,5 46 267 53 6 108
17 11,8 11,2 47 16,0 11,0 5,0 0,6 43,5 27,0 52 311 61 4 137
20 14,5 13,8 55 20,0 12,5 6,0 1,0 50,0 31,0 60 425 84 5 246
25 16,5 16,7 62 22,5 14,0 6,0 1,0 58,5 34,5 68 672 134 5 415
30 19,0 19,0 75 26,0 17,5 8,0 1,0 70,0 42,0 82 909 182 5 614
35 22,0 20,7 90 28,0 22,0 8,0 1,0 84,0 50,5 98 1330 266 5 973
40 27,0 21,5 105 32,0 24,5 9,0 1,0 97,0 59,0 114 1810 357 6 1590
45 31,0 25,5 120 36,5 27,5 11,0 1,0 110,0 67,0 128 2470 486 6 2240
50 33,0 30,5 130 42,5 30,0 10,0 1,0 120,0 70,0 139 2810 554 6 3140
60 37,0 34,0 150 45,0 35,0 12,5 1,0 140,0 84,0 160 3820 748 6 4630
70 42,0 36,5 160 50,0 35,0 13,5 1,0 153,0 94,5 176 4610 902 3 5370
80 43,5 38,0 180 50,0 42,5 14,5 1,0 172,0 107,5 197 5700 1110 4 6910

100 51,0 46,0 210 59,0 45,0 15,0 1,1 198,0 127,0 222 6470 1300 4 11000
120 1) 53,5 50,0 230 64,0 52,5 16,5 1,1 220,0 145,0 250 7580 1530 3 14000
140 1) 61,0 54,0 260 72,0 52,5 23,0 1,5 243,0 177,0 274 9040 1820 3 19100
160 1) 66,0 58,0 290 77,0 65,0 23,0 1,5 271,0 200,0 313 10440 2100 2 25000
180 1) 74,0 62,0 320 86,0 67,5 26,0 1,5 299,0 225,0 340 12070 2430 4 32800
200 1) 80,0 66,0 340 87,0 70,0 27,0 1,5 320,0 247,0 365 15280 3070 1 35400
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o yska przegubowe wzd u ne – stal/stal

Seria GE...AX
o ysko przegubowe

wzd u ne stal/stal,
poddane dzia aniu
siarczku molibdenu,
dosmarowywane.

Do zastosowania przy
obci eniu osiowym.

Materia y:
Pier cie  zewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dzia aniu siarczku
 molibdenu

Pier cie  wewn trzny: stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, fosforanowany, poddany dzia aniu siarczku
 molibdenu
1) informacja o cenie i mo liwo ci dostawy na zapytanie

Wielko
(D)

d1
max

d1
min Statyczna Co

No no  osiowa kN
Dynamiczna C

K t
wychy-

lenia
Masa grs, r1s

min
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B M A S dkT

 0
-0,009
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,011
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,013
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,018
 0
-0,018
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,035
 0
-0,035
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,045
 0
-0,045
 0
-0,045
 0
-0,050
 0
-0,050
 0
-0,050

+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,40
+0,25
-0,50
+0,25
-0,50
+0,25
-0,50
+0,25
-0,60
+0,25
-0,60
+0,35
-0,70
+0,35
-0,70
+0,35
-0,70
+0,35
-0,80
+0,35
-0,80
+0,35
-0,80
+0,35
-0,80
+0,35
-0,80
+0,35
-0,80
+0,35
-0,80
+0,35
-0,80
+0,35
-0,80

 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,008
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,010
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,012
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,015
 0
-0,020
 0
-0,020
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,025
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,030
 0
-0,035
 0
-0,035
 0
-0,035
 0
-0,040
 0
-0,040
 0
-0,040

10 7,5 7,0 30 9,5 7,0 0,6 27,5 15,5 32 120 45 5 36
12 9,5 9,3 35 13,0 8,0 0,6 32,0 18,0 38 165 65 5 72
15 11,0 10,8 42 15,0 10,0 0,6 39,0 22,5 46 235 95 6 108
17 11,8 11,2 47 16,0 11,0 0,6 43,5 27,0 52 275 110 4 137
20 14,5 13,8 55 20,0 12,5 1,0 50,0 31,0 60 380 150 5 246
25 16,5 16,7 62 22,5 14,0 1,0 58,5 34,5 68 600 245 5 415
30 19,0 19,0 75 26,0 17,5 1,0 70,0 42,0 82 820 335 5 614
35 22,0 20,7 90 28,0 22,0 1,0 84,0 50,5 98 1200 490 5 973
40 27,0 21,5 105 32,0 24,5 1,0 97,0 59,0 114 1640 675 6 1590
45 31,0 25,5 120 36,5 27,5 1,0 110,0 67,0 128 2240 915 6 2240
50 33,0 30,5 130 42,5 30,0 1,0 120,0 70,0 139 2550 1040 6 3140
60 37,0 34,0 150 45,0 35,0 1,0 140,0 84,0 160 3470 1360 6 4630
70 42,0 36,5 160 50,0 35,0 1,0 153,0 94,5 176 4180 1640 3 5370
80 43,5 38,0 180 50,0 42,5 1,0 172,0 107,5 197 5180 2030 4 6910

100 51,0 46,0 210 59,0 45,0 1,1 198,0 127,0 222 5940 2230 4 11000
120 1) 53,5 50,0 230 64,0 52,5 1,1 220,0 145,0 250 6960 2610 3 14000
140 1) 61,0 54,0 260 72,0 52,5 1,5 243,0 177,0 274 8300 3120 3 19100
160 1) 66,0 58,0 290 77,0 65,0 1,5 271,0 200,0 313 9560 3380 2 25000
180 1) 74,0 62,0 320 86,0 67,5 1,5 299,0 225,0 340 11050 3910 4 32800
200 1) 80,0 66,0 340 87,0 70,0 1,5 320,0 247,0 365 13990 4950 1 35400
2201) 82,0 67,0 370 97,0 75,0 1,5 350,0 265,5 388 13110 4640 7,0 44700
240 1) 87,0 73,0 400 103,0 77,5 1,5 382,0 294,0 420 15560 5500 6,0 56900
260 1) 95,0 80,0 430 115,0 82,5 1,5 409,0 317,0 449 17510 6190 7,0 71300
280 1) 100,0 85,0 460 110,0 80,0 3,0 445,0 337,0 480 23400 8280 4,0 84700
300 1) 100,0 90,0 480 110,0 80,0 3,0 460,0 356,0 490 25480 9010 3,5 88900
320 1) 105,0 91,0 520 116,0 95,0 4,0 500,0 380,0 540 33260 11360 4,0 111000
340 1) 105,0 91,0 540 116,0 95,0 4,0 510,0 380,0 550 33880 11570 4,0 117000
360 1) 115,0 95,0 560 125,0 95,0 4,0 535,0 400,0 575 37630 12850 4,0 132000
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o yska przegubowe wzd u ne – bezobs ugowe

Seria GE...AW
o ysko przegubowe

wzd u ne, elementy
wspó pracuj ce
chrom twardy/PTFE,
bezobs ugowe.

Do zastosowania przy
obci eniu osiowym.

Materia y:
Pier cie  zewn trzny:  stal o yskowa 100Cr6, hartowany, z wyk adzin  PTFE

Pier cie  wewn trzny: stal o yskowa 100Cr6, hartowany, szlifowany, polerowany, kryty warstw  twardego
  chromu

Na zapytanie:  wykonanie ze stali nierdzewnej

1) informacja o cenie i mo liwo ci dostawy na zapytanie

Wielko
(D) Statyczna Co

No no  osiowa kN
Dynamiczna C

K t
wychy-

lenia
Masa gd1

max
d1

min
rs, r1s

min
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B M M1 A F L K GLJ G

   12 10 8 13 35 42 59,5 40 17 M 10x1,25 15 10 17,0 10,8 11 150
16 14 11 13 45 48 70,5 45 21 M 12x1,25 17 10 28,5 21,1 10 250
20 16 13 17 55 58 85,5 55 25 M 14x1,5 19 25 42,5 30,0 9 430
25 20 17 17 65 68 100,5 62 30 M 16x1,5 23 25 67,0 48,0 7 730
30 22 19 19 80 85 125,0 77 36 M 20x1,5 29 49 108,0 62,0 6 1300
40 28 23 23 100 105 155,0 90 45 M 27x2 37 49 156,0 100,0 7 2300
50 35 30 30 120 130 190,0 105 55 M 33x2 46 86 245,0 156,0 6 4400
60 44 38 38 160 150 230,0 134 68 M 42x2 57 210 380,0 245,0 6 8400
80 55 47 47 205 185 287,5 156 90 M 48x2 64 410 585,0 400,0 6 15600

100 70 57 55 240 240 360,0 190 110 M 64x3 86 710 865,0 610,0 6 28000

65

G ówki ci gie  dla si owników hydraulicznych - DIN 24555 / ISO 8133

Seria FPR...S
G ówka ci g a zaciskana
przez rub  z bem walcowym
o gnie dzie sze ciok tnym
DIN 912-8.8. o ysko
przegubowe dosmarowywane,
ustalone za pomoc
obustronnego zapunktowania.

Zastosowanie dla
znormalizowanych si owników
hydraulicznych, 160 barów wg
ISO 6020/2.

Materia y:
Oprawa:  do wielko ci 50 stal do ulepszania cieplnego C45, kuta
 od wielko ci 60 eliwo sferoidalne GS400

o ysko: wymagaj ce smarowania o ysko GE...E stal/stal

Smarowanie: przy wielko ci 12 brak mo liwo ci dosmarowywania
 od wielko ci 16-20 dosmarowywanie przez otwór w oprawie
 od wielko ci 25 z hydraulicznym gniazdem smarowym DIN 71412

Na zapytanie: z lewym gwintem (FPL…S)

Wielko
(D)

No no
statyczna

Co kN

Moment
obrotowy

Nm

No no
dynamiczna

C kN

K t
wychy-

lenia
Masa g
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B M M1 A F L K J G

   12 12 11,0 15,0 32,0 38 54,0 32 16 M 12x1,25 17 6 24,5 10,8 4 100
16 16 13,0 15,0 40,0 44 64,0 40 21 M 14x1,5 19 10 36,5 17,6 4 210
20 20 17,0 19,0 47,0 52 75,0 47 25 M 16x1,5 23 25 48,0 30,0 4 350
25 25 22,0 19,0 58,0 65 96,0 54 30 M 20x1,5 29 25 78,0 48,0 4 620
32 32 28,0 22,0 71,0 80 118,0 66 38 M 27x2 37 49 114,0 67,0 4 1170
40 40 33,0 26,0 90,0 97 146,0 80 47 M 33x2 46 49 204,0 100,0 4 2150
50 50 41,0 32,0 109,0 120 179,0 96 58 M 42x2 57 86 310,0 156,0 4 4400
63 63 53,0 38,0 132,0 140 211,0 114 70 M 48x2 64 210 430,0 255,0 4 7600
70 70 57,0 42,0 155,0 160 245,0 135 80 M 56x2 76 210 540,0 315,0 4 10100
80 80 67,0 48,0 170,0 180 270,0 148 90 M 64x3 86 410 695,0 400,0 4 14500
90 90 72,0 52,0 185,0 195 296,0 160 100 M 72x3 91 410 750,0 490,0 4 17500

100 100 85,0 62,0 211,0 210 322,0 178 110 M 80x3 96 710 1060,0 610,0 4 28000
110 110 88,0 62,0 235,0 235 364,0 190 125 M 90x3 106 710 1200,0 655,0 4 32000
125 125 103,0 72,0 265,0 260 405,0 200 135 M 100x3 113 710 1430,0 950,0 4 46400
160 160 130,0 82,0 326,0 310 488,0 250 165 M 125x4 126 710 2200,0 1370,0 4 81000
200 200 162,0 102,0 418,0 390 620,0 320 215 M 160x4 161 1500 3650,0 2120,0 4 174000

GL

66

G ówki ci gie  dla si owników hydraulicznych - DIN 24338 / ISO 6982

Seria FPR...CE
G ówka ci g a wg Cetop,
zalecenie RP 58H dla
znormalizowanych cylindrów
hydraulicznych, zaciskana
przez rub  z bem walcowym
o gnie dzie sze ciok tnym
DIN 912-8.8. o ysko
przegubowe dosmarowywane,
ustalone za pomoc  pier cieni
spr ynuj cych.

Wymiary wg DIN 24333-24336 i
ISO 6020/1, ISO 6022.

Materia y:
Oprawa:  do wielko ci 63 stal do ulepszania cieplnego C45, kuta
 od wielko ci 70 lane eliwo sferoidalne GS400

o ysko: wymagaj ce smarowania o ysko GE...LO stal/stal

Smarowanie: przy wielko ci 12 brak mo liwo ci dosmarowywania
 od wielko ci 16 z hydraulicznym gniazdem smarowym DIN 71412

Na zapytanie:  z lewym gwintem (FPL…CE)

Wielko
(D)

No no
statyczna

Co kN

Moment
obrotowy

Nm

No no
dynamiczna

C kN

K t
wychy-
lenia

Masa g
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B M M1 A F L K GLJ G

   20 16 19 17 56 50 80,0 46 25 M 16x1,5 17 81,1 30 9 400
25 20 23 21 56 50 80,0 46 25 M 16x1,5 17 72,0 48 7 475
30 22 28 26 64 60 94,0 50 32 M 22x1,5 23 106,0 62 6 700
35 25 30 28 78 70 112,0 66 40 M 28x1,5 29 153,0 80 6 1150
40 28 35 33 94 85 135,0 76 49 M 35x1,5 36 250,0 100 7 2075
50 35 40 37 116 105 168,0 90 61 M 45x1,5 46 365,0 156 6 3575
60 44 50 46 130 130 200,0 120 75 M 58x1,5 59 400,0 245 6 6200
70 49 55 51 154 150 232,0 130 86 M 65x1,5 66 540,0 315 6 9200
80 55 60 55 176 170 265,0 160 105 M 80x2 81 670,0 400 6 13200
90 60 65 60 206 210 322,0 180 124 M 100x2 101 980,0 490 5 19600

100 70 70 65 231 235 360,0 200 138 M 110x2 111 1120,0 610 7 26310
110 70 80 74 266 265 407,0 220 152 M 120x3 125 1700,0 655 6 39200
120 85 90 84 340 310 490,0 257 172 M 130x3 135 2900,0 950 6 78000

67

G ówki ci gie  dla si owników hydraulicznych

Seria FPR...N
G ówka ci g a z krótkim
gwintem, nadaje si
szczególnie dla cylindrów
hydraulicznych. o ysko
przegubowe dosmarowywane,
ustalone za pomoc  pier cieni
spr ynuj cych.

Zastosowanie dla
najmniejszych odleg o ci
po cze  przegubowych przy
maksymalnym wykorzystaniu
skoku.

Materia y:
Oprawa:  do wielko ci 80 stal do ulepszania cieplnego C45, kuta
 od wielko ci 90 lane eliwo sferoidalne GS400

o ysko: wymagaj ce smarowania o ysko GE…E stal/stal

Smarowanie: za pomoc  hydraulicznego gniazda smarowego DIN 71412

Na zapytanie:  z lewym gwintem (FPL…N)

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

K t
wychy-
lenia

Masa g
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B M M1 A F L K J G

   20 16 19 17 56 50 80,0 46 25 M 16x1,5 17 25 81,1 30 9 400
25 20 23 21 56 50 80,0 46 25 M 16x1,5 17 25 72,0 48 7 475
30 22 28 26 64 60 94,0 50 32 M 22x1,5 23 25 106,0 62 6 700
35 25 30 28 78 70 112,0 66 40 M 28x1,5 29 49 153,0 80 6 1150
40 28 35 33 94 85 135,0 76 49 M 35x1,5 36 49 250,0 100 7 2075
50 35 40 37 116 105 168,0 90 61 M 45x1,5 46 86 365,0 156 6 3575
60 44 50 46 130 130 200,0 120 75 M 58x1,5 59 210 400,0 245 6 6200
70 49 55 51 154 150 232,0 130 86 M 65x1,5 66 210 540,0 315 6 9200
80 55 60 55 176 170 265,0 160 105 M 80x2 81 410 670,0 400 6 13200
90 60 65 60 206 210 322,0 180 124 M 100x2 101 410 980,0 490 5 19600

100 70 70 65 231 235 360,0 200 138 M 110x2 111 710 1120,0 610 7 26310
110 70 80 74 266 265 407,5 220 152 M 120x3 125 710 1700,0 655 6 39200
120 85 90 84 340 310 490,0 257 172 M 130x3 135 710 2900,0 950 6 78000

GL
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G ówki ci gie  dla si owników hydraulicznych

Seria FPR...U
G ówka ci g a jak FPR…N,
ale zaciskana przez rub  z
bem walcowym o gnie dzie
sze ciok tnym DIN 912-8.8.
o ysko przegubowe

dosmarowywane, ustalone
za pomoc  pier cieni
spr ynuj cych.
Zastosowanie dla
najmniejszych odleg o ci
po cze  przegubowych przy
maksymalnym wykorzystaniu
skoku.

Materia y:
Oprawa:  do wielko ci 80 kuta, stal do ulepszania cieplnego C45
 od wielko ci 90 z lanego eliwa sferoidalnego GS400

o ysko: wymagaj ce smarowania o ysko GE...E stal/stal,
 na zapytanie dost pne z o yskiem GE..LO

Smarowanie: za pomoc  hydraulicznego gniazda smarowego DIN 71412

Na zapytanie:  z lewym gwintem (FPL…U)

Wielko
(D)

No no
statyczna

Co kN

Moment
obrotowy

Nm

No no
dynamiczna

C kN

K t
wychy-
lenia

Masa g
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   25 20 23 56 65 95 48 28 M 18x2 30 20 76 48 8 650
   30 22 28 64 75 109 56 34 M 24x2 35 20 112 62 7 1000
   35 25 30 78 90 132 70 44 M 30x2 45 40 180 80 7 1300
   40 28 35 94 105 155 78 55 M 39x3 55 80 295 100 7 2400
   50 35 40 116 135 198 88 70 M 50x3 75 80 445 156 7 4100
   60 44 50 130 170 240 118 87 M 64x3 95 160 530 245 7 6500
   70 49 55 154 195 278 138 105 M 80x3 110 160 720 315 6 9500
   80 55 60 176 210 305 168 125 M 90x3 120 300 890 400 6 16000
   90 60 65 206 250 363 180 150 M 100x3 140 300 1300 490 5 28000
   100 70 70 230 275 400 188 170 M 110x4 150 300 1490 610 7 34000

B M A F L K J G GL
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G ówki ci gie  dla si owników hydraulicznych

Seria FMA...D
G ówka ci g a zaciskana
przez rub  z bem walcowym
o gnie dzie sze ciok tnym
DIN 912-8.8. o ysko
przegubowe dosmarowywane,
ustalone za pomoc  pier cieni
spr ynuj cych.

Zastosowanie w si ownikach
hydraulicznych podwójnego
dzia ania.

Materia y:
Oprawa: eliwo sferoidalne GS400

o ysko: wymagaj ce smarowania o ysko GE...E stal/stal,

Smarowanie: wielko  25 bez gniazda smarowego, ale z dosmarowywaniem przez otwór w oprawie,
 od wielko ci 30 z hydraulicznym gniazdem smarowym DIN 71412

Na zapytanie: z lewym gwintem (FMAL…D)

Wielko
(D)

No no
statyczna

Co kN

Moment
obrotowy

Nm

No no
dynamiczna

C kN

K t
wychy-
lenia

Masa g
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B M A F K JL L1

 10 9 7 29 24 38,5 2,0 15,0 3 15,6 8,15 12 40
12 10 8 34 27 44,0 2,0 17,5 3 21,6 10,80 11 65
15 12 10 40 31 51,0 2,5 21,0 4 32,0 17,00 8 120
17 14 11 46 35 58,0 3,0 24,0 4 40,0 21,20 10 180
20 16 13 53 38 64,5 3,0 27,5 4 54,0 30,00 9 250
25 20 17 64 45 77,0 4,0 33,5 4 72,0 48,00 7 450
30 22 19 73 51 87,5 4,0 40,0 4 95,0 62,00 6 675
35 25 21 82 61 102,0 4,0 47,0 4 125,0 80,00 6 950
40 28 23 92 69 115,0 5,0 52,0 4 156,0 100,00 7 1400
45 32 27 102 77 128,0 5,0 58,0 6 208,0 127,00 7 1910
50 35 30 112 88 144,0 6,0 62,0 6 250,0 156,00 6 2650
60 44 38 135 100 167,5 8,0 70,0 6 390,0 245,00 6 4600
70 49 42 160 115 195,0 10,0 80,0 6 510,0 315,00 6 7000
80 55 47 180 141 231,0 10,0 95,0 6 620,0 400,00 6 10800
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G ówki ci gie  dla si owników hydraulicznych – do przyspawania

Seria FS...C
G ówka ci g a, seria
wymiarowa E, DIN ISO
12240-4, forma S, z
ko ow  ko cówk  do
przyspawania. o ysko
wymaga smarowania,
ustalone za pomoc
obustronnego
zapunktowania.

Do przyspawania na
ko cach t oczyska.

Materia y:
Oprawa:  ST 52-3, kuta

o ysko: wymagaj ce smarowania o ysko GE..E stal/stal,
Na zapytanie:  dost pne z bezobs ugowym o yskiem GE..EC,

  dost pne z o yskami GE..LO, w wielko ciach 12, 20, 25, 40, 50, 70, 80
Smarowanie: do wielko ci 12 brak mo liwo ci dosmarowywania
 od wielko ci 15-20 dosmarowywanie przez otwór w oprawie
 od wielko ci 25 z hydraulicznym gniazdem smarowym DIN 71412

Na yczenie: oprawa ze stali nierdzewnej 1.4401, kuta, wielko ci 12-40 dost pne z o yskiem bezobs ugowym
 GE..EC-NIRO, od wielko ci 45-80 oprawa ze stali nierdzewnej 1.4301, toczona

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

K t
wychy-
lenia

Masa g
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B M A F L

 15 12 16,0 45 31 53,5 53,0 17,0 8 220
 16 14 17,5 48 35 59,0 59,0 21,2 10 290
 17 14 17,5 48 35 59,0 65,0 21,2 10 290
 20 16 19,0 50 38 63,0 67,0 30,0 9 325

25 20 23,0 55 45 72,5 69,5 48,0 7 500
30 22 28,0 65 51 83,5 118,0 62,0 6 825
35 25 30,0 83 61 102,5 196,0 80,0 6 1475
40 28 35,0 100 69 119,0 305,0 100,0 7 2480
45 32 40,0 110 77 132,0 386,0 127,0 7 3450
50 35 40,0 123 88 149,5 441,0 156,0 6 4450
60 44 50,0 140 100 170,0 570,0 245,0 6 7130
70 49 55,0 164 115 197,0 724,0 315,0 6 10700
80 55 60,0 180 141 231,0 804,0 400,0 6 15100
90 60 65,0 226 150 263,0 1340,0 490,0 5 23400

100 70 70,0 250 170 295,0 1516,0 610,0 7 33100
110 70 80,0 295 185 332,5 2340,0 655,0 6 48500
120 85 90,0 360 210 390,0 3210,0 950,0 6 79500
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G ówki ci gie  dla si owników hydraulicznych – do przyspawania

Seria FS...N
G ówka ci g a z
prostok tn  powierzchni
do przyspawania.

o ysko przegubowe
dosmarowywane,
ustalone za
pomoc  pier cieni
spr ynuj cych.

Do przyspawania
na ko cu cylindrów
hydraulicznych.

Materia y:
Oprawa:  ST 52-3, kuta

o ysko: wymagaj ce smarowania o ysko GE...E stal/stal

Smarowanie: za pomoc  hydraulicznego gniazda smarowego DIN 71412

Na zapytanie:  Oprawa ze stali nierdzewnej 1.4401 z o yskiem bezobs ugowym GE...EC-NIRO (patrz str. 49)

Wielko
(D)

No no
statyczna Co

kN

No no
dynamiczna

C kN

K t
wychy-
lenia

Masa g



72

a
±0,3 d2 d3

±0,5
d4
±0,5

l 2
±0,3

l 3
±0,3

SW
h14 1 2

8 22 M 5 8 12,8 10,2 10,2 9 7 18 10 15,2
10 25 M 6 10 14,8 11,5 12,5 11 8 18 15 25,2
13 30 M 8 13 19,3 14,0 16,5 13 11 18 15 53,1
16 35 M 10 16 24,0 15,5 20,0 16 13 18 15 104,0
16 35 M 12 16 24,0 15,5 20,0 16 13 18 15 104,0
19 45 M 14x1,5 22 30,0 21,5 28,0 20 16 18 15 221,0
19 45 M 14x2 22 30,0 21,5 28,0 20 16 18 15 221,0
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Przeguby k towe

Przegub k towy
wg DIN 71802
sk adaj cy si  z czopu
kulistego wg DIN 71803
i panewki kulistej wg
DIN 71805.

Forma C z czopem
gwintowanym i nakr tk
sze ciok tn .
Forma CS z czopem
gwintowanym,
nakr tk  sze ciok tn  i
podk adk  kszta tow .

Materia y:

Panewka kulista:  stal, minimalna wytrzyma o  mechaniczna Rm = 500 N/mm2

Czop kulisty: stal, minimalna wytrzyma o  mechaniczna Rm = 600 N/mm2

 powierzchnia: l ni ca, ocynkowana na bia o, na yczenie: chromianowana na ó to lub
 czarno

alternatywnie: stal nierdzewna 1.4305

Oznaczenie zamówienia:
np. przegub k towy z podk adk  kszta tow , forma CS ze rednic  kuli D1 = 10 mm:
przegub k towy DIN 71802 – CS 10

Gwint lewy: gwint lewy dost pny tylko w panewce kulistej:
przegub k towy DIN 71802 – CS 10 LH

Wykonanie z luzem: dost pne jest wykonanie z luzem wewn trznym:
przegub k towy DIN 71802 – CSL 10

Wielko
(D)

e
min Masa g
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g a b
B13

d1
H9/h11 d2 d3 l1 l2 l3 l4

4x8 8
8 4 4 M 4 8

 21 16
6,0 9,2

 1,5
1,4

 5
4x16 16      29 24     7
5x10 10

10 5 5 M 5 9
 26 20

7,5 12,0
 2,7

2,4
 9

5x20 20      36 30   2,9  13
6x12 12

12 6 6 M 6 10
 31 24

9,0 14,5
 4,6

4,4
 15

6x24 24      43 36   5,0  22
8x16 16

16 8 8 M 8 14
 42 32

12,0 18,7
 10,4

9,4
 37

8x32 32      58 48   11,5  54
10x20 20

20 10 10 M 10 18
 52 40

15,0 23,2
 19,0

17,8
 74

10x40 40      72 60   20,3  116
12x24 24

24 12 12 M 12 20
 62 48

18,0 28,2
 33,5

33,6
 121

12x48 48      86 72   34,5  175
14x28 28

27 14 14 M 14 24
 72 56

22,5 31,2
 45,0

50,7
 178

14x56 56      101 85   50,0  258
16x32 32

32 16 16 M 16 26
 83 64

24,0 36,2
 70,0

74,7
 282

16x64 64      115 96   71,5  410
20x40 40 40 20 20 M 20 34 105 80 30,0 47,0 132,0 130,0 520
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Ko cówki wide kowe / przeguby wide kowe

Ko cówka wide kowa
wg DIN 71752
Przegub wide kowy
wg DIN 71751
Z trzpieniem z otworem
na zawleczk  lub
trzpieniem z zatrzaskiem
spr ystym.

Do zastosowania przy
przenoszeniu ruchów
liniowych.

Materia y:
Wykonanie normalne:  stal automatowa 9SMnPb28K, wytrzyma o  na rozci ganie 550 do 700 N/mm2

 powierzchnia: ocynkowana lub chromianowana, do wyboru: l ni ca, naoliwiona lub
   fosforanowana i naoliwiona

alternatywnie: wykonanie nierdzewne, stal nierdzewna 1.4305,
 Trzpie  z zatrzaskiem spr ystym nie jest dost pny w wykonaniu nierdzewnym

Oznaczenie zamówienia:
G ówka wide kowa: np. forma G z otworem d1 = 12 mm, d ugo  szczeliny g = 24 mm:

ko cówka wide kowa DIN 71752-G12x24

Przegub wide kowy: np. przegub rozwidlony z trzpieniem z zawleczk , z otworem d1 = 12 mm, d ugo
 szczeliny g = 24 mm:

przegub wide kowy DIN 71751-A12x24
Gwint lewy: DIN 71752-G12x24LH wzgl. DIN 71751-A12x24LH

Wielko Trzpie  z zatrzaskiem
spr ystym

Trzpie  z
zawleczk

G ówka wide kowa
DIN 71752

Masa g
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D D1 B M A

6 RERS 1 DR   6 6 8,7 6 4 11
8 RERS 1 DR   8 8 10,3 6 4 12

10 RERS 2 DR 10 10 12,5 6 4 14
12 RERS 2 DR 12 12 15,0 8 6 17
14 RERS 3 DR 14 14 16,8 8 6 19
16 RERS 3 DR 16 16 19,0 8 6 21
18 RERS 3 DR 18 18 21,8 8 6 25
20 RERS 4 DR 20 20 24,3 10 8 28
22 RERS 4 DR 22 22 25,7 10 8 29
25 RERS 4 DR 25 25 29,7 10 8 33
30 RERS 5
35 RERS 5

D D1 B M M1 A

5 RELS   5 5,25 8,3 2,4 0,50 0,8 11,2
6 RELS   6 6,25 9,5 3,1 0,69 0,9 12,7
8 RELS   8 8,25 12,4 5,1 1,20 1,4 17,8

10 RELS 10 10,25 13,5 5,6 1,20 1,4 20,3
12 RELS 12 12,25 18,5 6,4 1,20 1,7 28,6
14 RELS 14 14,25 18,5 6,4 1,20 1,7 28,6
16 RELS 16 16,25 22,4 6,8 1,20 1,7 31,7

 18 RELS 18 18,25 22,6 8,3 1,20 1,7 32,7
20 RELS 20 20,25 25,2 10,2 1,20 1,7 38,1

 25 RELS 25 25,25 33,8 12,7 1,50 2,3 53,3
 30 RELS 30 30,25 55,9 14,0 1,50 2,3 56,7
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G ówka ci g a /
o ysko –
wielko

Wielko  g ówki
ci g a

Uszczelnienia

RERS
Os ony gumowe z
neoprenu.

Chroni  przed
wp ywami rodowiska
i s  odporne na oleje,
smary, wod  morsk ,
substancje chemiczne
i inne rodowiska.
Przeznaczone do
pracy w wysokiej
temperaturze, zakres
temperatur roboczych
od -20º do +120ºC.
Kompletnie wype niane
smarem. atwy monta
za pomoc  szczypców
Seegera.

* Pier cienie dystansowe
 osobno na zapytanie

RELS
Podk adki
uszczelniaj ce
sk adaj ce si
z pier cienia ze
stali szlachetnej
z wulkanizowan
uszczelk  gumow .

Zapobiega zabrudzeniu
u o yskowania. atwy
monta . Odporne na
temperatur  do 110ºC.

Typ os ony
gumowej

Typ pier cienia
dystansowego*

Typ pier cienia
uszczelniaj cego
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SW
x0,4 x0,5 x0,7 x0,8 x1,0 x1,25 x1,5 x1,75 x2,0 x2,5 x3,0 x4,0 m1 m2

ISO 4032/DIN934 ISO 4036/DIN439

M 3 (M 3x0,5) 5,5  X           2,4 0,4 1,8 0,3
M 4 (M 4x0,7) 7,0   X          3,2 0,8 2,2 0,6
M 5 (M 5x0,8) 8,0    X         4,0 1,2 2,7 0,8
M 6 (M 6x1) 10,0     X        5,0 2,4 3,2 1,5
M 8 (M 8x1,25) 13,0     X X       6,5 5,1 4,0 3,1
M 10 (M10x1,5) 17,0     X X X      8,0 11,1 5,0 6,9
M 12 (M 12x1,75) 19,0      X X X     10,0 16,3 6,0 9,8
M 14 (M 14x2) 22,0         X    11,0 24,0 7,0 15,0

 M 16 (M 16x2) 24,0       X  X    13,0 32,0 8,0 19,5
M 18 (M 18x2,5) 27,0       X      15,0 47,0 9,0 28,0
M 20 (M 20x2,5) 30,0       X   X   16,0 61,0 10,0 38,0
M 22 (M22x2,5) 32,0       X      18,0 75,0 11,0 46,0
M 24 (M 24x3) 36,0         X    19,0 104,0 12,0 66,0
M 27 (M 27x3) 41,0         X    22,0 158,0 13,5 96,0
M 30 (M 30x3,5) 46,0         X    24,0 219,0 15,0 137,0
M 36 (M 36x4) 55,0         X  X  29,0 370,0 18,0 230,0
M 39 (M 39x4) 60,0           X  31,0 470,0 19,5 300,0
M 42 (M 42x4,5) 65,0         X  X  34,0 610,0 21,0 380,0
M 45 (M 45x4,5 70,0           X  36,0 750,0 22,5 470,0
M 48 (M 48x5) 75,0         X    38,0 910,0 24,0 580,0
M 52 (M 52x5) 80,0           X  42,0 1130,0 26,0 700,0
M 56 (M 56x5,5) 85,0            X 45,0 1350,0 28,0 840,0
M 64 (M 64x6) 95,0            X 51,0 1850,0 32,0 1160,0
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Nakr tki wg DIN 934 / 439

Wysoko  normalna
DIN 934 / ISO 4032

Nakr tki niskie
DIN 439 / 936

Nakr tki z gwintem
prawym i lewym. Stal
ocynkowana lub ze stali
nierdzewnej A2.

X) dost pne loco magazyn, wysoko  normalna dost pna tylko z gwintem zwyk ym loco magazyn

Materia y: stal ocynkowana, klasa wytrzyma o ci 04 lub wy sza
 A2, odpowiada stali nierdzewnej 1.4301 i 1.4303 lub materia owi alternatywnemu
Gwint: gwint prawy lub lewy

Wskazówka: rozwarto  klucza SW, ci ar, szeroko  m1/m2 i ci cie mog  odbiega  od powy szej tabeli jak
 równie  DIN z powodu ró nych metod produkcji.

nakr tki DIN 439 odpowiadaj  normie ISO 4036 (bez ci cia) lub ISO 4035 (ze ci ciem).
nakr tki DIN 439 z gwintem drobnym odpowiadaj  normie ISO 8675 (ze ci ciem).

Oznaczenie np. nakr tka M 10, gwint lewy (wysoko  normalna z gwintem zwyk ym) ze stali nierdzewnej A2:
zamówienia: nakr tka sze ciok tna DIN 934-M10-A2-lewy
 np. nakr tka M 39x3, gwint prawy (forma niska) ze stali, ocynkowana:

nakr tka sze ciok tna DIN 439-M39x3-04

Wymiar
nominalny

Gwint
zwyk y

Podzia ka gwintu M…

Masa g Masa g
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Technika morska / przemys  spo ywczy i chemiczny

o yska
przegubowe /
g ówki ci gie
z bardzo dobr
odporno ci  na korozj

Do zastosowania w
rodowisku morskim,

jak równie  otoczeniu
wymagaj cym
zwi kszonej odporno ci
na korozj .

Seria standardowa wielko ci 6 - 35 mm:

Wykonanie: bezobs ugowe, gwint wewn trzny i zewn trzny, gwint prawy i lewy
 wymiary identyczne jak w tabeli danych na stronach 32, 33 i o ysko przegubowe na

stronie 47.

Materia y:

Oprawa: stal nierdzewna 1.4057, kuta, polerowana

Panewka o yska: stal nierdzewna 1.4571, z wklejon  warstw  PTFE-NIRO

Pier cie  wewn trzny: stal nierdzewna 1.4401, szlifowany, polerowany, nie hartowany

Wyja nienie: Kombinacja du ej wytrzyma o ci oprawy z dobr  odporno ci  elementów sk adowych
na korozj  pozwala na szerokie spektrum zastosowania w najró niejszych dziedzinach.
Podobnie jak przy innych nierdzewnych typach stali szlachetnej istnieje – zale nie
od rodowiska – niebezpiecze stwo korozji, jak np. korozja galwaniczna (korozja
bimetalowa lub stykowa), korozja szczelinowa, korozja w erowa, korozja napr eniowa
itd.

 Aby osi gn  dodatkow  ochron  przed tymi rodzajami korozji, pomocne s  nast puj ce
kroki konstrukcyjne:
- przed agresywnym rodowiskiem chroni  uszczelki RERS lub RELS, katalog FLURO,

str. 74
- zapobieganie niekontrolowanym pr dom, np. pr dom pe zaj cym
- katodowa ochrona przed korozj , np. anoda reakcyjna
- unikanie szczelin (korozja szczelinowa)
- dobudowane cz ci z takich samych materia ów (brak ró nicy potencja ów)

Na yczenie: Dla przypadków zastosowania z najwy szym zagro eniem korozj  produkujemy na
specjalne zamówienie g ówki ci gie  i o yska przegubowe wg DIN lub specy  kacji
klienta z wszystkich popularnych materia ów, jak np. stal nierdzewna 1.4542 (17-4Ph),
1.4462, 1.4539, 2.4856 (INCONEL Alloy 625), metale kolorowe, br zal, tytan i inne.
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Cz ci precyzyjne Martin Höhn GmbH

Cz ci precyzyjne Höhn to nazwa gwarantuj ca
wysok  jako . Przedsi biorstwo mo e poszczyci
si  ponad 30-letnim do wiadczeniem. Nasz
nieustannie unowocze niany park maszynowy
pozwala na du  elastyczno  i ekonomiczno  przy
produkcji cz ci toczonych i frezowanych. Mo liwo ci
produkcji obejmuj  nie tylko toczenie, frezowanie
i szlifowanie elementów, lecz równie  wykonanie
kompletnych obrobionych cz ci oraz monta
podzespo ów.
Na mocy porozumienia z  TÜV Südwest w 1981 roku
Höhn uzyska  autoryzacj  oznakowania wyrobów:
3.1.B.

Firma posiada równie  certy  kat wg DIN EN ISO
9001:2000.

Obróbka 5-osiowa
(maszyna pomiarowa 3-D)

Höhn obrabia wszystkie rodzaje stali, materia y
specjalne i tworzywa sztuczne, jak np. tytan,
hastelloy, 17-4Ph, metale nie elazne i kolorowe.
W magazynie s  dost pne popularne rednice ze
stali szlachetnej,  jak np. 1.4104, 1.4122, 1.4301,
1.4305, 1.4571, 1.4541

Ten przegub cz cy
do samochodów trans-
portowych uwidacznia
konstrukcyjne rozwi -
zanie systemowe
powsta e dzi ki bliskiej
wspó pracy mi dzy
Höhn i FLURO.

Produkcja wa ów
wszelkiego rodzaju,
Ø 20 do Ø 120 x
d ugo  1000 mm.
Obróbka powierzchni
zgodnie z yczeniem
klienta.

Toczenie rednic
Ø 10 do Ø 80 mm,
cz ci obrabiane w
uchwytach Ø 10 do
Ø 300 mm.
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Wzór zapytania o cz ci specjalne Telefax +49 (0) 74 28 / 93 85-25

odleg o  osi                                     mm

grubo  t:

         materia :

mm (uwzgl dnia  szeroko ci o yska!)

z 2x o ysko przegubowe:

prosz  zaznaczy  krzy ykiem: forma A forma B

odleg o  osi                mm            zakres nastawienia       mm

rowek do oznaczenia gwintu lewego

gwint lewy

d ugo                     mm           materia :
alternatywnie: rura Ø z otworem poprzecznym

nakr tka DIN 439 (p aska) materia :
g ówka ci g a

odleg o  osi                mm              zakres nastawienia          mm

gwint lewy

g ówka ci g a

dr ek gwintowany d ugo                            mm             materia :

nakr tka DIN 439 (p aska) materia :

z wbudowanym o yskiem przegubowym, typ: _______
szeroko  g ówki M = ______ mm,
szeroko  kuli B = ______ mm
d ugo  gwintu GL = ______ mm,  gwint G = ______

materia  pier cienia wewn trznego:  __________________
materia  pier cienia zewn trznego:   __________________
bezobs ugowe: tak nie

Prosz  wype ni  rma:                                                        kontakt:                                                 tel.:

nakr tka sze ciok tna, rozwarto  klucza
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Produkcja specjalna


